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Produktbeskrivning

Denna akterstagsstrackare ar avsedd for stag ¢ 6 - 8 mm (¢ 10 mm om vissa krav uppfylls).

Strackaren dr mekanisk och bestar i princip av en vinkelvixel som drivs av ett winchhandtag. Det drivna
kugghjulet verkar som en mutter pd en gingad dragstdng som é&r kopplad direkt till akterstaget.

Dragstangen ér tillverkad av syrafast stal och det drivna kugghjulet ar gjutet i brons, vilket forhindrar skédrning
under hog belastning och garanterar lang livsldngd.

Det drivande kugghjulet dr gjutet i syrafast stal och forsett med fattning for winchhandtag enligt internationell
standard. P grund av den l4ga friktionen har vinkelvixeln en sékring mot att strackaren skruvar upp sig under
belastning. Denna sékring kan vid mandvrering upplevas som en ojimnhet i vixelhuset och upptréder vart 3/4
varv.

Dragstiangen ar sdkrad mot rotation med hjilp av en bronskloss som 16per i ett fyrkantsror.

Vixelhuset och de yttre skyddsroren &r tillverkade i anodiserade och saltvattenbestdndiga aluminiumlegeringar.

Tekniska data

Arbetslast max 30 000 N. Brottlast 65 000 N.
Artikel nr: 174-601-01 (60005). Slagldngd 250 mm.
Artikel nr: 174-601-02 (60006). Slagldngd 400 mm.

Denna akterstagsstrickare kan anvindas for @ 10 mm akterstag under forutsittning att foljande villkor ar
uppfyllda:

1. For- och akterstag utgors av @ 10 mm 19-tradig syrafast wire eller annat stagmaterial med en brottshallfasthet
av 88 kN eller mindre.

2. Akterstagets vinkel med masten méste vara minst 40% storre dn forstagets vinkel med masten.
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A. Kapning av hackstag

1. Kontrollera mastens langskeppslutning och justera om sa onskas.



2. Slacka av pa akterstagets vantskruv tills for- och akterstag ar slacka.

Tag av striackarens ovre tickror genom att trycka in lasknappen i rorets underkant. Tag vil vara pa de losa
delarna.

4. Veva ut striackaren sa att den gingade stangen syns maximalt. Detta motsvarar hela strackarens slaglangd. (250
mm alt. 400 mm).

5. Placera strickaren utefter akterstaget med nedre riggnit pa samma niva som halet i batens rostjarn. Markera
ovre riggnitens ldge pa wiren. (Kortningen av hickstagswiren kan ocksé ske efter en mattjamforelse mellan
akterstagets vantskruvslangd och strickaren, bada i utskruvat lage.)

Sidkra masten akterut med storfallet.
Ta ner akterstaget frdn masten och 14t en riggare montera ett nytt dndstycke enligt markeringen. Alternativt
kan man, for att slippa ta ner staget, montera ett mekaniskt oglestycke (typ Sta-lok eller Norseman).

8. Atermontera det kortade akterstaget.

B. Montage av strackaren

1. For att striackaren skall passa till mindre rostjarns- och wiredimensioner bifogas 2 st alternativa riggbultsatser
inkl. bussningar. Anvind dock storsta mojliga kombination av riggbult/haldiameter for rostjarn och dndstycke.

2. Koppla strackaren till batens rostjarn.

Wiredimension Riggbultsats

@6 mm Anvand min. @11 mm riggbult + d:o bussningar
@7 mm Anvand min. @13 mm riggbult + d:o bussningar
@88&10 mm Anvénd min. Q15,"8 mm riggbult

(Ar monterad i strackaren vid leverans)

3. Lossa de koniska bussningshalvorna fran det dvre tickroret (jamfor punkt A3). Trad roret Over akterstaget.
(Den énde dér bussningshalvorna satt skall vara riktad uppét.) Koppla ihop akterstaget med strackaren.

4. For ner roret och koppla det till vixelhuset. Placera de tvd bussningshalvorna runt staget och tryck ner dem i

roret sd att den ena bussningshalvans snéppféste hakar i hélet i roret.

Kontroll av stagkraft

1. Forstaget bildar oftast en mindre vinkel (ca 17°) mot masten &n akterstaget (ca 24°). Forstagskraften blir
dérfor 30-40% storre dn akterstagskraften (exakt forstoringsfaktor = sinus for hickstagsvinkeln dividerat med
sinus for forstagsvinkeln).

Dragkraften i en stagwire bor vid kontinuerlig, statisk belastning (dvs uppspanningskraft nir baten inte
anvéndes) ej overskrida 20% av wirens brottlast.

Motsvarande virde vid maximal statisk belastning (dvs maximal uppspéanningskraft) ar 40%. Dynamiskt
tillskott orsakat av variationer i vindstyrka och sjohdvning ar maximalt ca 25% av statiska lasten.

2. Spinn akterstaget till max. virdet och gor en markering pa wiren (farg, eventuellt tape) jams med

. a Motsvarande Motsvarande
Wire Wire- . Akterstag RV
. Forstag handtagskraft wiret6jning "d”
dim. brottslast (faktor 1.4) (Fig. 2.1) (Fig. 42)
Kontin. Max. Kontin. Max. Kontin. Max. Kontin. Max.
mm (N) (N) (N) (N) (N) (N) (N) (N) (N)
6 32000 6400 12800 4600 9200 13 35 1.4 2.8
7 43000 8600 17200 6200 12400 18 50 1.4 2.8
8 56000 11200 22400 8100 16200 30 65 1.4 2.8
10 88000 17600 35200 12720 25400 47 102 1.4 2.8

* matt avser 19-trddig syrafast wire.
Riktviirden (10N = 1 kp).



den svarta bussningens verkant. Detta mérke far aldrig éverskridas.
Med for/akterstag kontinuerligt uppspianda kommer batskrovet att deformeras med tiden, (géller ej stél
och aluminiumskrov) dvs de verkliga krafterna blir lagre &n vid forsta instillningen. Om man s 6nskar
kan instéllningen goras om under sdsongen. Nér baten varit obelastad under en léngre tid (t ex efter
vinterupplaggningen) atertar skrovet till stor del sin form. Man bor darfor gora en kontroll av markningen vid
varje sdsongstart.

3. Bestimning av stagkraft med hjilp av tojningsmédtning.

Mitsticka fistes vid wiren

Mitsticka L = 1000 mm —»,

For 19-tradig syrafast wire:
d = 1 mm motsvarar 10%
av wirens brottlast.

Mdtanldgg

ca 250 mm/'b\

Spiinningslost stag  /,

d (se tabell sid 3)
mdtes med skjutmdtt

Uppspinnt stag Fig. 4:2

Skotsel

Akterstagsstriackaren skall smorjas en gang per sdsong.

1. Lossa smorjskruven pa vixelhusets sida och tryck in fett i mekanismen samtidigt som denna vevas runt.
Strackarens axiallager och kuggkransarna blir ddirmed smorda.

2. Frigor det 6vre skyddsroret genom att trycka in laspinnen i underkanten av roret. Skjut upp roret for att
frildgga dragstdngens géngor. Stryk fett pa dragstingens gingor och veva runt mekanismen sa att fettet foljer
med in i vevhuset. Skjut ned skyddsroret.

Justering av nedre fiste
(T.ex. vid anvandning som fallstrackare)

Den nedre gaffeln kan vridas 90° i forhallande till den &vre.
1. Ta bort det nedre roret, monterat med tva skruvar.

2. Dela péa vevhuset, sammanhallet av sex skruv.

3. Dra av nedre gaffeln, vrid den 90° och atermontera den.
4

Atermontera vevhus och nedre ror.

595-663-S  Printed in Sweden.

() SELDEN

www.seldenmast.com

Sweden: Seldén Mast AB, Tel +46 (0)31 69 69 00, e-mail info@seldenmast.com UK: Seldén Mast Ltd., Tel +44 (0)1329 50 40 00,
e-mail info@seldenmast.co.uk USA: Seldén Mast Inc., Tel +1 843-760-6278, e-mail info@seldenus.com Denmark: Seldén Mast A/S,
Tel +45 39 18 44 00, e-mail info@seldenmast.dk the Netherlands: Seldén Mid Europe B.V., Tel +31 (0)111- 698 120, e-mail info@seldenmast.nl
France: Seldén Mast SAS, Tel 33 (0) 251 362 110, e-mail info@seldenmast.fr



