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1 Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu nowego systemu rolowania foka marki Furlex. Firma Selden Mast projektuje i
konstruuje rolery foka od 1983 roku. Przedstawiamy teraz czwartg generacje Furlex, najbardziej
wyrafinowanego jednolinowego systemu rolowania foka, ktory byt sukcesywnie rozwijany przez lata.

1.1 Kluczowe cechy

Maksymalizacja dtugosci liku przedniego

Ksztalt owiewki likszpary pozostaje niezmienny az do kohca rolera. Pozwala to na zwiniecie catego
zagla w réwny rulon - prosto do halsu zagla. Jest to niezbedne, aby uzyska¢ wydajny ksztaltt zagla
podczas jego refowania.

Rozktad obcigzenia

Opatentowana technologia rozktadu obcigzenia systemu Furlex rozprowadza obcigzenie na catej biezni
tozyska.

Zmniejsza to tarcie, zapewniajgc ptynniejsze rolowanie i istotnie ograniczajgc zuzycie tozyska.

Szkentla o niskim momencie obrotowym.

~Swobodny obr6t” szkentli pozwala na zwiniecie liku przed halsem. Dzieki temu uzyskuje sie bardziej
ptaski i wydajny ksztalt Zagla podczas jego refowania. Zmniejszona Srednica szkentli w potgczeniu z
niskoprofilowg szaklg - lub opcjonalng miekkg szaklg - zmniejsza site wymagang do zwiniecia w
pierwszym obrocie w poréwnaniu do wczesniejszych modeli.

Przystosowany do miekkich szakli
Oczka szkentli i kretlika fatowego sg przystosowane do uzywania petli tekstylnych. Wszystkie
powierzchnie sg gtadkie i przyjemnie zaokrgglone.

Rowki powietrzne
Podobnie jak doteczki na pitce do golfa, system rowkéw AERO Furlex zmniejsza opo6r i tworzy lepszy
przeptyw aerodynamiczny wokét likszpary.

Trzecie tozysko

Poprzez dodanie trzeciego tozyska wateczkowego pomiedzy gtéwnymi tozyskami kulkowymi jednostki
bebna, obcigzenie z linki rolera jest rozkladane na duzy obszar tozysk, zmniejszajgc tarcie jeszcze
bardziej niz we wczesniejszych modelach.

Swobodne zigcza

taczniki ze stali nierdzewnej 316 sg poddawane jedynie obcigzeniom pionowym, bez obcigzenh skretnych.
Obcigzeniom skretnym poddawane sg teraz same przeguby, dzieki czemu tgczniki ,unoszg sie”
wewnatrz, redukujgc zuzycie wewnatrz przegubu.

Szczeliny powietrzne

Kazde potgczenie w systemie zostato wykonane ze znamionowg szczeling, co oznacza, ze konce
likszpar nigdy nie beda sie ze sobg stykac. Dzieki temu ocieranie sie zostato ograniczone do minimum, a
nowego zagla nie bedg brudzi¢ ztogi aluminium.

Blokada szczekowa
Podwaojne sruby przechodzgce przez line i szczeki blokujgce zapewniajg niezawodne mocowanie linki rolera.

Ruchome kretliki

Zaréwno kretlik fatowy, jak i jednostke bebna mozna w tatwy sposéb zdjgé z profilu w celu magazynowania
sezonowego.

Utatwia to przechowywanie owiewki wraz z masztem oraz przenoszenie sprzetu.



1.2 Co jest w zestawie?

Zestaw podstawowy / Zestaw rozszerzony

System Furlex sktada sie z zestawu podstawowego, obejmujgcego jednostke bebna, kretlik fatowy,
podajnik zagla, tozyska potéwkowe, gérng pokrywe i troczyne. Zestaw rozszerzony obejmuje réwniez
prowadnice fatu, bloczki podpory oraz zestaw podajacy - akcesoria sprawiajgce, ze system bedzie dziatac¢

jeszcze lepie;j.

Zestaw owiewki, zestaw liny i zestaw oczka

System Furlex obejmuje rowniez zestaw owiewki z likszparami, rurkami odlegtosciowymi i ztgczami. Z
kazdym systemem Furlex dostarczany jest kompletny forsztag, obejmujgcy ksztattowy kotek/zacisk
oczkowy (bez nastawiacza) lub mocowanie zacisku oczkowego Sta-Lok, ktéry moze by¢ wyposazony w
Srube mocujgcg. W nowych todziach, dostarczanych z kompletnym ozaglowaniem Selden, forsztag jest
zazwyczaj ujety w statym olinowaniu i nie jest dostarczany jako oddzielny zestaw liny. Wanty pretowe sg

dostarczane oddzielnie przez producenta pretéw.

Zestaw podstawowy / Zestaw rozszerzony

Zestaw owiewki

Zestaw liny / zestaw mocowania
oczkowego

g Jednostka bebna

g Kretlik fatlowy

g Troczyna

g tozyska potéwkowe
g Gorna pokrywa

g Prowadnica zagla

g Instrukcja obstugi

Zestaw rozszerzony obejmuje

rowniez:

g Prowadnice fatu
g Bloczki podpory
g Zestaw podajacy

Likszpary

Rurki odlegtosciowe
Tuleje taczace

Ptyty montazowe

* Lina z ksztattowym zaciskiem
oczkowym

* Zacisk oczkowy (z lub bez
Sruby mocujgcej)

1.3 Wymiary gtowne

Wszystkie wymiary sg podane w milimetrach i calach.

Sworzen
N Rys. 1.4.b E
Rys. 1.4.a \
Model Eurlex DD DH DW HO Sredn. liny Sworzen TED TET
204S 2185 115 90 65 2125
(79/32) |(417/32) |3 35/62)) (2 9/16”) 26 210 (316 ;1,,) 8.6
(15/64") (25/64") (11/32")
@7 @12 @135 9,6
(9/32") (15/32") (17/327) (3/8)
@8 @14 16,5 10,6
(5/16") (35/64") (21/32") (27/64")
3045 @220 125 105 0 @8 @14 @16,5 10,6
(821/32") ((459/64) (4 9/64") (23/4) (5/16") (35/64”) eu3) | @ea)
@10 @16 @16,5 12,6
(25/64") (5/8”) (21/32") 127




1.4 Srodki ostroznosci

Nalezy uwaznie przestrzegac¢ informacji zawartych w niniejszej

instrukcji obstugi, by nie dopuséci¢ do uszkodzenia systemu oraz

ryzyka poniesienia uszczerbku na zdrowiu. Gwarancja

pozostaje wazna, jesli system zostat zamontowany i

uzytkowany zgodnie z instrukcjg obstugi.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy zapoznac sie z calg
instrukcjg obstugi!

* Przy otwieraniu zwoju drutu nalezy zachowa¢ szczegélng
ostroznos¢! Moze on odskoczyé i spowodowac uszkodzenie
i/lub uraz ciafa.

« Do mocowania stalego olinowania, nawet chwilowo, nie
nalezy uzywac klamer zatrzaskowych. Podczas
instalowania systemu na fodzi z ozaglowaniem nalezy
korzysta¢ z mocnych klamer ze sworzniami Srubowymi lub
przywigzac fat spinakerowy do mocnego punktu todzi przed
zdjeciem istniejgcego forsztagu.

* Nieprawidtowe prowadzenie fatu moze skutkowaé jego
.Zawinieciem”, ktére z kolei moze spowodowaé powazne
uszkodzenie forsztagu i zagrozi¢ calemu ozaglowaniu. Kat
miedzy fatem a forsztagiem nie moze by¢ mniejszy niz 10°.

« W przypadku korzystania z wciggarki linowej nalezy uprzednio
sprawdzi¢, czy nie wystepujg problemy moggce zakiocié¢
zwijanie i by¢ moze spowodowac uszkodzenie.

» Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie zawleczki sg doktadnie
Zamocowane.

Rys. 1.3.d

Nieprawidtowe prowadzenie falu moze skutkowac jego ,zawinieciem”, ktére z kolei
moze spowodowac powazne uszkodzenie forsztagu i zagrozi¢ calemu ozaglowaniu.
Kat miedzy fatem a forsztagiem nie moze by¢ mniejszy niz 10°!

Moze
prowadzi¢ do

-

Rys. 1.3.b

Rys. 1.3.c




1.5 Informacje o zaglach

Twoj zaglomistrz uzyskuje wszystkie niezbedne informacje dzieki Poradnikowi zaglomistrza Selden.
Poradnik zaglomistrza mozna pobra¢ ze strony www.seldenmast.com

Nalezy pamietac, ze uzycie istniejgcego ozaglowania bedzie wymagato pewnych modyfikaciji.

» Konieczna jest regulacja dtugosci liku.
* Potrzebna jest tasma liku. Tasma liku musi by¢ zgodna z geometrig likszpary Furlex.

» Zamiast oczek ochronnych (uszu zagla) na przodzie zagla i szotu nalezy uzy¢ klamerek tasmowych.
Zagiel uktada sie $cisle wokét likszpary podczas rolowania i osigga lepszy ksztait podczas refowania.

Bardzo wazne jest, by kretlik fatowy umiescic tak, by fat spetniat wymag kata 10-15°.
Jesli zagiel nie pozwala na dotarcie przez kretlik do prawidtowe] pozyciji, konieczna jest
regulacja dtugosci liku. -

JESLI ZAGIEL JEST ZBYT DLUGI: Nalezy skrocié¢ zagiel, np. w potgczeniu ze zmiang
tasmy liku kompatybilng z Fulrex.

JESLI ZAGIEL JEST ZBYT KROTKI: Nalezy wydtuzyé zagiel za pomocg zwieszaka
HMPE lub linowego zamocowanego do szczytu zagla. Zamocuj zwieszak
bezposrednio do zagla, by nie dopusci¢ do przypadkowego zdjecia, zgubienia lub
podmiany.

Typ Furlex 204S 304S

@8: 430 (16 59/64")

Okreslenie szczytu F 425 (16 47/64")
@10: 530 (20 55/64”)

Okreslenie halsu E @6: 265 (10 7/16") ) .
(Wszelkie dodatkowe przetyczki lub taczniki [@7: 265 (10 7/16”) 221303;2;1(?212/32 2),,) \
nalezy dodac¢ do E) @8: 275 (10 53/64") ' \
Cigcie CB 60 (2 23/64") 60 (2 23/64")
- . . . | ‘ <
Srednica wewnetrzna rowka liku przedniego @6 (15/647) @7 (9/32") | \ %
DLG 3
_________ 3 FL
Szerokosc¢ rowka liku przedniego WLG 3,0 (1/8") 3,0 (1/8") 2
2
Wi Ikowite lik 35x25 42x31 | a8
ymiary calkowite likszpary (13/8"x 63/64") | (121/32"x 117/32") N
LI =R
| e \
7 le
m
CB \

WLG ’
; Rys. 1.5.b

—» = DLG Ifl
Rys. 1.5.C




2 Przygotowanie do montazu

2.1. Narzedzia

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewni¢ sie o dostepnosci nastepujgcych narzedzi:
» Pitka do metalu
* Bity imbusowe i uchwyt do nich
e« Tasma miernicza: T20, T25, T30

e Noz
« Miotek
* Olowek

W przypadku mocowania Sta-lok, wymagane bedzie takze:
« Maly wkretak ptaski
» Dwa klucze nastawne
e Para obcegdéw
« Tasma
* Plik
« Klej zabezpieczajgcy (dotgczony do zestawu mocowania oczkowego)

2.2 Mocowanie do masztu i pokiadu

Zawsze nalezy upewnic sie, ze forsztag moze tgczyc¢ sie we wszystkich kierunkach, zaréwno na szczycie,
jak i na poziomie poktadu. W wiekszosci przypadkow nalezy zastosowac przetyczki, by zapewnié
odpowiednig swobode ruchéw.

&

Rys. 2.2.a Rys. 2.2.b Vi Rys. 2.2.c
Przetyczka na rolerze powinna zawsze by¢ zamocowana bezposrednio do piyty tancucha. Jesli
jednostka ma by¢ zamocowana pod pokfadem lub wymaga uniesienia, mozna zastosowac¢ przetyczke
przediuzajaca, lecz zawsze nalezy upewni¢ sie, ze przetyczka wchodzaca w sktad jednostki bebna jest
zamocowana do plyty tancucha.

Przed przycieciem liny przeczytaj instrukcje w rozdziale 4.2!

Dostepne przetyczki i tgczniki przedtuzajgce, patrz rozdziat ,,Czesci zamienne i akcesoria”.

e, i)

Rys. 2.2.d Rys. 2.2.e Rys. 2.2.f



2.3 Obliczanie dtugosci liny

Jesli dotgczony jest zacisk Sta-lok (z lub bez sruby mocujacej), lina jest dostarczana z zapasem. Lina jest
wyposazona w ksztattowy zacisk oczkowy z jednej strony, a z drugiej jest otwarta (= bez zacisku). Je$li
Twdj Fulrex jest wyposazony w forsztag o statej diugosci, z ksztattowym zaciskiem oczkowym z jednej
strony i ksztattowym kotkiem po drugiej, nalezy poming¢ te czes¢ i przejs¢ do 2.4. To samo dotyczy want
pretowych.

Jesli wanta zakonczona kotkiem jest produkowana przez lokalnego takielarza, wazne jest, by pamietac, iz
WL w tym przypadku réwna sie dtugosci wanty zakoriczonej, od oczka do korica kotka, zgodnie z rys.
2.4.a. WL jest obliczone w tabeli 1.

Przed zamontowaniem nalezy zaznaczy¢ na linie (do Sta-lok) i przycigé odpowiednig dtugosé¢, ktéra jest
zgodna z rzeczywistg diugoscig forsztagu. Aby okresli¢ prawidtowy wymiar, nalezy wykonac¢ ponizsze
kroki. Jedli maszt nie zostat wzniesiony, mozna przejs¢ bezposrednio do kroku 4.

1. Nalezy poluzowa¢ baksztag i/lub wanty topowe na ile to mozliwe, lecz upewni¢ sig, ze sruby mocujgce
nie zostaty wykrecone na tyle daleko, by gwinty nie byly widoczne "wewnatrz” korpusu $ruby.
Najlepsza sytuacjg bytoby nie regulowanie ustawienia forsztagu. Jednakze, jesli baksztag jest
niewystarczajgco wyregulowany, a forsztag jest wyposazony w srube mocujgcg, rowniez w tym
przypadku mozna dokonac¢ regulacji. Nalezy pamietac¢, by przed rozpoczeciem regulacji oznaczy¢
gwint tasma.

2. Nalezy pociggng¢ szczyt masztu do przodu, korzystajac z fatu spinakerowego lub genuy. Nalezy
zabezpieczyc¢ fal, korzystajgc z szakli ,D” lub przywigzujgc fat do mocnego mocowania na poktadzie.
Ze wzgledow bezpieczenstwa nie nalezy uzywac szakli zatrzaskowych do fatow. Nalezy zabezpieczyé
pote falu po jego naprezeniu.

3. Nalezy podnie$¢ maszt. Nalezy podtgczy¢ wolny fat do forsztagu. Nastepnie nalezy odigczy¢ forsztag i
opusci¢ go, korzystajagc z wolnego fatu. Nalezy sprowadzi¢ na dét wante i umiescic¢ jg na ptaskiej
powierzchni. Jesli Sruba mocujgca byta poluzowana, nalezy przywrd¢ jg do ustawienia oznaczonego
tasma.

4, Nalgzy zmierzy¢ dtugos¢ forsztagu (FL) przy naprezeniu pozwalajgcym na utrzymanie go

wyprostowanego na podtozu. Dlugos¢ forsztagu (FL) to odlegtos¢é pomiedzy otworem w ksztattowym
zacisku szczytowym a otworem w dowolnej dolnej czesci, ktéra zostata bezposrednio podtgczona do

otworu w plycie tahcucha. Nalezy wprowadzi¢ pomiar do tabeli 1 ponizej, do wiersza oznaczonego
oFL”.

(=

Mozna skorzysta¢ z kalkulatora FURLEX na naszej stronie. Nalezy przejs¢ bezposrednio N
do kalkulatora, skanujgc kod QR smartfonem lub wej$¢ na strone www.seldenmast.com.

B Przyktad
Tabela 1: Obliczanie diugosci przyciecia liny forsztagu Twoj (2045/08)
forsztag ze srubg mocujaca
wyciggnietg na 50%
FL Istniejgca diugosc¢ forsztagu (FL), w tym sruba mocujgca (patrz rys. 2.4.a) 16,243
T Okreslenie dla dolnego zacisku: - - 175
LINA Bez $ruby mocujacej: Ze $rubg mocujaca:
2045 @6 mm liny: 80 mm (3 5/32”) @6 mm liny: 165 mm (6 1/2")
@7 mm liny: 80 mm (3 5/32”) @7 mm liny: 165 mm (6 1/2")
@8 mm liny: 90 mm (3 35/64") @8 mm liny: 175 mm (6 57/64")
304S  |@8 mm liny: 100 mm (3 15/16") @8 mm liny: 200 mm (7 7/8")
@10 mm liny: 200 mm (3 15/16") @10 mm liny: 205 mm (8 5/64")
PALAK Bez $ruby mocujacej: Ze $rubg mocujaca:
204S  |patgk -8: 80 mm (3 5/32) Patak -8: 165 mm (6 1/2")
Patak -10: 80 mm (3 5/32") Patak -10: 165 mm (6 1/2")
Patak -12: 90 mm (3 35/64") Patgk -12: 175 mm (6 57/64”")
Patak -15: 90 mm (3 35/64") Patak -15: 175 mm (6 57/64”")
304S  |patgk -15: 100 mm (3 15/16") Patak -15: 200 mm (7 7/8”)
Patgk -17: 100 mm (3 15/16") Patak -17: 205 mm (8 5/64")
Patgk -22: 100 mm (3 15/16") Patak -22: 205 mm (8 5/64")

Jesli konieczne jest uzycie tgcznikéw lub dodatkowych przetyczek, nalezy obliczy¢ te -0
H dtugos¢ (H) z FL.
(patrz tabela 6.7).

WL = = 16,068

\Wymiar cigcia. W tym punkcie nalezy oznaczy¢ nowg line forsztagu. (W przypadku want|
z ksztaltowym kotkiem, WL réwna sie dlugosci wanty zakonczonej zgodnie z rys. 2.4.a,
a NIE dlugosci ciecia)




2.4 Gorne likszpary - obliczanie diugosci

Likszpara Furlex sktada sie z kilku krotszych elementdéw. Patrzgc od dotu, dostepna jest likszpara o
dtugosci 1000 mm (39 3/8”), potaczona z jednostkg bebna i rozciggajgca sie do prowadnicy zagla.
Nastepnie, od prowadnicy w gére montuje sie szereg likszpar o petnej dlugosci (L=2400 mm), a na koncu
znajduje sie gérna likszpara o diugosci 2000 mm, ktérg nalezy docig¢ tak, by pasowata do rzeczywistej
dtugosci forsztagu.

A\

UWAGA! Jesli z obliczen wychodzi dlugos¢ gornego wyttoczenia (D) krétsza niz 400 mm (15 3/4”),
nalezy ponownie wykona¢ obliczenia, podmieniajgc jedno z wyttoczenh o dlugosci 2400 mm (94 1/27)
na nieprzyciete wyttoczenie gérne 2000 mm (78 47/64"). Dzieki temu gérne wyttoczenie zostanie
przyciete z dtugosci 2400 mm (94 12), a jego dtugosé przekroczy 400 mm (15 3/4"). Jesli z
obliczen wychodzi dlugos¢ gérnego wyttoczenia (D) dtuzsza niz 2000 mm (78 47/64"), gorne
wyttoczenie nalezy wycigé z jednego z wyttoczen o dtugosci 2400 mm (94 1/2"). W tym przypadku
wyttoczenie o dtlugosci 2000 mm (78 47/64") nie bedzie wykorzystywane.

=14
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Aby okresli¢ dlugosc¢ przyciecia gérnego wyttoczenia (D) oraz dlugos¢ gornej rurki

odlegtosciowej (E), nalezy zacza¢ od diugosci liny forsztagu (WL), ktéra zostata obliczona w
tabeli 1. Nastepnie nalezy wykona¢ kroki z ponizszej tabeli 2. W przypadku forsztagow o
stalej diugosci (w tym want pretowych), nalezy skontrolowa¢ WL, mierzagc dtugos¢ wanty od

srodka oczka do konca preta (liny) lub konca gtowki preta.

Uwaga: Dlugosc¢ gornej rurki odlegtosciowej (E) zostata celowo zaprojektowana z zapasem

pionowej przestrzeni dla rurek i tulei fgczgcych w catkowitej dtugosci likszpary.
Mozna réwniez skorzysta¢ z kalkulatora FURLEX na naszej stronie. Nalezy przej$¢ bezposrednio do

kalkulatora, skanujgc kod QR smartfonem.

Przyktad
(204S/08)
Tabela 2: Obliczanie dtugosci gornej likszpary oraz diugo$é gornej rurki odlegtosciowej Twoj forsztag ze $rubg
mocujacg
wyciagnieta na
50%
WL Dlugos¢ nowej liny do forsztaga (zgodnie z tabelg 1).
16068
A+B 1270
LINA Bez sruby mocujace;j: Ze srubg mocujaca:
204S |36 mm liny: 1295 mm (50 63/64") @6 mm liny: 1250 mm (49 7/32")
@7 mm liny: 1320 mm (51 31/32") @7 mm liny: 1250 mm (49 7/32")
@8 mm liny: 1335 mm (52 9/16”) @8 mm liny: 1270 mm (50”)
304S |38 mm liny: 1370 mm (53 15/16”) @8 mm liny: 1290 mm (50 25/32")
@10 mm liny: 1405 mm (55 5/16") @10 mm liny: 1315 mm (51 49/64”)
PALAK Bez $ruby mocujacej: Ze $rubg mocujaca:
204S Patak -8: 1255 mm (49 13/32”) Patak -8: 1210 mm (47 41/64”)
Patak -10: 1280 mm (50 25/64") Patak -10: 1210 mm (47 41/64")
Patak -12: 1285 mm (50 19/32") Patak -12: 1220 mm (48 1/32")
Patak -15: 1285 mm (50 19/32") Patak -15: 1220 mm (48 1/32")
304S Patak -15: 1320 mm (51 31/32") Patak -15: 1240 mm (48 13/16")
Patak -17: 1355 mm (53 11/32") Patak -17: 1265 mm (49 51/64")
Patak -22: 1415 mm (55 45/64") Patak -22: 1325 mm (52 11/64")

N Liczba wyttoczen petnej diugosci, jakich nalezy uzyé¢:
N = (WL - (A+B) ) / 2400 (94 1/2")

(16068-1270)
/2400=6,16
+N=6

C = N x 2400 (94 1/2")

c Dlugosc catkowita dla liczby wyttoczen petnej dlugosci (2400 mm), jakie zostang uzyte:

6 x 2400 = 14400,

E=D-X

D~ Dlugosc¢ goérnej likszpary: 16068-1270,
D=WL-(A+B) - C -14400 = 398

X State okreslenie 200
204S: 200 mm (7 7/8")
304S: 250 mm (9 27/32")

E* Dlugos¢ gérnej rurki odlegto$ciowej: 398-200 = 198

*) Jedli, tak jak w naszym przyktadzie, D staje sie mniejsze niz 400 mm, konieczne jest ponowne
obliczenie jak ponizej i przyciecie likszpary petnej dtugosci zgodnie z Dnowe Oraz jednej z rurek

odlegtosciowych petnej diugosci zgodnie z Enowe.

Nalezy pamietac, ze oryginalne gorne likszpary i rurki odlegtosciowe zostang uzyte jako likszpary

posrednie.
Tabela 2B: Ponowne obliczenie, jesli D<400 mm Twoj forsztag Przyktad
N N=5
nowe .. . , . R
Zmniejsz liczbe wyttoczen petnej diugosci o jedno.
N nowe = N-1
Crowe  |C nowe = N X 2400 + 2000 (94 1/2" + 78 47/64") 14000
D nowe |D nowe = D + 400 (15 3/4") 798
E nowe  |E nowe = E + 400 (15 3/4") 598




3 Montaz

W tym punkcie odcinek gornej likszpary i rurki odlegtosciowej nalezy przycigé¢ do diugosci okreslonej w
tabeli 2.

3.1 Montaz liku przedniego

Montaz liku przedniego nalezy wykonywac¢ na czystej, ptaskiej powierzchni. Nalezy upewni¢ sie, Ze jest
wystarczajgco duzo miejsca, by moc rozciggnac forsztag na catg dtugosc.

A Nalezy pamietac, ze likszpary mocuje sie na forsztagu, zas w poprzednich modelach line
mocowato sie w ostatnim kroku. Nalezy mie¢ réwniez na uwadze, ze lik przedni mocuje sie od
gory do dotu, w przeciwienstwie do starszych systemdéw Furlex. (Systemy montowane na
wantach pretowych sktada sie w przeciwny sposob. Patrz oddzielna instrukcja 597-180-E).

1. Nalezy rozciggna¢ line na czystej, ptaskiej powierzchni. W przypadku want z ksztattowym dolnym
zaciskiem nalezy uwazac, by nie uszkodzi¢ gwintu zacisku. Gwint mozna zabezpieczy¢ tasma lub
podobnym materiatem.

2. Nalezy rozpoczg¢ od nawleczenia gornej likszpary i gérnej rurki odlegtosciowej na.
line forsztagu. Rurki odlegtosciowe sg zaspawane, ale powinno dac¢ sie je fatwo
otworzy¢ rekg. Nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowe ustawienie rurek
odlegtosciowych - zawiasem na bok.

Rys. 3.1.a

3. Nalezy dodac krotka tuleje tgczaca i uzyc jej, by wepchnaé rurke odlegtosciowg do gornej likszpary.
Rurke nalezy wepchng¢ na okoto potowe dtugosci tulei taczace;j.

Rys. 3.1.b

4. W systemach z zaciskiem Sta-lok, kretlik fatowy i gérng pokrywe mozna zamocowa¢ w tym punkcie,
patrz ponizej. W systemach zakonczonych kotkiem, gérna pokrywa musi by¢ zatozona po
zamontowaniu prowadnicy zagla.

5. Nalezy dodac kolejng likszpare i kolejng rurke odlegtosciowa. Nalezy upewni¢ sie, ze rurka jest
utozona prawidtowo. Nalezy takze dodac¢ kolejng krétkg tuleje taczaca.

6. Nalezy zamocowac krotkg ptyte montazowg na drugiej likszparze, zgodnie z ilustracjg. Nalezy
wepchnaé pierwszg tuleje tgczaca do drugiej likszpary, by zablokowaé ztgcze.

ST e——
)
Rys. 3.1.c
7. Nalezy potgczy¢ dwie likszpary.
—
]
- Ja—

Rys. 3.1d

8. Nalezy wepchnac pierwszg tuleje tgczaca do pierwszej likszpary, by zablokowaé ztgcze. Nalezy uzyé
drugiej tulei, by przesungc¢ drugg rurke. Drugg rurke nalezy wepchngé¢ na okoto potowe diugosci tulei
taczacej. Zapewni to prawidlowe utozenie pierwszej tulei.

M

i

Rys. 3.1.e




9. Nalezy powtérzy¢ dla pozostatych likszpar 2400 mm (94 1/2"). Nalezy korzystac tylko z krétkich tulei.

10. Nalezy zatozy¢ dluga tuleje tgczgca na line. Nastepnie nalezy zatozy¢ krétka rurke odlegtosciowy i
na koniec kroétkg likszpare o dtugosci 1000 mm (39 3/8”). Nalezy upewni¢ sie, ze pierwszy jest
koniec z pojedynczym otworem.

Rys. 3.1.f

11. Potgcz identycznie jak w poprzednich potgczeniach, lecz tym razem nalezy uzy¢ diugich zigczy.
Nalezy wepchng¢ krotkg rurke odlegtosciowg na okoto 50 mm (1 31/32”), pozostawiajgc miejsce na
lozyska potéwkowe, patrz ponizej.

12. Nalezy zatrzasnac¢ ztgcze prowadnicy zagla i umiesci¢ prowadnice na pozycji. Nalezy zabezpieczyé
$rubg i dokre¢ umiarkowanie.

e
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Rys. 3.1.9

13. Nalezy zatozy¢ kretlik fatowy od gory i przesung¢ go do dotu, az zatrzyma sie na gornej czesci
prowadnicy zagla. Nastepnie nalezy zalozy¢ gorng pokrywe i wepchna¢ jg do goérnej likszpary, az
sie zatrzyma. Nalezy zabezpieczy¢ dwoma dotgczonymi srubami. Nalezy dokreci¢ sruby, az dojdg
do konca, lecz nie dokreca¢ nadmiernie.

Rys. 3.1.h

14. Nalezy zamocowacé tozyska potéwkowe zgodnie z ilustracjg. Nalezy wyreguluj je tak, by otwor w
przednim korku tozyska zrownat sie z przednim otworem w likszparze o diugosci 1000 mm (39

3/8").

Rys. 3.1.i

Konczy to montaz likszpary. Nastepnym krokiem jest zamocowanie dolnego zacisku oczkowego do
wanty. Dostepne sg dwa rodzaje zaciskdw oczkowych; zacisk kotek//oczko oraz zacisk Sta-Lok (z lub bez
Sruby mocujacej).




3.2 Mocowanie zacisku oczkowego Sta-lok

UWAGA! W systemach z ksztattowym zaciskiem kotkowym nalezy poming¢ te czes¢ i przejsc
bezposrednio do punktu 3.3.

1.
Przed przycieciem liny nalezy zmierzy¢ jg od srodka otworu w gérnym ksztattowym zacisku oczkowym.

Nalezy doktadnie zaznaczy¢ wymiar WL, korzystajgc z markera. (Wymiar WL zostat obliczony w tabeli 1
(rozdziat 2.3).

WL
1 ' | " 3\
""\-\_\_j

Rys. 3.2.a

2. Nalezy owing¢ line tasmg samoprzylepng z obu stron zaznaczenia, by utatwi¢ ciecie. Nalezy

ostroznie przecig€ line, korzystajgc z pitki do metalu.
3.

Czes¢ zacisku (lub sruba Gniazdo

mocujaca)

Ksztaitownik Klin

e
i

Rys. 3.2.b

Nalezy odkreci¢ gniazdo, Klin i ksztattownik z czesci zacisku (lub srube mocujgcg Furlex, jesli jest
uzywana). Nalezy wyja¢ przetyczke z czesci zacisku.

4.

Rys. 3.2.c
Nalezy nakre¢ gniazdo na ling
5.

Rys. 3.2.d

Nalezy nasung¢ klin na rdzen (7 witdkien) liny. Rdzen liny powinien wystawaé ok. 2 mm (5/64") z klina.

& UWAGA! W przypadku uzycia kompaktowej liny, nalezy uzy¢ klina dostarczonego z
kompaktowg wantg linowg!




6.

Nalezy roztozy¢ zewnetrzne widkna liny réwno wokét klina i przyblizy¢ {
gniazdo, by przytrzyma¢ wiékna na miejscu. Nalezy umiesci¢ klucz

nastawny pomiedzy likszparg o dtugosci 1000 mm (39 3/8”) a ‘
gniazdem. Ostukujgc rdzen liny, nalezy osadzi¢ jg w gniezdzie.

Nalezy sprawdzi¢, czy rdzen liny wystaje ok. 2 mm (5/64") z klina.

Patrz rys. 3.2.d.

7.

Korzystajgc z kombinerek nalezy zagig¢ nieznacznie zewnetrzne
widkna do wewnatrz lub ostukac je matym miotkiem. W drugim
przypadku nalezy oprze¢ gwint gniazda na miekkiej powierzchni
(drewno itp.), by nie dopusci¢ do jego uszkodzenia.

Rys. 3.2.f

8.

Nalezy wtozy¢ ksztattownik do gwintowanego otworu czesci zacisku (lub sruby mocujgcej). Nalezy
nasmarowac gwint gniazda dtugim ziarenkiem kleju zabezpieczajgcego. Nalezy wkreci¢ czes¢ zacisku
do gniazda i dokfadnie dokreci¢, wciskajac line dalej do zacisku.

9.

Nalezy odkreci¢ i sprawdzi¢, czy zewnetrzne wibkna sg
réwno roztozone wokot klina. Jesli jakie$ sg splatane, .
nalezy poprawic ich potozenie. @“ I

‘ & UWAGA! Nalezy sprawdzi¢, czy zadne wtokno nie wslizneto sie w gnhiazdo klina!

10.
Jesli montaz nie powiddt sie i wymaga powtorzenia, nalezy odnies¢ sie do odpowiednich krokéw w
rozdziale 6.4 ,Demontaz”.

11.

Nalezy naniesc¢ kolejne 2 lub 3 krople kleju
zabezpieczajgcego na gwint i skreci¢ zacisk, doktadnie
dokrecajac. Zacisk zostat zablokowany na state.




3.3. Mocowanie zacisku oczkowego do kotka ksztattowego (kotek/oczko)

1. Nalezy wyjg¢ przetyczke z zacisku

oczkowego. U
T

Rys. 3.3.a

2. Nalezy wkreci¢ czes¢ zacisku oczkowego do zacisku kotkowego, az otwory w kotku i oczku

zroéwnajg sie.

Rys. 3.3.b

3. Nalezy wstawi¢ spiralny sworzeh sprezynowy, korzystajgc z miotka, by na state zablokowac¢ zacisk.

}

Rys. 3.3.c

3.4 Mocowanie zacisku oczkowego do wanty pretowej

1. Nalezy wykreci¢ gniazdo z dolnej czesci zacisku lub $ruby mocujgcej i wyjac klin oraz ksztattownik.
Te trzy czesci nie sg wykorzystywane w aplikacji z pretem. Nalezy wyja¢ przetyczke z czesci
zacisku lub $ruby mocujgce;j.

2. Nalezy nanies¢ 2-3 krople kleju zabezpieczajgcego na gwint i skreci¢ zacisk. Nalezy sprawdzi¢, czy
gtéwka preta poprawnie siedzi w panewce oraz czy panewka prawidtowo spoczywa w gniezdzie.
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Rys. 3.4.a

Rys. 3.4.b




3.5 Montaz jednostki bebna

1. Nalezy odkreci¢ dwie sruby trzymajgce potéwki adaptera. Nalezy uwazac, by nie poluzowaé

nadmiernie Srub.
. l

Rys. 3.5.a

2. Nalezy wyjac¢ przetyczke przechodzgcg przez watek rury w jednostce bebna.

Rys. 3.5.b

3. Nalezy zamocowac jednostke bebna na zacisku oczkowym. Nalezy ustawi¢ jednostke bebna tak, by
bebna.
trzech elementéw. Jesli dwa zebra na wewnetrznej stronie watu rury sg dopasowane do ptaskich
powierzchni, mozliwe bedzie doktadne zablokowanie $ruby mocujgce;.

Na czas mocowania jednostki bebna nalezy do potowy wykreci¢ srube mocujaca.

za pomocg zawleczki.

Rys. 3.5.c Rys. 3.5.d Rys. 3.5.e

ptaska powierzchnia na zacisku oczkowym zetkneta sie z dwoma zebrami wewngtrz watu rury jednostki

W przypadku zastosowania sruby mocujgcej Furlex, nalezy wyréwnac ptaskie powierzchnie wszystkich

Nalezy wiozy¢ przetyczke przez wal rury oraz przez otwor w zacisku oczkowym. Nalezy zabezpieczyc¢




4. Nalezy obrdci¢ jednostke bebna wzgledem likszpary zgodnie z ilustracja.

; I:I Pokretto

Rys. 3.5.f

5. Nalezy zatozy¢ potowki adaptera. Okragte stalowe wytloczenia w potdwkach adaptera pasujg do
otworow w dolnym koncu likszpary. Nalezy pamietac¢, ze potowki mozna zamocowac tylko w jeden

sposéb; nalezy upewnic sie, ze mata gatka w gornej piascie jest spasowana z przednig potowkg
adaptera.

Najlepszym sposobem na mocowanie potowek adaptera jest rozpoczecie od wepchniecia
przedniej potdwki do odcinka liku (1), a potem podigczenie do gornej piasty (2). Po zamontowaniu
przedniej potéwki, nalezy zatozy¢ tylng potowke (3) i zigczyc€ je ze sobg. Nalezy nanie$¢ cienkie
ziarenko kleju zabezpieczajgcego na gwinty srub. Podczas wkiadania srub nalezy zachowac¢
ostroznos¢, by nie uszkodzi¢ gwintéw przed wkreceniem ich w nakretki.

Rys. 3.5.9
Nalezy doktadnie dokrecié Sruby.

D @ ©)
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6. Nalezy zamocowac przetyczke. Nalezy zabezpieczy¢ za pomocg zawleczki.

Rys. 3.5.h Rys. 3.5.i




4 Montaz

Instalacja systemu Furlex na todzi wymaga obecnosci co najmniej dwoch oséb, jednak, aby utatwi¢ prace,
zaleca sie, by braty w tym udziat co najmniej trzy osoby.

4.1 Mocowanie do masztu

Zasadg przewodnig mocowania systemu Furlex do masztu jest to, by potgczenie forsztagu zapewnialo
wystarczajgce taczenie we wszystkich kierunkach. W wiekszos$ci przypadkow nalezy zamocowac
przetyczke pomiedzy wantg Furlex a mocowaniem forsztagu. Dostepne przetyczki i taczniki
przediuzajace, patrz rozdziat ,Czesci zamienne i akcesoria”.

4.1.1 Prowadzenie falu

Kat miedzy fatem a forsztagiem musi wynosié¢ co najmniej 10°. Jesli kat jest
mniejszy niz 10°, fat moze owingc¢ sie wokot likszpary podczas zwijania zagla,
co moze skutkowac ich uszkodzeniem. Niezwrdcenie uwagi ha to, co sie
dzieje w tej sytuacji moze nawet skutkowac¢ uszkodzeniem liny forsztagu.

Przed zainstalowaniem systemu Furlex na todzi nalezy upewnic sie, ze
spetniono wymaég 10-15°. Przy nowych masztach Selden zazwyczaj nie jest to
problemem, lecz przy starszych masztach - lub masztach innych marek -
moze by¢ konieczne zamocowanie prowadnic fatu lub zamocowanie nowej
skrzynki fatu.

Zestaw rozszerzony zawiera dwie prowadnicy fatu. Sg fatwe w montazu i
pasujg do masztéw wiekszosci marek. W przypadku stosowania fatu linowego
prowadnice fatu nalezy sprawdzac raz do roku, a wszelkie ostre krawedzie
nalezy wygtadzic pilnikiem. Prowadnice fatu nalezy wymienic, gdy zuzycie
osiggnie 50%.

Mozna ewentualnie zamocowa¢ ha maszcie organizer, by spetni¢ wymag 10-
15°. Instalacja jest bardziej skomplikowana, lecz organizer eliminuje potrzebe
wymiany prowadnicy fatu po jej zuzyciu. Zestawy organizeréw (z instrukcjami
montazu) mozna nabyc¢ u przedstawiciela Selden.

Jesli t6dz jest wyposazona w fat spinakerowy, nalezy trzymaé go z dala od
systemu Furlex, gdy nie jest uzywany, by nie dopusci¢ do zmiecia fatu.
Skutecznym rozwigzaniem jest poprowadzenie fatu wokét gérnej wanty, a
nastepnie w dot do salingu.




4.2 Mocowanie do poktadu

Dolny koniec systemu Furlex standardowo wyposazony jest w tgcznik
widelcowy. Zazwyczaj mozna poditgczy¢ go bezposrednio do
mocowania forsztagu todzi na sztagowniku. Nalezy sprawdzi¢, czy
jednostka bebna nie koliduje z pulpitem, swiattami nawigacyjnymi lub
innymi elementami na poktadzie.

Jesli t6dz jest wyposazona w kotwice dziobowg, moze by¢ konieczne
uniesienie na state bebna, by umozliwi¢ zatodze obstuge kotwicy.

Jedli jednostka bebna zostata uniesiona za pomoca tgcznika
przedituzajgcego, pomiedzy nim a mocowaniem forsztagu na
sztagowniku nalezy umiesci¢ przetyczke.

Dostepne przetyczki i tgczniki przedtuzajgce, patrz rozdziat ,,Czesci
zamienne i akcesoria”.

4.2.1 Mocowanie pod pokladem

Roler mozna zamocowa¢ pod poktadem, wewnatrz basenu na kotwice.
Zaletg tego rozwigzania jest to, ze mozna zwiekszy¢ diugos¢ liku
przedniego zagla i usprawni¢ dostep do przestrzeni wokét forsztagu.
Wadg jest bardziej skomplikowane prowadzenie linki rolera, skutkujgce
zwiekszonym oporem zwijania zagla. Ponizsze schematy ilustrujg
rézne metody instalacji.

Aby nawing¢ réwno linke rolera na beben linowy, pierwszy punkt
obrotu (bloczek podpory) musi znajdowaé sie w odlegtosci co najmniej
300 mm (11 13/16"). Hals nalezy umie$ci¢ mozliwe najblizej poziomu
poktadu. Niezaleznie od wybranej opcji, system Furlex nie moze styka¢
sie z wewnetrzng powierzchnig pokiadu todziowego.

Nalezy unika¢ prowadzenia liny przez integralne kanaty poktadu,
poniewaz zwieksza to tarcie na lince rolera.

Nalezy uzy¢ duzego bloczku tozyskowego, by zminimalizowa¢ starty
na tarcie.

Basen na kotwice musi by¢ wyposazony w dobry drenaz.

Jesli system Furlex zostat zamocowany nad poktadem, lecz z
mocowaniem forsztagu w basenie na kotwice, mozna uzy¢ przetyczki
przediuzajgcej Furlex. Do wiekszych odlegtosci nalezy uzy¢
samodzielnie przygotowanego preta ze stali nierdzewnej lub wanty
pretowej. Dostepne przetyczki i tgczniki przedtuzajgce, patrz rozdziat
».Czesci zamienne i akcesoria”.

Rys. 4.2
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Rys. 4.2.1.a

| Rys.4.2.1.b




4.3 Instalacja na wzniesionym maszcie

1.
2.

4. Nalezy podnies¢ wante, korzystajgc z wolnego falu.

. Nalezy ,wejs¢ na wysokosc¢” i zamocowac gorny koniec

Nalezy poluzowac baksztag na tyle, ile to mozliwe, lecz nie zdejmowac go.

Nalezy pociggng¢ maszt do przodu, korzystajgc z fatu spinakerowego lub genuy. Nalezy przytwierdzi¢
fat do mocnego mocowania w poktadzie, korzystajac z szakli ze sworzniem srubowym lub przywigzaé
fal do mocnego mocowania na pokladzie. Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie nalezy uzywaé szakli
zatrzaskowych.

. Nalezy owing¢ mocna, niezbyt sztywng line wokot likszpary. Nalezy zwigza¢ dwie wyblinki i doktadnie

przyklej wezty,
by nie mogly sie przesuwac.

systemu Furlex do mocowania forsztagu. Nalezy
zawsze korzystac¢ z odpowiedniej fawki bosmarnskiej.
Jesli nie ma dostepnych wolnych fatéw zaglu
przedniego, nalezy uzy¢ gtdbwnego falu. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w dziale ,Prace na
wysokosci” w broszurze ,Wskazowki i porady”, ktorg

Rys. 4.3

. Do mocowania forsztagu na sztagowniku nalezy zamocowaé wante.

4 4 Instalacja na potozonym maszcie

1. Nalezy utozy¢ olinowany maszt na koziotkach, z przednig czescig skierowang ku gorze.

. Nalezy podtgczy¢ gérny koniec systemu Furlex do mocowania forsztagu na maszcie. Nalezy upewni¢

sie, ze wanta moze swobodnie poruszac¢ sie we wszystkich kierunkach.

3. Nalezy potozy¢ maszt za pomocg dzwigu, z systemem Furlex lezgcym na krawedzi wiodgcej masztu.

Nalezy poprosi¢ kogo$ o obserwowanie systemu Furlex, by nie zaplgtat sie podczas podnoszenia
masztu.

Nalezy trzymac koniec wanty z dala od obszaru pokfadu, by nie doszto do uszkodzenia.
Nalezy zamocowac¢ wante do plyty tancucha na sztagowniku. Nalezy upewnic sie, ze wanta moze
swobodnie poruszaé sie we wszystkich kierunkach.

4.5 Instalacja linki rolera
Mocowanie linki rolera na jednostce bebna najlepiej wykonywaé przy zdjetej pokrywie i prowadnicy
liniowej.

4.5.1 Zdejmowanie mocowania liniowego i pokrywy

n

Nalezy zaczg¢ od poluzowania o kilka obrotow sruby na spodniej stronie jednostki bebna. Nastepnie
nalezy poluzowaé¢ dwie mniejsze sruby po obu stronach mocowania liniowego, az mocowanie i
pokrywa rozigczg sie. Nalezy zdjaé mocowanie liniowe. Aby zdjg¢ mocowanie liniowe, moze by¢
konieczne poluzowanie srub po spodniej stronie o kilka dodatkowych obrotow.

Nalezy sciggnac¢ bloczek ryglujacy.

Nalezy zdjg¢ pokrywe.

> P w

Rys. 4.5.1.a Rys. 4.5.1.b Rys. 4.5.1.c




4.5.2 Mocowanie linki rolera

Jesli zabezpieczenie UV Zzagla jest zamocowane na zaglu od strony sterburty, linka rolera powinna
wychodzi¢ z bebna linowego po stronie bakburty. Jesli zabezpieczenie UV jest zamocowane od strony
bakburty, linka rolera powinna wychodzi¢ z bebna linowego po stronie sterburty.

Aby zamocowac linke rolera, nalezy przewlec line przez dwa ,kanaty” w bebnie. Nalezy zamocowaé
pierwszg srube przez line okoto 25 mm od jej koica. Nastepnie, przed wiozeniem drugiej sruby, nalezy
naciggnac line i wepchng¢ jg do gniazda szczekowego. Na koniec nalezy przewlec line przez oczko w
mocowaniu linowym oraz zatozy¢ pokrywe i prowadnice liny, wykonujgc czynnosci odwrotne do
demontazu, patrz poprzedni rozdziat.

Rys. 4.5.2.a

Aby nawing¢ line na beben, nalezy recznie obroci¢ likszpare i nawingé okoto 30 obrotow na beben linowy.
Przed uniesieniem zagla nalezy nawing¢ line na beben .

Line nalezy poprowadzi¢ do kokpitu za pomocg bloczkéw prowadzacych. Bloczki prowadzgce wchodzg w
skiad zestawu rozszerzonego. Bloczki zwykle montuje sie na pulpicie oraz podporach prowadzgcych line
do kokpitu.

Przedni bloczek prowadzgcy mocuje sie tak, by linka rolera wychodzita z mocowania liniowego, tworzgc
linie prostg. Aby umozliwi¢ regulacje, nalezy nieznacznie poluzowac sruby na spodzie jednostki bebna.
Nalezy rowniez wyregulowa¢ prowadnice linowa i wysokos$¢ pokrywy, by beben mégt swobodnie sie
obracac¢. Po zakonczeniu nalezy doktadnie dokreci¢ sruby.

-

Rys. 4.5.2.b

Koncowy bloczek obrotowy przy kokpicie wymaga indywidualnego dopasowania do danej fodzi zaleznie
od punktéw mocowania, wybranego utozenia lin, a takze od typu innych bloczkéw zastosowanych na
todzi. Zalecamy bloczek wychylny, ktéry moze samodzielnie sie wyréwnywaé. Maksymalne obcigzenie
robocze bloczku nie powinno przekraczac: 204S: 3000 N (300 kg/ 6571b), 304S: 5000 N (500 kg/ 1125Ib).

@
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Rys. 4.5.2.c Rys. 4.5.2.d



4.6 Regulacja diugosci forsztagu
System Furlex moze by¢ dostarczany z lub bez zintegrowanej sSruby mocujace;j.

4.6.1 Furlex ze sruba mocujgcg
Zintegrowana Sruba mocujgca pozwala na tatwg regulacje dtugoséci forsztagu. Naprezanie forsztagu
odbywa sie poprzez napiecie want topowych i/lub baksztagu, a nie przez uzycie sruby mocujgcej
forsztagu.

Przed zmiang dlugosci forsztagu nalezy zdjg¢ zagiel lub rozwing¢ go i poluzowaé
fal. Nastepnie nalezy wykonac¢ ponizsze kroki:

1. Odkreci¢ dwie sruby mocujgce potowki adaptera. Zdjg¢ potowki adaptera.
Potowki adaptera wchodzg do srodka likszpary i podtrzymujg jg. Chwycié
likszpary, by podtrzymac ich ciezar po zdjeciu potéwek. Po zdjeciu potéwek
adaptera pozwoli¢, by likszpary zsunety sie na dét.

2. Wyja¢ zawleczke i przetyczke, ktére tgczg jednostke bebna z zespotem
zacisku.

f! } Nie wyjmowaé przetyczki, ktéra tgczy forsztag z todzig!

3. Przesungc¢ jednostke bebna nad likszpare, by odstoni¢ $rube mocujgca.
Uwazac, by nie zarysowac¢ owiewki. Zabezpieczyé jg za pomocg papieru lub
tkaniny.

4. Zabezpieczyc¢ jednostke bebna w tej pozycji, na przyktad za pomocg wolnego
fatlu podtgczonego do szakli szkentli.

5. Umiesci¢ jeden klucz na ptaskiej powierzchni zacisku liny, a drugi na ptaskiej
powierzchni korpusu $ruby mocujgcej. Wyregulowaé dlugos¢ sSruby
mocujgcej, obracajgc jej korpus az do uzyskania zgdanej dtugosci forsztagu.
Nie obraca¢ zacisku liny (gérny klucz)!

Sruba mocujgca jest wyposazona w ogranicznik w maksymalnej pozycii, do jakiej mozna jg
odkreci¢. Nie przekraczaj tego ogranicznika, probujgc wykrecic¢ jg bardziej.

6. Wyregulowac tak, by ptaskie powierzchnie zacisku liny i korpusu sruby mocujgcej zréwnaly sie.

7. Opusci¢ jednostke bebna i zabezpieczy¢ jg za pomocg przetyczki i zawleczki. Dzieki temu, ze wnetrze
rolera jest dopasowane do ptaskich powierzchni jednostki sSruby mocujgcej, po potgczeniu zablokuje
Srube.

8. Zatozy¢ potowki adaptera. Mozna je zatozyc¢ tylko w jeden sposéb; nalezy upewni¢ sie, ze wyciecie w
gornym gniezdzie pasuje do przedniej potéwki adaptera, patrz rys. 3.5.f. Nalezy doktadnie dokreci¢
Sruby.



4.6.2 Furlex bez sruby mocujgcej

W systemach Furlex bez zintegrowanej sruby mocujgcej dtugosc¢ forsztagu zwieksza sie poprzez
zamocowanie dodatkowych przetyczek. Mozna zamocowac je na gornym lub dolnym kohcu liny
forsztagu.

Aby skréci¢ system Furlex, nalezy przycig¢ line forsztagu i likszpare. Patrz rozdziat ,Demontaz” i
.Montaz”.

Dostepne przetyczki i tgczniki przedtuzajgce, patrz rozdziat ,,Czesci zamienne i akcesoria”.

4.7 Lista kontrolna

Aby upewnic sie, ze wszystkie wazne kroki zostaty przeprowadzone, nalezy wykonac ponizszg liste
kontrolng. Zagwarantuje to, ze system Furlex bedzie dziata¢ bezpiecznie i niezawodnie przez wiele lat i
we wszystkich warunkach.

Nalezy sprawdzi¢, czy kat pomiedzy fatem a forsztagiem wynosi 10-15°, gdy Zagiel jest podniesiony.

Nalezy sprawdzi¢, czy odstep pomiedzy kretlikiem falowym a gérng pokrywa wynosi co najmniej 50 mm
(1 31/327).

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie uzywane zagle majg zamontowang wystarczajgcg dlugosc liku lub
zwieszaka przedtuzajgcego, by méc spetni¢ wymaog 10-15°.
Nalezy sprawdzi¢, czy faty nie wplaczg sie w kretlik fatowy lub owing¢ wokot likszpary.

Nalezy sprawdzi¢, czy oczko prowadnicy linowej nie odchyla nadmiernie linki rolera, poniewaz moze
powodowac to nadmierne tarcie i zuzycie.

Nalezy sprawdzi¢, czy likszpara zaczyna obracac sie o jeden obrot przed szkentla.
Nalezy sprawdzi¢, czy mocowanie liniowe nie styka sie z kotnierzami bebna linowego podczas zwijania.
Nalezy sprawdzi¢, czy forsztag tgczy sie swobodnie w gérnych i dolnych mocowaniach.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie zawleczki sg zabezpieczone przed rozchyleniem o 20°.



5 Obstuga

Przed zwinieciem zagla nalezy pamieta¢ o naprezeniu baksztagu i/lub reneru, aby forsztag byt w petni
rozpiety przy zeglowaniu w trudnych warunkach i na bliskie dystanse.

Jesli konieczne jest zawieszenie i naprezenie zagla przed napieciem forsztagu, nadmierne obcigzenie
jest wywierane na fat, kretlik falowy oraz Zzagiel podczas naciggania forsztagu. Moze spowodowac to
uszkodzenie fatu, kretlika fatowego i/lub zagla. Uniemozliwi to rowniez prawidtowe obracanie systemu.

Nalezy upewnic sie, ze na beben nawinieta jest odpowiednia ilos¢ liny - okoto 30 obrotéw, lecz zalezy to
od ditugosci podstawy zagla.

5.1 Podnoszenie

1. Nalezy roziozy¢ Zagiel na pokifadzie. Nalezy go dokiladnie rozciggngé, z halsem skierowanym ku
przodowi.

2. Nalezy obroci¢ szkentle przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, jesli linka rolera wychodzi z bebna po
stronie bakburty lub zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, jesli wychodzi po stronie sterburty. Wykonanie
tego jest istotne, poniewaz gwarantuje, ze funkcja swobodnego obrotu bedzie dziata¢ prawidtowo, a zagiel
utrzyma plaski ksztatt podczas refowania.

3. Do szakli halsowej nalezy zamocowac hals zagla.

4. Do rogu szotowego nalezy zamocowac szot.

5. Jesli jest dotgczony, nalezy przywigzac zestaw podajgcy do szakli halsowej i wiozy¢ line liku do zestawu

podajgcego.

6. Do gérnego oczka kretlika fatowego nalezy zamocowac fat.

7. Nalezy zawiesi¢ zagiel w odpowiedniej likszparze, korzystajac z prowadnicy zagla. Jesli linka rolera wychodzi
po stronie bakburty bebna, zagiel nalezy zawiesi¢ w likszparze po stronie sterburty i na odwr6t. Podniesienie
zagla w "odpowiedniej” likszparze zmniejsza poczatkowy opér podczas zwijania.

8. Nalezy podnies¢ zagiel. Zestaw podajgcy pomaga naprowadzi¢ zagiel na prowadnice zagla przy
matym kacie. Jesli zestaw podajacy nie jest dotgczony, nalezy wprowadzic¢ zagiel recznie przez
prowadnice.

9. Nalezy napigc fat, az na liku przednim zagla pojawi sie pionowa falda, po czym poluzowa¢ go, az
falda zniknie.

10. Po podniesieniu zagla nalezy catkowicie zdemontowac¢ zestaw podajacy.

11.Nalezy zwing¢ zagiel, ciggngc za linke rolera. Nalezy zwolni¢ szot zawietrzny, lecz utrzymac lekkie
naprezenie na szocie nawietrznym, na przyktad poprzez obrocenie wciggarki. Wazne jest, by zwija¢ zagiel
ciasno i réwno, poniewaz zbyt luzno zwiniety zagiel moze czesciowo wzdymac sie na silnym wietrze.

12.Nalezy sprawdzi¢ liczbe obrotéw linki rolera na bebnie linowym, gdy zagiel jest w petni rozwiniety. Powinny
pozosta¢ co najmniej 3-5 obrotow. Aby zmieni¢ liczbe obrotéw, nalezy zwingé zagiel i odigczy¢ szoty.
Nastepnie nalezy recznie obrdci¢ likszpare, az na bebnie pozostanie 3-5 obrotéw i zamocowaé szoty.
Podczas zwijania na silnym wietrze, zagiel bedzie rolowa¢ sie Scislej, wymagajgc pozostawienia na bebnie
wiekszej liczby obrotéw. Dlatego nalezy upewnic sie, ze na bebnie zawsze pozostaje odpowiednia liczba
obrotow.

13.Po zawieszeniu zagla nalezy sprawdzi¢, czy kretlik fatowy znajduje sie co najmniej 50 mm 1 31/32") ponizej

gornej pokrywy oraz czy kat fatu spetnia wymég 10-15°.

14. Na koniec nalezy oznaczy¢ fat zgodnie ze wskazaniem, by nie dopusci¢ do
nadmiernego naprezenia. Jest to bardzo wazne! Nalezy réwniez zaznaczy¢ pozycje
maksymalnego naprezenia dowolnych nastawnikéw baksztagu. Naprezenie
forsztagu/baksztagu mozna regulowa¢ bez nadmiernego obcigzania fatu.




5.2 Rozwijanie zagla

4.

Nalezy zwolnic¢ linke rolera i genue nawietrzng. Niech zwisajg swobodnie podczas rozwijania zagla.
Aby wykonac¢ kontrolowany manewr rozwijania, najlepiej jest obrocic linke rolera wokot weiggarki o
jeden obroét lub o pot obrotu wokét knagi. Zapewnia to pewien opér, co przydaje sie szczegolnie przy
silniejszym wietrze.

Nalezy obrdci¢ genue zawietrzng o jeden obrét wciggarki i rozwing¢ zagiel, ciggngc za szot. Gdy
zagiel ztapie wiatr, rozwijanie bedzie przebiegac tatwiej. Najlepszy punkt zagla do rozwijania znajduje
sie pomiedzy petnym bajdewindem a pétwiatrem, poniewaz wiatr szybko napetnia zagiel.

Nalezy kilka razy obréci¢ wciggarke szotu i ustawi¢ zadany ksztalt Zzagla.

5.3 Zwijanie zagla

1.
2.

Nalezy zwolni¢ szot nawietrzny i upewnic sie, Zze moze sie swobodnie poruszac.

Nalezy zwing¢ zagiel, ciggnac za linke rolera. Nalezy zwolni¢ szot zawietrzny, lecz utrzymac na nim
lekkie naprezenie, na przyktad poprzez obrécenie wciggarki. Wazne jest, by zwija¢ zagiel ciasno i
réwno, poniewaz zbyt luzno zwiniety zagiel moze wzdymac sie na silnym wietrze. W przypadku
pozostawienia todzi bez nadzoru, zagiel moze topota¢ az do rozdarcia. Bardzo luzno zwiniety zagiel
moze takze powodowac zbedne zuzycie ze wzgledu na obracanie sie rolki zagla wraz z wiatrem.
Nalezy ostroznie obwina¢ linke rolera. Jesli 16dz jest pozostawiana bez nadzoru, linke rolera nalezy
dla bezpieczenstwa obwing¢ na knadze.

nadzoru na silnym wietrze. W przypadku pozostawienia tak na dtugi czas, moze ulec
uszkodzeniu w stopniu nienadajgcym sie do naprawy!

f W razie przypadkowego zwolnienia linki rolera, zagiel moze rozwing¢ sie i topota¢ bez

W razie pozostawienia todzi bez nadzoru na diugi czas, dobrym pomystem jest zdjecie zagla i ztozenie go
pod poktadem. Jest wtedy zabezpieczony przed promieniowaniem UV i brudem. Mozna rowniez uzyc¢
ostony zagla.




5.4 Refowanie

System Furlex jest wyposazony w mocowanie szotu, ktdére obraca sie zgodnie z
likszparg. Podczas zwijania i jednoczesnego wywierania ograniczonego naprezenia
na szot, likszpara wykonuje okoto jednego obrotu, nim mocowanie halsu takze
zacznie sie obracac. Czes¢ zagla o najwiekszym ciggu zostanie dzigeki temu
sptaszczona. Sprawia to, ze zagiel jest ptaski podczas zwijania. Funkcja ta jest
okreslona jako ,swobodny obrét”.

Najlepszy punkt zagla do refowania znajduje sie pomiedzy petnym bajdewindem a
potwiatrem. Wiatr czesciowo wypetni zagiel i pomoze utozy¢ jego ksztalt podczas
refowania.

W przypadku korzystania z wyciggarki do troczyny, nalezy uprzednio sprawdzié, czy
nie ma przeszkdéd mogacych zaktéci¢ dziatanie linki rolera i byé moze spowodowa¢  Rys. 5.2.a

Jak refowac:

1. Nalezy poluzowa¢ szot zawietrzny, az zagiel zacznie topota¢ wzdtuz liku przedniego.

2. Nalezy przyciggng¢ linke rolera, aby Zzagiel zwingt sie i rozptaszczyt. Podczas zwijania nalezy
stopniowo luzowac szot.

3. Nalezy obwing¢ linke rolera.

Podczas refowania zagla moze by¢ konieczne wyregulowanie pozycji sktadania.

5.5 Regaty

System Furlex pozwala na tatwg zmiane konfiguracji z systemu
rolowania foka

na owiewke regatowg. Zagiel mozna halsowaé na poziomie poktadu,
pozwalajgc na wykorzystanie petnej diugosci zawieszenia owiewki.
Podwojne likszpary zapewniajg opcje szybkiej zmiany zagli.

Nalezy zdemontowac¢ prowadnice liniowg, pokrywe i ronda bebna
zgodnie z opisem w rozdziale 6.4 ,Demontaz”. Prowadnica zagla jest
réwniez zdejmowana, a kretlik fatowy przesuwany w dét do rolera.
Nastepnie nalezy zatozy¢ prowadnice zagla i system Furlex jest
gotowy do regat!

Aby nie dopusci¢ do ocierania sie zagla o jednostke bebna, minimalna 4
odlegto$¢ pomiedzy mocowaniem forsztagu a przednig krawedzig Rys.5.3.a /A
szotu [A] musi wynosi¢ 100-125 mm (3 15/16” - 4 59/64").

Dla dodatkowej ochrony lub gdy nie mozna zapewni¢ wymiaru [A],
nalezy zamocowac¢ dodatkowe wzmocnienie na zaglu tam, gdzie moze
dochodzi¢ do ocierania sie.

Mozna ewentualnie zdemontowac jednostke bebna i kretlik fatowy,

odczepiajgc forsztag od sztagownika.
Wiecej informacji w rozdziale 6.4 ,Demontaz”.



6 Konserwacja

6.1 Kontrola

Aby zagwarantowac, ze system obraca sie swobodnie i dziatla zadowalajgco mimo uptywu lat, co roku
nalezy przeprowadzac regularng kontrole i konserwacje. Konserwacja jest prosta, nawet z systemem
Furlex przymocowanym do todzi.

Punkty kontroli:

* Nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen likszpary. Jesli likszpara zagla zostanie uszkodzona, moze to
spowodowac uszkodzenie zagla.

* Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci obrotowe obracajg sie swobodnie oraz stan nasmarowania
tozysk. Jesli tozyska wydajg sie suche, nalezy je nasmarowaé¢ wodoodpornym smarem Furlex.

* Prowadnice falu nalezy sprawdzac¢ raz do roku, a wszelkie ostre krawedzie nalezy wygtadzi¢ pilnikiem.
Prowadnice fatu nalezy wymieni¢ najp6zniej, gdy zuzycie przekroczy 50%.

6.2 Opcje serwisowe

Nalezy wymy¢ i wyptukac caly system Furlex $wiezg wodg z tagodnym detergentem, by usung¢ brud i sél.
UWAGA! Niektore detergenty zawierajg substancje, ktére mogag powodowac korozje aluminium, wiec
wazne jest, by doktadnie sptukac srodki czyszczace.

Po wyschnieciu czesci anodowane powierzchnie likszpary mozna pokry¢ pastg polerskg bez silikonu lub
woskiem. Zapewnia to dobrg ochrone i zapobiega przywieraniu czgsteczkom brudu, co z kolei skutkuje
zabrudzeniem zagla. Elementy ze stali nierdzewnej nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig pastg polerskg. Na
czas polerowania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy zabezpieczyé¢ czesci z czarnego plastiku.

Miejsca smarowania:

* Nalezy zdjaé ronda i nasmarowac wszystkie cztery tozyska
kulkowe w dolnej jednostce, korzystajgc z wodoodpornego
smaru.

U Giowne gorne tozysko. @ Dolne gtéwne tozysko.
tozyska szkentli.

» Kretlik fatowy nalezy sprowadzi¢ do prowadnicy zagla i
nasmarowaé oba tozyska ® wodoodpornym smarem.

6.3 Przechowywanie

System Furlex najlepiej przechowywac wraz z potozonym
masztem. Nalezy upewni¢ sie, ze aluminiowe powierzchnie
nie majg stycznosci ze stalowymi czesciami.

Jednostke bebna i kretlik falowy mozna w fatwy sposob
zdemontowac, patrz rozdziat 6.4 ,Demontaz”. Utatwia to _ -
przywigzanie owiewki do masztu. =/ e = b

Pod zadnym pozorem nie nalezy zawija¢ nieumytego lub
wilgotnego systemu Furlex w plastik lub inny
nieprzepuszczalny materiat.

Rys. 6.3.a
W obszarach wystepowania mrozu nalezy przechowywac

system Furlex w suchym miejscu lub z uniesionymi
centralnymi likszparami. Ma to na celu niedopuszczenie do
uszkodzenia likszpary od lodu przy temperaturach ujemnych.



6.4 Demontaz

Nie nalezy rozbiera¢ kretlika fatowego ani jednostki bebna, poniewaz ich prawidlowe ztozenie nie jest
latwe. (Lozyska kulkowe sg luzne i trudne do ponownego zlozenia!). Nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcy Furlex, jesli konieczny jest serwis.

6.4.1 Prowadnica zagla

1 2 3
=
Rys. 6.4.1.b
Rys. 6.4.1.a 7 Rys. 6.4.1.c
!\lalezy Wykrecic srube. Ngkretka Nalezy lekko odchyli¢ ztgcze i o L
Jztisizzel::egrowana z plastikowym wyciagnaé prowadpice zagla - Nalezy odgia¢ ztgcze i wyjacé je.
a : najpierw dolny koniec.

6.4.2 Prowadnica liniowa i pokrywa

1. Nalezy zacza¢ od poluzowania o kilka obrotéw $ruby na spodniej stronie jednostki bebna. Nastepnie
nalezy poluzowaé¢ dwie mniejsze sruby po obu stronach mocowania liniowego, az mocowanie i
pokrywa rozigczg sie. Nalezy zdjaé mocowanie liniowe. Aby zdjg¢ mocowanie liniowe, moze by¢
konieczne poluzowanie $rub po spodniej stronie o kilka dodatkowych obrotow.

2. Nalezy sciggna¢ bloczek ryglujacy.

3. Nalezy zdjg¢ pokrywe.

>

Rys. 6.4.2.a Rys. 6.4.2.b Rys. 6.4.2.c



6.4.3 Ronda

Nalezy poluzowac¢ dwie Sruby i wyciggng¢ ronda z jednostki bebna.

Rys. 6.4.3.a

6.4.4 Zespot dolnego tozyska

1. Nalezy odkreci¢ dwie s$ruby trzymajgce potowki adaptera. Nalezy uwazaé, by nie poluzowaé
nadmiernie $rub.

2. Nalezy wyjaé przetyczke przechodzgca przez watek rury w jednostce bebna.

3. Nalezy wyjaé przetyczke.

4. Jednostke dolnego fozyska mozna teraz zsungc¢ przez zacisk oczkowy i zdjgé.

Uwaga. Kompletng jednostke bebna mozna zdjgé w ten sam sposéb z nadal zamontowanymi rondami,
prowadnicg liniowg i pokrywa.

Jesli konieczne jest zdjecie jednostki bebna, nalezy najpierw zabezpieczy¢ ozaglowanie,
wykorzystujgc fat zamiast forsztagu. Po odigczeniu systemu od sztagownika todzi, jednostke
bebna mozna przesuna¢ nad zaciskiem lub $rubg mocujaca i zdjgc.

Rys. 6.4.4.a




6.4.5 Zacisk Sta-lok

1. Aby zdjg¢ zacisk oczkowy Sta-lok, nalezy podgrza¢ gwinty, by
rozpuscic klej zabezpieczajacy.

2. Nalezy wyjgé¢ czesé zacisku (lub srube mocujgcg) z gniazda.

3. Nalezy wyjac te pierwszg ze spodniej czesci zacisku.
4. Nalezy zamocowaé cze$é zacisku, po czym poluzowacé jg 0 2
obroty.

5. Nalezy ostukac¢ koniec czesci zacisku (lub sruby mocujacej) tak, by gniazdo zostato dopchniete do liny. Jesli
to mozliwe, nalezy zamocowac line w imadle lub uzy¢ duzego klucza do rur bgdz podobnego narzedzia.
Pomiedzy szczytem gniazda a szczekami imadta powinno pozosta¢ co najmniej 10 mm (25/64”) wolnej liny.
Nalezy pamietaé, by zabezpieczyc line przed uszkodzeniem przez szczeki imadta lub klucza.

6. Nalezy ponownie odkreci¢ czes¢ zacisku.

7. Nalezy przycigé wszystkie wtokna liny wystajgce poza klin w zagieciu oddalonym o ok. 5 mm (13/64").

8. Nalezy lekko rozchyli¢ klin, wktadajgc maty srubokret w szczeline i obracajgc go. Nalezy postukaé w
Srubokret, by klin zsunat sie z liny.

9. Nalezy skreci¢ widkna liny do prawidtowego utozenia wokot rdzenia (przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, patrzac od spodu) i zdjg¢ gniazdo.
10. Mozna teraz wyciggngc line z likszpary.

Przed ponownym zamontowaniem zacisku liny Sta-lok:
1. Nalezy wymieni¢ zuzyty klin na nowy.

2. Nalezy przycig¢ line na rowni z zewnetrznymi wtdknami. Korzystajgc z pilnika, nalezy usunac¢ wszelkie
zadziory.

6.4.6 Zacisk kotkowy/oczkowy
1. Nalezy wyciggng¢ sworzen blokujgcy.

2. Nalezy wykreci¢ zacisk oczkowy z zacisku kotkowego.

¥

Rys. 6.4.6.a
6.4.7 Gorna pokrywa

1. Nalezy wykreci¢ sruby.
2. Nalezy zdjg¢ potéwki gornej pokrywy.

- Rys. 6.4.7.a



6.4.8 Kretlik fatowy

Kretlik fatowy zdejmuje sie z systemu poprzez przesuniecie go w dot w
potgczeniu z demontazem prowadnicy zagla i zdjeciem jednostki bebna.

Mozna réwniez przesungé¢ go do géry po zdemontowaniu gornej pokrywy.

W obu przypadkach nalezy odigczy¢ wante od todzi.

Rys. 6.4.8.a

Jesli konieczne jest zdjecie kretlika falowego, nalezy najpierw zabezpieczy¢ ozaglowanie,
wykorzystujgc fat zamiast forsztagu. Po odigczeniu systemu od sztagownika todzi, jednostke
bebna i kretlik falowy mozna przesung¢ nad zaciskiem lub $rubg mocujaca i zdjgc.

6.4.9 Likszpara
Aby mozliwe byto zdemontowanie likszpar, nalezy zdjg¢ jednostke bebna i dolny zacisk oczkowy.

1. System Furlex nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni i upewnic sie, ze likszpary sg utozone prosto.

2. Nalezy wypchng¢ dolne tozyska potéwkowe, korzystajgc ze srubokreta lub podobnego narzedzia.
Nalezy uwazag, by nie uszkodzi¢ otworu w likszparze.

:i-% Rys. 6.4.9.a

3. Nalezy zdjg¢ prowadnice zagla i gorng pokrywe.

4. Nalezy wysungé¢ odstonietg dolng tuleje tgczaca (na poziomie prowadnicy zagla), by uwolni¢ dolne
zlgcze i rozdzieli¢ przegub. Mozliwe jest teraz zdjecie dolnej likszpary o dtugos$ci 1000 mm (39 3/8”)
oraz rurki odlegtosciowe;j.

5. Do wepchniecia pozostatych rurek odlegto$ciowych i przegubéw nalezy uzy¢ rozigczonej tulei tgczacej
az do ich roztgczenia. Podczas wybijania miotkiem tulei tgczacych nalezy mocno trzymac likszpare.
Aby nie uszkodzi¢ tulei, nalezy uzy¢ kawatka drewna lub podobnego materiatu.

6. W kazdym przegubie nalezy zebra¢ ztgcza i wyciggngc line.



6.5 Rozwigzywanie problemow

Problem Prawdopodobna Czynnos¢
przyczyna
6.5.1 .Zagiel nie rozwija sie lub rozwija sie | Kliwerfat jest owiniety wokot likszpary. |+ Nalezy lekko poluzowaé fat i sprébowaé
czesciowo.” cofng¢ system.

. Kolejny kliwerfat jest owiniety wokét — |* Naltleiy Zwinaflé*system- Nalezy

likszpary. poluzowag fat.

- Linka rolera nie przesuwa sie g NalleZy poluzowac lub zwolni¢ linke

swobodnie lub zaplatata sie. rolera.

- Forsztag jest zbyt luzny. - Nalezy napigé forsztag, najpierw przez
naciggniecie baksztagu i/lub want
topowych. Jesli to nie pomoze, nalezy
zmniejszy¢ dtugos¢ systemu Furlex.

* Brud i sol w fozyskach. - Nalezy wyptukaé tozyska czystg wodg i
nasmarowac¢ smarem Furlex.

* Zbyt duze obcigzenie fatu. » Nalezy poluzowac fat.

6.5.2 Zagiel nie zwija sie, trudno go « Kliwerfat jest owiniety wokét likszpary. |» Nalezy lekko poluzowa¢ fat i sprébowac
zwing¢ lub zwija sie czesciowo.” cofng¢ system. Nalezy ustawi¢
odpowiedni kat fatlu. Rozdziat 4.1.1.
- Kolejny kliwerfat jest owiniety wokst  [* Nalezy rozplatac system. Nalezy
. poluzowac fat.
likszpary.

- Brak liny na bebnie. - Nalezy rozwingé zagiel. Nalezy go
zdjg¢ i nawing¢ wiecej liny na beben.
Mozna takze poluzowac szot, zebrac
zagiel wokét systemu i nawing¢ wiecej
liny na beben.

» Forsztag jest zbyt luzny. * Nalezy zwiekszy¢ naprezenie
forsztagu.

* Nadmierny napor wiatru na zagiel. » Nalezy bardziej popuscié szot
zawietrzny.

» Szot nawietrzny nie zostat rozwiniety. [+ Nalezy rozwingé szot.

» Szot splatat sie. * Nalezy posortowac szoty.

e Swobodne obracanie nie dziata. - Nalezy wyptukad tozyska czystg wodg i
nasmarowac¢ smarem Furlex.

» Duze katy obracania w prowadzeniu  |» Nalezy poprowadzi¢ linke rolera

linki rolera zwiekszajgce tarcie. inaczej, unikajgc duzych katéw
obracania.

* Brud i sol w tozyskach. - Nalezy wyptukac toZyska czystg woda i
nasmarowac¢ smarem Furlex.

e Linka rolera splatata sie na bebnie. » Nalezy rozwingc¢ i zdjg¢ zagiel. Nalezy
przewina¢ linke rolera. Nastepnym
razem nalezy rozwing¢ zagiel z lekkim
luzem na linke rolera i unika¢ sytuaciji,
gdy na bebnie jest duzo liny.

* Mocowanie liniowe ociera o beben. * Nalezy poluzowac srube mocujaca pod
bebnem i wyregulowa¢ mocowanie.

» Kretlik fatowy jest do géry nogami. * Nalezy prawidtowo zamocowac¢ kretlik
fatowy.

* Zbyt duze obcigzenie fatu. » Nalezy lekko poluzowac fat.

6.5.3 | system ‘chybocze sie’ podczas - Forsztag jest zbyt luzny. - Nalezy naciggna¢ baksztag i/lub wanty
zwijania i rozwijania.” topowe. Spowoduje to naciggniecie
forsztagu.
6.5.4 ,Zagiel rozwija sie po refowaniu lub [ Zagiel nie zostat zwiniety wystarczajgcols Nalezy zwija¢ z lekkim naprezeniem na
ciasno. linie.
zwijaniu.” « Linka rolera nie jest obtozona. * Nalezy zwing¢ i obtozyc linke rolera.
6.5.5 L, Trudno podnies¢ zagiel.” * Tasma liku jest zbyt gruba.

* Nalezy zwréci¢ zagiel do zaglomistrza i
odnies¢ sie do wskazéwek zawartych
w tej instrukcji obstugi.

. Zagiel zahaczyt o co$ lub nie zostat
wystarczajgco poluzowany na

* Nalezy lepiej utozy¢ zagiel na przednim
poktadzie.

» Nieprawidtowe prowadzenie fatu.

* Nalezy sprawdzi¢ kota linowe,
wyciggarke itp.

» Brud i s6l w rowkach liku.

» Nalezy wyczysci¢ rowek liku.




szotow.

6.5.6 ,Nie mozna naprezy¢ liku - Kretlik fatowy styka sie z gérng » Lik przedni zagla jest zbyt diugi. Nalezy
przedniego. pokrywa. przekazac¢ zagiel do skrécenia.

* Kat pomiedzy forsztagiem a fatem jest |+ Nalezy skréci¢ zagiel lub przesungé
zbyt duzy. prowadnice fatu do gory.

6.5.7 ,Nie mozna zdja¢ zagla.” - Fat jest owiniety wokot szczytu * Nalezy poluzowaé fat i sprébowad]

likszpary. cofng¢ system.
* Fat owija sie wokoét likszpary podczas [+ Nalezy recznie naprezy¢ fat, utrzymujgc
opuszczania zagla. lekkie napiecie na nim podczas
opuszczania zagla.
- Fat zablokowat sie. - Nalezy sprawdzi¢ prowadzenie fatu
(kota linowe, ograniczniki itp.).

6.5.8 ,Zabezpieczenie UV Zagla znajduje [ Linka rolera jest nawinieta na beben w |» Nalezy zdjg¢ szot z zagla i zebra¢ go
sie po wewnetrznej stronie ztym kierunku. za pomoca liny wokét systemu Furlex.
zwinietego zagla.” Nalezy pociggna¢ za ling, az beben

bedzie pusty. Nalezy recznie nawingé
kilka obrotow na beben w przeciwnym
kierunku. Nalezy zamocowac szot i
rozwing¢ zagiel. Nalezy zwing¢ i
sprawdzi¢, czy po petnym zwinieciu
zagla na bebnie pozostato 3-5
obrotéw liny.

6.5.9  |.Zagiel jest pomarszczony na - Szkentla zostata obrécona w ztym - Nalezy rozwing¢ zagiel i poluzowac fat.
szocie. kierunku przed halsowaniem zagla. Nalezy otworz szakle zatrzaskowg

szotu. Nalezy obréci¢ szkentle ,wokét
systemu” i halsowac¢ zagiel. Nalezy
powoli zwija¢ i sprawdzi¢, czy zwijanie
szotu jest op6znione o jeden obrot
wzgledem likszpary.
* Zagiel jest stary lub nieprawidtowo * Nalezy skonsultowac sie z
wyciety. zaglomistrzem.
6.5.10 | Lik fopocze pomimo mocnego - Nieprawidtowy punkt zaczepienia * Nalezy przesung¢ punkt zaczepienia do
L, szotow. przodu.
naciggniecia
» Nieprawidtowo naprezona lina liku. - Nalezy wyregulowaé linie liku
(skonsultowag¢ sie z zaglomistrzem).
* Zagiel jest stary lub nieprawidtowo * Nalezy skonsultowag sie z
wyciety. zaglomistrzem.
6.5.11 |Lik zamyka sie (zagina do $rodka).” |+ Nieprawidtowy punkt zaczepienia * Nalezy przesung¢ punkt zaczepienia do

tytu.

* Zagiel jest stary lub nieprawidtowo
wyciety.

* Nalezy skonsultowag sie z
zaglomistrzem.







6.6 Czesci zamienne i akcesoria

Seria 204S

Seria 304S

Wielkos¢ liny forsztagu

Wielkos¢ liny forsztagu

Opis Wymiary llo$¢ @é6mm J7mm @8mm Wymiary llo$¢ @8mm @10mm
1 Zespot adaptera w tym Sruby 1 [549-204-01R 549-204-01R 549-204-01R w tym Sruby 1 [549-304-01R 549-304-01R
2 Gérna pokrywa w tym Sruby 1 [549-225-01R 549-225-01R 549-225-01R w tym Sruby 1 [549-325-01R 549-325-01R
3 Prowadnica zagla w tym Sruby 1 [549-223-01R 549-223-01R 549-223-01R w tym sruby 1 [549-323-01R 549-323-01R
4 Dolne tozysko - 1 549-219-01R 549-219-01R 549-219-01R - 1 549-319-01R 549-319-01R
5 Jednostka bebna w tym klamra, 1 [549-200-10R 549-200-10R 549-200-10R w tym klamra, 1 [549-300-10R 549-300-10R
przetyczka i przetyczka i
zawleczka zawleczka
6 Bloczek ryglujacy - 1 549-211-01R 549-211-01R 549-211-01R - 1 549-311-01R 549-311-01R
7 Zespot pokrywy w tym bloczek 1 [549-209-10R 549-209-10R 549-209-10R w tym bloczek 1 [549-309-10R 549-309-10R
ryglujacy i $ruby ryglujacy i $ruby
8 Zespot ronda dwa ronda, w tym 1 [549-207-01R 549-207-01R 549-207-01R dwa ronda, w tym 1 [549-307-01R 549-307-01R
Sruby Sruby
9 Kretlik fatowy w tym klamra 1 [549-216-01R 549-216-01R 549-216-01R w tym klamra 1 [549-316-01R 549-316-01R
10 Przetyczka i zawleczka - 1 [165-108-01R 165-108-01R 165-108-01R - 1 |165-213-01R 165-213-01R
11 Szakla ze sworzniem) M8x16x32 1 307-021R 307-021R 307-021R M8x16x32 1 307-021R 307-021R
12 Zrzu:lj;vyzzw skreconym M8x16x32 1 307-025R 307-025R 307-025R M8x16x32 1 307-025R 307-025R
isworzniem Srubowym

- Zestaw $rub zapasowych - - [155-619-01R 155-619-01R 155-619-01R - - |155-802-01R 155-802-01R
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Seria 204S Seria 304S
Wielkos¢ liny forsztagu Wielkos¢ liny forsztagu

Opis Wymiary llos¢ @6 mm @7 mm @28 mm Wymiary llos¢ @8 mm @210 mm
13 Smar Furlex ~100 g - 312-501 312-501 312-501 ~100 g - 312-501 312-501
14 Linka rolera @8 L=25000 1 612-034-12 612-034-12 612-034-12 @10 L=28000 1 612-035-12 612-035-12
15 Bloczek podpory, 1 Do @25 1 538-971-01 538-971-01 538-971-01 Do @25 1 [538-971-01 538-971-01

zestaw
16 Bloczek podpory Do @25/30 1 538-210-02R 538-210-02R 538-210-02R Do @25/30 1 538-210-02R 538-210-02R
17 Zestaw podajacy’ - 1 [505-538-01R  |505-538-01R _ [505-538-01R - 1 [505-538-01R  [505-538-01R |
18 Klej zabezpieczajacy ~1g 1 312-305 312-305 312-305 ~1g 1 312-305 312-305
19 Migkka szakla 6 (4) mm - 614-520R 614-520R 614-520R 6 (4) mm - 614-520R 614-520R
20 Zestaw plyty montazowej [1 dluga + 6 krétkich 1 549-221-10R 549-221-10R 549-221-10R %rg{léigﬁ: 6 1 549-321-10R 549-321-10R
13. Cze$¢ opcjonalna 14 15 ) 16 o

)
. A
o )
. .
17. 18: 19. 20.

Zestaw liny i zestaw mocowania oczkowego

Seria 204S Seria 304S
Wielkos$¢ liny forsztagu Wielko$¢ liny forsztagu
Opis Wymiary [Tosé g6mm F7mm @8mm Wymiary [Tosé @8mm F10mm
Zestaw liny forsztagu L=13000 1 601-004-65 - - L=15500 1 601-006-78 -
L=15400 1 601-004-66 601-005-66 - L=17900 1 601-006-79 601-008-65
L=17800 1 - 601-005-67 - L=20300 1 - 601-008-66
L=15500 1 - - 601-006-78 L=22500 1 - 601-008-67
L=17900 1 - - 601-006-79
Kompaktowy zestaw lin [=13000 T 601-054-65 - - [=15500 T 601-056-78 B
forsztagu [=15400 T 601-054-66 601-055-66 - [=17900 T 601-056-79 601-057-65
L=17800 1 - 601-055-67 - L=20300 1 - 601-057-66
L=15500 1 - - 601-056-78 L=22500 1 - 601-057-67
L=17900 1 - - 601-056-79
1 Zestaw $ruby mocujacej 1 174-536-12 174-537-12 174-538-12 1 174-519-12 174-520-12
2 Zestaw oczka, kotek 1 301-655-11 301-656-11 301-657-11 1 301-658-11 301-659-11
3 Zestaw oczka, Sta-lok 1 301-663-11 301-664-11 301-665-11 1 301-666-11 301-667-11
1. 2. 35




204S, Zestaw likszpary, lina &6-8

W tym likszpary, tuleje taczace, rurki odlegtosciowe i ptyty montazowe do dtugosci forsztagu zgodnie z tabelg.

Opis Wymiary llos¢ Nr art.:
Zestaw likszpary FL=10550 1 [549-232-02
Zestaw likszpary FL=12950 1 [549-232-03
Zestaw likszpary FL=15350 1 [549-232-04

204S, Pojedynczy zestaw likszpary, lina @6-8

W tym 1 szt. likszpary, 1 szt. tulei taczacej, 1 szt. rurki odlegtosciowej oraz 1 szt. plyty montazowej

Rurka
Opis llo$¢ Nr art.: Likszpara Tuleja taczaca odleglosciowa Plyta tgczaca
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |549-230-01 L=1000 L=260 L=860 L=122
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |[549-231-01 L=2000 L=200 L=1800 L=63
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |549-232-06 L=2400 L=200 L=2200 L=63
304S, Zestaw likszpary, lina @8-10
W tym likszpary, tuleje fgczace, rurki odlegtosciowe i plyty montazowe do dtugosci forsztagu zgodnie z tabela.
Opis Wymiary llo$¢ Nr art.:
Zestaw likszpary FL=15500 1 [549-332-02
Zestaw likszpary FL=17900 1 [549-332-03
304S, Pojedynczy zestaw likszpary, lina @8-10
W tym 1 szt. likszpary, 1 szt. tulei tgczacej, 1 szt. rurki odlegto$ciowej oraz 1 szt. plyty montazowej
Rurka
Opis llo$¢ Nr art.: Likszpara Tuleja taczaca odlegtosciowa Plyta tgczaca
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |549-330-01 L=1000 L=325 L=825 L=144
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |[549-331-01 L=2000 L=250 L=1750 L=70
Pojedynczy zestaw likszpary 1 |549-332-06 L=2400 L=250 L=2150 L=70

Likszpara

Tuleja taczaca

Rurka odlegtosciowa

Plyta montazowa




6.7 Przetyczki i fgczniki

Typ przetyczki

Wymiary forsztagu

@6 (1/4") @7 (91327 @ 8 (5/16") @ 10 (3/8")
Przetyczka oczko/widty Nr artykutu 174-104-01 174-105-01 174-106-01 174-107-01
Diugosé (H) 40 (1 1/2") 45 (1 3/4”) 50 (2°) 65 (2 1/2")
@ Oczko (D1) 11 (7/16”) 13 (1/27) 16 (5/8”) 16 (5/8")
@ Przetyczki (D2) 11 (7/16") 13 (1/27) 15,8 (5/8") 15,8 (5/8")
Szeroko$¢ widet (W2) 12 (1/27) 12 (1/27) 12 (1/27) 20 (3/4")
Nr artykutu 517-046-02 517-047-02 517-048-02 517-060-04
Dhugosé (H) 40 (1 1/27) 40 (11/27) 50 (2") 55 (2 3/16")
@ Przetyczki (D1) 12 (1/27) 12 (1/27) 14 (9/16”) 16 (5/8")
Szerokos¢ widet (W1) 11 (7/16") 11 (7/16") 14 (9/16") 14 (9/16")
@ Przetyczki (D2) 10 (3/8") 12 (1/27) 14 (9/16") 16 (5/8")
Szerokos¢ widet (W2) 11 (7/16") 12,5 (1/27) 15,5 (5/8") 16 (5/8")
Nr artykutu 517-063-01 517-063-01 517-062-02 517-062-01
Dhugosé (H) 90 (3 9/16") 90 (3 9/16") 130 (5") 130 (5)
@ Przetyczki (D1) 12 (1/27) 12 (1/27) 14 (9/16”) 16 (5/8")
Szeroko$¢ widet (W1) 11 (7/16") 11 (7/16") 14 (9/16") 14 (9/16")
@ Oczko (D1) (D2) 12 (1/27) 12 (1/27) 16,5 (5/8") 16,5 (5/8”)
Rozmiar (W2) 6 (1/4") 6 (1/4") 10 (3/8") 10 (3/8")




7 Gwarancja

Selden Mast AB udziela gwarancji na system Furlex na 2 lata. Gwarancja obejmuje usterki wynikajgce z
wadliwej konstrukcji, materiatdw lub wykonania.

Gwarancja obowigzuje jedynie wtedy, gdy system Furlex byt zamontowany, obstugiwany i
konserwowany zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi i nie byt poddawany obcigzeniom przekraczajgcym
wskazania w broszurze i instrukciji.

Kompletne warunki wysyiki i gwarancji mozna znalez¢ na stronie internetowej Selden, www.seldenmast.com.
Patrz zakladki Resources/Partners information/General information/General conditions of sale
(Zasoby/Informacje o partnerach/Informacje ogélne/Ogdlne warunki sprzedazy) (595-546-E).

W przypadku naprawy wykonywanej przez osoby spoza Selden Mast AB lub jednego z naszych
autoryzowanych punktow sprzedazy, gwarancja ulega anulowaniu.

Selden Mast AB zastrzega sobie prawo zmiany tresci i wykonania bez uprzedniego powiadomienia.
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Dealer:

t ODZIE MIECZOWE tODZIE KILOWE
JACHTY

Selden Group jest $wiatowym liderem w produkcji
systemow omasztowania i ozaglowania z wtdkna
weglowego i aluminium do todzi mieczowych, todzi

kilowych oraz jachtow.

Nasze najbardziej znane marki to Selden i Furlex.
Ogolnoswiatowy sukces marki Furlex pozwolit nam
stworzy¢ sie¢ ponad 750 autoryzowanych punktow
sprzedazy, obejmujgc rynki morskie catego swiata. Dzieki
temu, gdziekolwiek nie poptyniesz, mozesz liczy¢ na
szybki dostep do naszych ustug, czesci zamiennych oraz
wiedzy specjalistyczne;.
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