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1 Introduktion

Tack for att du valt Furlex TD till din bat. Furlex introducerades av Seldén redan 1983 och har sedan dess blivit
vérldens mest sdlda rullfocksystem. Furlex TD &r en vidareutveckling av det traditionella Furlex systemet och
syftar till att skapa ett forddck med mer utrymme och ett langre forlik for battre seglingsegenskaper. Modellerna
200TD-300TD introducerades 2005 och 204TD / 304TD é&r en forfinad modell av det ursprungliga TD systemet.



1.1 Produktinformation

Maximerad forliksléingd
Seglet halsas i ddcksniva vilket ger seglet ett langre forlik.

Belastningsfordelare

I halshornsringen anvinds Furlex patenterade belastningsfordelare.
I fallsvirveln kopplas fallet i en ring vars angreppspunkter ger god belastningsfordelning.

Halshornsring med ligt rullmotstind

Halshornsringens frivarv’”” gor att forliket kan rullas ett varv innan halshornet. Detta planar ut seglet och ger
en effektivare form nér seglet dr revat. En minskad diameter pa halshornsringen i kombination med en kort
schackel eller en valbar saftschackel, minskar den kraft som behovs for att rulla in det forsta varvet.

Halshornsringens patenterade belastningsfordelare fordelar belastningen 6ver hela kulbanan. Denna teknik
minskar friktionen, underlittar inrullningen och ger ett betydligt mindre slitage pé kullagren.

Forberedd for softschackel

Halshornsringens samt fallsvirvelns 6gon ar forberedda for anvandning av softschacklar. Alla ytor dr sldta och
avrundade.

God aerodynamik

I likhet med groparna pé en golfboll minskar AERO-groove -systemet luftmotstandet och gynnar aerodynami-
ken runt forstagsprofilen

Ett tredje lager

Genom att lagga till ett rulllager mellan trummans bada kullager, fordelas belastningen frén mandverlinan 6ver
ett stort lageromrade, vilket ytterligare minskar rullfriktionen jimfort med éldre modeller.

”Flytande” kopplingsbleck

De rostfria kopplingsblecken som forbinder tva profiler tar endast upp vertikala laster. Vridmomentet koncen-
treras till skarvstyckena och paverkar inte kopplingsblecken. Detta forebygger slitage i skarven och ddrmed
ocksa i seglet.

Luftspalter

Alla skarvar i systemet har utformats med en nominell spalt vilket innebér att profilindarna aldrig vidror
varandra. Detta gor att skav reduceras till ett minimum vilket forhindrar att aluminiumavlagringar flickar
ner ditt nya segel.

Killas
Dubbla skruvar genom linan samt killas sikerstiller 1dsning av manéverlinan.

Inbyggd vantskruv

Onskas justerbarhet kan en Furlex-vantskruv anvdndas. Vantskruven ar helt integrerad i adapterroret. For wire-
stag och rod finns férutom vantskruv Sta-Lok 6ga utan justering. For wire finns dven gidngat pressdndstycke
som val.

Reducerad trumdiameter

En lintrumma med en liten diameter tillater montering av systemet langre fram i forstdven. Furlex standard
trumma kan anvindas om TD-trumman inte racker till for att hantera en genua med stort LP-maétt. Detta kréver
dock storre utrymme under déck.



1.2 Ingaende delar

Baspaket/komplett paket

Furlex-systemet bestér av ett baspaket med nedre lagringsdel, adapterror, dicksgenomforing, fallsvirvel, segel-
intag, lagerhalvor, toppskydd samt manéverlina. Det kompletta paketet innehaller d&ven ledbyglar for fall, led-
block for mantagsstottor och hjdlpmatare for segelséttning-tillbehor for &nnu battre funktion av ditt system.

Profilpaket, wirepaket och wireterminal - nédvéindiga tillbehér om din bét inte tidigare varit utrustad
med ett rullfocksystem.

Furlex-systemet innehéller dven ett profilpaket med forstagsprofiler, distansror och kopplingsbleck. Med varje Furlex-
system levereras dven ett komplett forstag med ett pressat 6ga i 6vre dnden. I nedre dnden kan olika wireterminaler
viljas.

1. Géngat pressédndstycke med 6ga (ej justerbar).
2. Oga med Sta-lok terminal (ej justerbar).
3. Furlex vantskruv med Sta-Lok terminal.

Alternativ 2 och 3 anvénds dven ihop med rodstag och sk. kompakterad wire. (Dyform®)

Pé nya batar levererade med en komplett ny Seldén-rigg, ingér forstaget vanligtvis i den staende riggen och
levereras ddrmed inte som ett separat wirepaket. Rodstag levereras separat av rodtillverkaren.

For montering av rodsystem behdvs manual 597-180 “Luff assembly for Rodstay”.

Baspaket/komplett paket Profilpaket Wirepaket med
wireterminal

*  Nedre lagringsdel Det kompletta paketet +  Forstagsprofiler *  Wire med pressat 6ga
+  Fallsvirvel innehaller dessutom: + Distansror +  Terminal enligt val
*  Mandverlina . Ledbyglar +  Skarvstycken
+  Lagerhalvor «  Ledblock *  Kopplingsbleck
* Toppskydd +  Hijalpmatare
+  Segelintag
+  Dacksgenomforing
* Instruktion

1.3 Huvudmatt Alla matt anges i millimeter.

r';‘(‘)’('iz’l‘l A B | cC D E F G ‘g‘;\e ';Lglf TED | TET
204TD @6/7. Rod-8/-10 | 126 | 147 | 22 |250-415| @13 | 14 | 235 | @6 | @10 | o125 | 86
204TD @8. Rod-12 /-15 @158 | 16 | 295 | @7 | @12 | @135 | 96
304TD 08.Rod -12/-15 | 150 | 167 | 31 |300-500 | @158 | 20 | 315 | @8 | @14 | 0165 | 106
304TD 210. Rod -17/-22 210 | @16 | ©165 | 126




1.4 Sakerhetsforeskrifter

Informationen i denna instruktion méste ovillkorligen beaktas
for att undvika skador pa systemet och personskador. Garantin
giller endast vid korrekt montering och handhavande enligt
instruktionen.

Lis hela instruktionen innan montering!

» [lakttag stor forsiktighet vid 6ppning av wirerullen! Den kan
fjddra ut och orsaka personskada nér den 6ppnas.

* Anvind aldrig en fallkrok for att sakra den stdende riggen,
inte ens tillfalligt. Vid montering av systemet pa en riggad
bat, se till att alltid anvénda en stark skruvschackel eller
bind spinnakerfallet till en stark punkt pa baten innan
det befintliga forstaget avldgsnas.

» Felaktig fallstyrning kan orsaka “falltrassel” vilket kan
resultera i att forstaget skadas sé svért att hela riggens
sdkerhet &dventyras. Vinkeln mellan forstag och fall ska
aldrig understiga 10°.

*  Om vinsch anviands for mandverlinan, kontrollera da forst
att det inte finns nagot yttre hinder som kan stoppa inrull-
ningen och ddrmed ge upphov till skador. Ett exempel pa
yttre hinder kan vara for lite lina pa lintrumman. I hard vind
packas seglet hdrdare och mer lina gar at for att rulla in hela
seglet d4n vid inrullning i lattvind.

* Se till att alla saxpinnar &r ordentligt sdkrade efter montering.

10-15°

Fig. 1.3.a

Fig. 1.3.d

understiga 10°!

C Felaktig fallstyrning kan orsaka “falltrassel” vilket kan resultera i att forstaget skadas
sa svart att hela riggens sikerhet dventyras. Vinkeln mellan forstag och fall ska aldrig

Kan leda till

Fig. 1.3.b

Fig. 1.3.c




1.5 Segelinformation

Din segelmakare erhéller all n6dvéndig segelmakarinformation i Sailmakers guide, som kan himtas fran
www.seldenmast.com.

Observera att om du vill anvénda ett befintlig segel kan det behova modifieras.

» Forlikslangden méste justeras.
» Till detta krévs ett forliksband. Forliksbandet maste vara kompatibelt med Furlex-profilens geometri.

* Anvind webbingband i seglets fall- och halshorn istillet for 6ljetter (revoljetter). Seglet foljer da profilens
form vid inrullning och fér béttre form vid revning.

Det &r ytterst viktigt att fallsvirveln befinner sig i ett 14ge dér kravet pa 10—15° fallvin-
kel uppfylls. Om seglet forhindrar svirveln fran att na korrekt position, maste forliks-
langden justeras.

OM SEGLET AR FOR LANGT: Seglet kortas, t.ex. i samband med byte till Furlex-
anpassat forliksband.

OM SEGLET AR FOR KORT: Seglet forlings med en Dyneema-lina eller med wire-
stropp (fig. 1.5.a) som monteras i seglets fallhorn. Fést stroppen permanent i seglet for
att forhindra att den oavsiktligt lossas, forkommer eller forvéxlas.

Fig. 1.5.a
Tabell 1
Furlexmodell 204TD 304TD
.. @ 8: 490

Avdrag for fallhorn F 485 @ 10: 590
Avdrag for halshorn E
(Ev. stropp ska 75 85
adderas till E)
Cutback CB 60 60
Likrannansinvandiga

. g6 a7
diameter DLG
Likrannans bredd
WLG 3.0 3.0
Profilens huvudmatt 35x25 42 x 31

Fig. 1.5.b




2 Forberedelser for montering

2.1. Verktyg

Se till att du har f6ljande verktyg innan du borjar med monteringen:
Bégfil

Torxbits: T20, T25, T30, T45

Mattband

Kniv

Hammare

Mairkpenna (vattenfast)

Vid montering av Sta-lok wireterminal behdver du dven foljande:

Liten plan skruvmejsel

Tva skiftnycklar

Polygrip

Tejp

Fil

Lasvétska (ingér i paketet med wire terminal)

For haltagning i ddck behovs:

Halség (se tabell) alt. stickség. 585

* Borr (se tabell)
» Haltagningsmall (1:1). Ingar i

Furlex baspaket. N ‘
Furlexmodell Halsag ¢ |Borr o ,
204TD 108 6,5 FWDE— ' FWD =
304TD 127 6.5 |
2.2 Infastning i masten

Se alltid till att forstaget &r vél ledat i i toppen. I de flesta fall méste toggels anvéndas for att garantera tillrdcklig

rorlighet.

ig. 2.2.c




2.3 Infastning i baten

The Furlex TD-systemets nedre lagringsdel ar att betrakta som en forldngning av forstagsféstet inne i baten. Da
den ej har nagon rorlighet horisontellt i ddcksniva, sitter det en toggel monterad mellan nedre lagringsdelen och
forstaget/forstagsprofilen. Denna toggel, ihop med adapterrorets kardanfunktion, skapar erforderlig rorlighet
enligt ovan ndmnda huvudregel.

Sékerstéll att ankarboxens forstagfaste &r dimensionerat for att klara hela forstagslasten.

Sékerstéll att nedre lagringsdelen fér plats mellan forstagsfiste och déck innan héltagning i déck sker.

FOr maétt-se sidan 4.

Matt ”C” dr nominellt. I detta omrade bor inte dackstjockleken overstiga 204TD: 17mm/304TD:25mm.

Om s4 ar fallet, kan man normalt gropa ur dicket pd undersidan just dér Gverdelen pa lintrummans framkant
annars skulle ga emot dicket. Om décket dr av sandwichkonstruktion boér man sikerstélla att det ej kan licka
in vatten i distans-materialet. Furlex TD har en fast monterad justerskruv for exakt instéllning till ddcksnivan
vilket underléttar anpassning till olika batar.

A Infistningspunkt vid nedre riggbult “E” maste vara last i all riktningar.



2.4 Halplacering i dack

I décksniva finns ett sfariskt lager som korrigerar
for mindre vinkelavvikelser mellan forstag och
dacksgenomforing. Det dr dock viktigt att minimera
avvikelserna for att fa bésta inrullningsprestanda.
Vinkeln mellan forstag och dick skall ligga mellan
70,5° och 75,5°.

Om vinkeln ej ligger inom detta omrade maste
distanser ldggas mellan dacksgenomforing och
déck sé att vinkelkravet uppfylls.

Det bista séttet att faststdlla ddcksgenomforingens
placering &r att rigga baten med temporér stagning
av forstaget som stricker sig genom ett mindre hél

i dacket. Nedan redovisas tva olika metoder for att
faststélla forstagets skdrningspunkt i dack. Bada
metoderna forutsitter att dacket dr jamntjockt i mét-
omradet.

Fig. 2.4.a
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2.4.1 Origgad bat

2.4.2 Riggad bat med befintligt forstags-
faste pa dack (dar Furlex TD-systemet
ska monteras pa samma plats)

1. Bestdm forstagets vinkel (FA) mot ddck fran en
korrekt ritning. Ritningen maste i detalj visa
det ddcksomrade dir Furlex-systemet skall
monteras for att kunna faststilla den exakta
forstagsvinkeln. (Se fig. 2.4.c)

2. For over forstagsvinkeln pa en pappmall.

3. Hall pappmallen mot dickets undersida och for
den langskepps sa att forstagsvinkeln samman-
faller med halet i ankarboxens forstagsfiste.
Markera skdrningspunkten under déck och
borra ett 6,5 mm hal.

fig. 2.4.c &

. Malla av forstagsvinkeln (FA) ovan déck. (Se fig.

2.4.0)

. Anvind samma mall och markera vinkeln CSA

mellan ankarboxens forstagsfiste och décksféstets
skdrningspunkt.

. Om vinklarna dr lika sitter det befintliga forstags-

féstet pa ratt plats.

Om vinklarna dr olika skall forstagsvinkeln FA
anvédndas dven under dick for att lokalisera skér-
ningspunkten.

Hall pappmallen mot dickets undersida och for den
langskepps sa att forstagsvinkeln sammanfaller
med halet i ankarboxens forstagsfédste. Markera
skdrningspunkten ldngskepps under déck vid sidan
om ev. rostjarnsbeslag.

. Demontera forstaget. Detta sker bést genom att

forst slacka pa héckstaget. Spann sedan fast mast-
toppen med t.ex. genuafallet. Fast fallet med skruv-
schackel eller knopa i ett starkt ddcksféaste. Om
fallet har en fallkrok skall denna ej anvéndas av
sikerhetsskidl.OBS!! Om forstaget skall anvdndas
for att faststélla forstagslingden FLD (se sid 13),
skall ev. vantskruvsinstéllning ej dndras.

. Miét upp hojden CH (se sid 13) pa forstagsfistet och

for in mattet i tabellen (se sid 11)

. Demontera forstagsfistet i dick.

. Markera skdrningspunkten pé décket undersida

genom att rita en linje i baten langskeppslinje och
med hjélp av de tidigare markeringarna under
punkt 3 ovan.

. Borra ett 6,5 mm hal i skdrningspunkten.

For vidare montage, se Kap. 3.1




2.5 Berakning av forstagswirens langd (Galler riggad bat)

Nér en Sta-lok wireterminal ingér (med eller utan vantskruv), levereras wiren med dverldngd. Wirens dvre dnde
har ett pressat 6ga och den nedre &nden dr Sppen (= utan éndstycke). Hoppa 6ver detta kapitel och gé direkt

till kapitel 2.6 om Furlex-systemet levereras med forstag med fast 1dngd med ett gingat dndstycke i den nedre
anden. Detsamma géller for rodstag. Om forstaget pressas av en extern riggare ar det viktigt att notera att WL i
detta fall 4r detsamma som ldngden pé det fardigpressade staget, fran centrum dga till gdngterminalens dnde, se
sid 13. WL berdknas som vanligt enligt tabell 1. Innan montering maste en dverlangdswire (for Sta-lok) mérkas
och slutligen kapas till korrekt ldngd for att passa batens faktiska forstagslangd. Fo6lj nedanstaende steg for att
finna ut rédtt matt. Om masten inte &r riggad, kan du fortsétta direkt till steg 4.

1. Slacka hackstaget och/eller toppvantet maximalt, se dock till att inte skruva ut eventuella vantskruvar mer
dn att gingorna syns “’pa insidan” av vantskruvens kropp. Forstaget skall helst inte justeras. Om héackstaget
inte har tillrdcklig justeringsman, och forstaget har en vantskruv, kan forstagets vantskruv justeras men
markera terminalernas l4ge med tejp sd att dom sedan kan justeras tillbaka till sitt ursprungliga ldge.

2. Spénn fram masttoppen med genua- eller spinnakerfallet. Fast fallet med en ”D”-schackel eller knopa i ett
starkt dacksfaste. Anvind av sdkerhetsskél inte fallkrokar. Sékra fallets halidnde efter uppspanning av fallet.

3. ”Ga upp” i masten. Anslut ett ledigt fall till forstaget. Lossa sedan forstaget och sdnk ned det och lagg det
pa en plan yta. Om forstagets vantskruv har foréndrats, justera den tillbaka till tejpmarkeringen.

4. Mit forstagslingden (FL) med forspanning precis tillrdcklig for att halla forstaget rakt pa marken. Forstags-
langden (FL) utgors av avstandet mellan halet i det Gvre pressade dndstycket och halet i den lagre del som
anslots direkt i rostjarnets hal. Ange métten i ”Tabell 2” nedan, i raden markerad FL.

Tabell 2
Dit Exempel
Berikning av forstagswirens lingd ) 304TD 10mm
forstag med vantskruv
50% utskruvad
FL Befintlig férstagslangd utan férspanning, inklusive ev. vantskruv. 16070
CH Lagg till mattet mellan forstagets infastningshal i dacksfastet och dacksnivan. 40
Mattet tages i linje med forstaget.
FLD | FLD=FL+CH 16110
TDH | Avstandet mellan dacksniva och halet i Furlex TD dar forstaget kopplas. 145
204TD: 125mm
304TD: 145mm
NFL | Ny férstagslangd NFL=FLD-TDH 16110-145=15965
T Avdrag foér nedre terminal: 150
WIRE Utan vantskruv: Med vantskruv:
204TD | @6 mm wire: @6 mmwire: 125 mm
@7 mm wire: 40mm | @7 mmwire: 125 mm
@8 mm wire: @8 mmwire: 120 mm
304TD | 9 8 mm wire: @ 8 mm wire:
4 1
@10 mm wire: 5 mm @10 mm wire: 50mm
ROD Utan vantskruv: Med vantskruv:
204TD Rod - 8: Rod - 8:
Rod-10: 40 mm Rod -10: 125 mm
Rod -12:
: Rod -12:
Rod -15: Rod -15: 120 mm
304TD Rod -12: 45 mm Rod -12: 150 mm
Rod -15: Rod -15:
Rod -17: Rod -17:
Rod -22: Rod -22:
WL Kapmatt. WL=NFL-T 15965-150=15815
Gor en kapmarkering pa den nya forstagswiren vid denna punkt.
(For forstag med pressad gangterminal &r WL detsamma som langden pa
det fardigpressade staget, fran centrum 6ga till gdngterminalens ande, se fig.
2.4.a.
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2.6 Berakning av ovre profillangder

Furlex forstagsprofil bestér av ett antal kortare profilsektioner. Fran botten &r en 700 mm profil ansluten till sys-
temet och den fortsétter upp till segelintaget. Fran segelintaget och uppat finns ett antal 2400 mm profiler som
avslutas med en 2000 mm topprofil som maste l&ngdanpassas.

AN

Observera! Om berikningen ger en topprofilliingd (D) som ér Kortare in 400 mm, méste
berikningen omarbetas genom att ersitta en av 2400 mm profilerna med den icke-kapade
2000 mm topprofilen. Pa sa sitt kommer topprofilen att kapas frin en liingd pa 2400 mm
och lingden kommer sedan att 6verstiga 400 mm. Om berikningen ger en topprofilléiingd
(D) som éverstiger 2000 mm, méste topprofilen kapas fran en av 2400 mm profilerna.

I detta fall anvinds inte 2000 mm profilen.

For att faststélla topprofilens ldngd (D) och langden pa det 6vre distansroret (E), borja med langden pa for-
stagswiren (WL) som berdknades i tabell 2. F6lj sedan stegen i nedanstdende tabell 3. P& forstag med fast ldngd
(inkl. rodstag), verifiera WL genom att méta stagldngden fran 6glans mitt till slutet pa det gdngade dndstycket
(wiren) eller till slutet pa rodstagets stukade huvud.

Tabell 3

Berakning av den 6vre forstagsprofilens langd och langden pa det 6vre
distansroret

Ditt forstag

Exempel
(304TD 10mm)

med vantskruv
50% utskruvad

WL | Langd pa den nya férstagswiren (enligt tabell 2). 15815
A+B WIRE Utan vantskruv: Med vantskruv: 1025
204TD g6mm wire: 1030mm g6mm wire: 970mm
g7mm wire: 1040mm g7mm wire: 980mm
28mm wire: 1050mm 28mm wire: 1000mm
304TD g 8 mm wire: 1075mm g 8 mm wire: 1000mm
@ 10 mm wire: 1100mm 10 mm wire: 1025mm
ROD Utan vantskruv: Med vantskruv:
204TD Rod-8 1070mm Rod -8 980mm
Rod -10 1070mm Rod -10 980mm
Rod -12 1085mm Rod -12  1000mm
Rod -15 1085mm Rod -15 1020mm
304TD Rod -12/15: 1100mm Rod -12/15: 1015mm
Rod -17: 1115mm Rod -17: 1030mm
Rod -22: 1125mm Rod -22: 1040mm
N Antal fullangdsprofiler som ska anvandas: (15815-1025)
N = ( WL - (A+B) )/2400 /2400=6.16
>N=6
C Total langd pa antalet fullangdsprofiler (2400) som ska anvandas: 6 x 2400 =
C =Nx2400 14400
D* | Langd pa ovre forstagsprofil: 15815-1025
D=WL-(A+B)-C -14400=390
X Fast avdrag 250
204TD: 200mm
304TD: 250mm
E* | Langd pa det dvre distansroret: 390-250=140
E=D-X




*) Om D blir kortare d4n 400 mm som i vart exempel, maste omriakning goras enligt nedanstdende och en av
fulliingdsprofilerna méaste kapas enligt D och en av distansréren med full lingd enligt E . Observera att
2000 mm profilen samt dess distansroér nu kommer att anviandas som mellanprofil.

Tabell 2B: Omberdkning om D Ditt forstag Exempel
N, minska antalet fullangsprofiler med en. N=5
N, =N-1
ny
C, C,, =N, x2400 + 2000 5 x 2400 + 2000 =14000
ny D,, =D +400 390 +400 =790
E, E, =E+400 140 + 400 = 540

13
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3 Montering av Furlex systemet

3.1 Haltagning och montage av dacksgenomféringen

Det absolut bista séttet att faststilla ddcksgenomforingens placering ér att rigga baten med stagning
av forstaget som striacker sig genom ett mindre hal i ddcket. Om detta tillvigagangssitt viljes, fol]
anvisningar nedan med borjan vid punkt 1. Om haltagning skall ske direkt for dicksgenomforingen,
gé direkt till punkt 5.

1. Saga ett @50 mm hal i dick med 6,5 mm halet (Se kap. 3.5.3) i forstagets skdrningspunkt som
centreringshal.

2. Rigga baten och anvénd ett genuafall (blivande Furlex-fall) som
forstag. Koppla fallet genom hélet i ddck i ankarboxens forstagsfiste.
Om fallet har en fallkrok skall denna ej anvéndas av sékerhetsskal.

A Anvind alltid en kraftig skruvschackel eller knopa fallet.

3. Markera fallets centrum pé 50mm hélets kanter, bade
langskepps och tvérskepps.

f

‘\
AN
1 Fig. 3.1.b

4. Avlasta genuafallet med ett annat likvérdigt fall. Koppla loss det forsta genuafallet.

5. Montera en bit plywood eller liknande med 3st skruv enligt
fig 4.1.c. Sitt skruvarna néra halkanten for sticksdgen/hal-
sdgens frigdng. Obs! For noggrannare markering bor @50
hélet i ddck l4ggas igen med t.ex. en trébit och snabbhirdande
spackel.

6. Lagg pa den bifogade haltagningsmallen. Tillse att mallens
centrumlinjer sammanfaller med markeringarna i dicket.
Fést mallen med tejp.

7. Borra det stora halet med hjilp av en halsag, alt. sticksag. Gor inte hélet for stort. Fila vid behov.
Borra dven halen for fastskruvarna (Se sid 7). Fila dven ut urtaget i forkant.




8. Montera ddcksgenomforingen. Markeringar (A) i for och akterkant
underléttar centreringen ldngsskepps. Dacksgenomforingen har ett dike for
tatningsmassa om sadan 6nskas.

Kontrollera att dicksgenomforingen ligger an mot hélets akterkant nér
skruvarna dras at.

Om déckstjockleken tillater kan en skruv dven dras i framkant (B).

Om dacket ar tunt och didcksbeslaget lyfter i framkant maste dackstjockleken
oOkas lokalt sa att skruven kan dras.

3.2 Montering av nedre lagringsdel i bat.
1. Borja med att demontera linkapa och britten. Se kap 7.4.2 och 7.4.3 (sid 32-33)
2. Mit avstandet mellan ddcksgenomforingens ovansida och forstagsfastets hal ungefarligt. Justera

dérefter lagringsdelens gaffelterminal tills mattet (X) mellan riggbult och halshornringens undersida
Overenstimmer med uppmatt matt +~10mm. Lat gaffelterminalens mutter (A) vara 16s.

3. Lossa riggbulten (B) och for ner lagringsdelen genom didcksgenomforingen. Montera riggbult men montera
inte saxpinne.

4. Lyft halshornsringen schackel och kontrollera att mattet mellan halshornsringen och décksbeslaget ar
4-5mm. Notera att halshornringen snedstiller sig vid last, detta &r helt normalt.
Justera méttet genom att vrida pé toggeln (C) ldngst upp pé lagringsdelen.

5. Lossa riggbulten och lyft upp lagringsdelen. For Furlex Electric &r justeringen nu klar, dra inte at
muttern (A). For manuella system fortsétt enl. foljande: Skruva ut gaffelterminalen minst 5 varv. Obs!
rakna varven Applicera ndgra droppar lasvétska pé géngan (D) och skruva tillbaka terminalen till sitt
ursprungliga lége (rdkna varven). Dra &t muttern hart mot lagringsdelens @nde. Hall emot genom att lasa
toggeln i ett skruvstycke eller hall emot med en skruvmejsel el. liknande (E). En lasbricka kan férekomma
mellan mutter och lagringsdel men arbetsgadngen dr den samma. Detta &r en permanent lasning av
gaffelterminalen, tillse att muttern dr ordentligt dragen. For ner lagringsdelen genom décksbeslaget och
montera riggbult + saxpinne. Lyft halshornsringen i shacklen, rotera halshornsringen och kontrollera att
spelet mellan halshornsring och dicksbeslag ér tillfredstéllande.

Fig. 5.1.b

15
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3.3 Montering av manoéverlina

For igenom mandverlinan genom linledarbeslaget som har skruvarna monterade. Om seglets UV-
skydd &r placerat pé styrbords sida, ska mandverlinan komma ut pa babord sida av lintrumman. Om UV-
skyddet dr monterat pé& babords sida, ska mandverlinan komma ut pa styrbord sida av lintrumman.

Mata linan genom trummans béda “rdnnor” for att montera mandverlinan. Fist den forsta skruven i linan

ca. 25 mm frén linans &nde. Dra sedan &t linan och skjut in den i kilsparet innan den andra skruven monteras.
Overdra inte skruvarna!

3.4 Montering av bratten och linkapa.

1. Montera de fyra bréttena.

2. Montera linkapan. Dra 4t de dvre skruvarna (B). Overdra inte.
Dra &t nedre skruvar(A) latt. Finjustering av lintrumman kommer
ske efter att mandverlinan monterats.

204TD: Pa forsta versionen méste lintrumman maéste roteras for att alla skruvar ska nas.

3. Fyll upp ca 24 varv manéverlina pa trumman genom att vrida pa toggeln medsols om mandverlinan
monterats for motsols inrullning enl. bild. Injustering och fixering av trumman sker senare i kapitel 5.3
”Dragning av mandverlina”



4 Montering

Innan montering paborjas skall den 6vre forstagsprofilen och det 6vre distansroret kapas till ritt 1angd enligt
tabell 3.

4.1 Montering av forstagsprofilen

Montering av forstagprofil ska goras pé en ren och plan yta. Se till att utrymmet ar tillrickligt sa att forstagets
hela ldngd kan strickas ut.

Observera att forstagsprofilerna monteras pa forstaget nerifrin och upp.
Observera ocksa att forstagsprofilerna séitts samman uppifrin och ner i motsats till dldre
Furlex system. (Rodsystem monteras i omvind ordning, se separat instruktion 597-180-E).

1. Strack ut wiren pé ett plant, rent underlag.
Stag med pressat gingindstycke: Skruva av den nedre 6gonterminalen och var forsiktig sa att gingan pa
det pressade dndstycket inte skadas. Skydda gidrna giangan med el-tejp eller liknande.

2. Borja med att trd den 6vre profilen och det 6vre distansroret pa forstagswiren.
Distansroren ér igensvetsade men de kan enkelt 6ppnas for hand. Kontrollera att
distansroret fors in korrekt. Rorets slits ska orienteras i sidled. '

Fig. 4.1.a { C

3. Ligg till ett kort 204TD: 200mm/304TD: 250mm) skarvstycke och anvind det for att skjuta upp distansroret i
den Ovre profilen. Distansroret ska skjutas in ungefar ett halvt skarvstyckes ldngd.

I - e

Fig. 4.1.b

4. Pé system med Sta-lok wireterminal kan fallsvirveln och toppskyddet monteras vid denna punkt, se
nedan. Pa system med géngat dndstycke maste toppskyddet monteras efter montering av segelintaget.

5. Léagg till ytterligare en profil och ett distansror. Se till att distansroret har korrekt riktning. Lagg ocksé
till ytterligare ett kort skarvstycke.

6. Montera ett kort kopplingsbleck i den andra profilen som beskrivs nedan. Skjut ned det forsta skarv-
stycket 1 den andra profilen for att 1asa kopplingsblecket.

ST —

- _ Fig. 4.1.c

7. Anslut de tva profilerna.

i

Fig. 4.1.d

8. Skjut ett skarvstycke tillbaka upp i den forsta profilen for att 1asa kopplingen. Anvind ett andra skarv-
stycke for att skjuta pd det andra distansroret. Det andra distansroret ska skjutas in ungefir ett halvt
skarvstyckes lingd. Detta kommer att sikerstilla korrekt placering av det forsta skarvstycket.

H

| i ]

Fig. 4.1.e
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9. Repetera dessa steg for de aterstiende 2400 mm forstagsprofilerna. Anviand endast korta (250 mm)
skarvstycken.

10. Montera det ldnga (204TD: 260mm/304TD: 325mm) skarvstycket pd wiren. Montera sedan det korta
distansroret och slutligen den nedre (204TD: 730mm/304TD: 700mm) profilen. )
Se till att &anden med ett hél (A) kommer forst. Fig. 4.1.f

—— —

I

11. Anslut pa samma sétt som tidigare men anvénd det 1anga kopplingsblecket denna géng. Skjut in det
korta distansroret ca. 50 mm och ldmna utrymme for pluggen for lagerhalvorna, se nedan.

12. Snépp fast segelintagets kopplingsbleck och positionera segelintaget. Fast med skruven och dra at mattligt.

H’

Fig. 4.1.g

13. For pa fallsvirveln uppifran och skjut den nedat tills det tar stopp ovanpa segelintaget. Montera sedan
toppskyddet och tryck in det i den &vre forstagsprofilen tills det tar stopp. Fést med de tva formont-
erade skruvarna. Dra at skruvarna tills de bottnar, men inte for hart.

_B—

Fig 4.1.h

il
-;—.0

14. Montera lagerhalvorna som beskrivs nedan. Justera sa att halet i den frdmre lagerpluggen ligger i linje
med det frimre hélet i 700 mm forstagsprofilen. Pressa i fjaderpinnen (A).

o |
—

Fig. 4.1.i

Monteringen av forstagsprofilen ar nu slutford. Nésta steg bestar i att montera wireterminalen till staget.
Det finns tvé typer av Sta-lok wireterminaler, med eller utan vantskruv.

& OBS! Om kompaktwire anviinds skall konan som foljer med staget anvindas!




15. Lossa adapterrdrets skruvar ndgot och for pa roret pa profilen. Skydda bade profilen och adapterroret
med papper eller plast. Sékra réret med tejp infor pariggining. Mérk profilen med mérkpenna som visas
att underlédtta positionering vid senare montering.

B P
—
e - (6] |7
204TD: 45mm Fig 4.1.i
304TD: 52mm

4.2 Montering av Sta-lok wireterminal. Oga eller vantskruv.

Observera! For system med géngat &ndstycke, hoppa Over detta avsnitt och ga direkt till kapitel 4.3.

1. Innan wiren kapas, mét wiren fran mitten av halet i det 6vre pressade dgledndstycket. Markera kapmattet
WL noggrant pa wiren med en méarkpenna. (WL-mattet har berdknats i ”Tabell 2, (kapitel 2.5).

Fig. 4.2.a
WL

- | —

A

2. Tejpa pa bada sidor om kapmarkeringen, for att underlétta kapningen. Kapa wiren forsiktigt med en bagfil.

3 .Skruva av halskruv, kona och konad bricka frén terminaldelen (eller Furlex-vantskruv om sédan
anvinds). Avldgsna togglen fran terminaldelen.
Kona Halskruv
Terminaldel (eller vantskruv) Konad bricka /

_ @;ﬁ% Fig. 4.2,

4. Tré pé hélskruven pa wiren. Fig. 4.2.c
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6. Fordela wirens ytterkardeler jimnt runt konan och f6r ned
halskruven si att kardelerna hélls pa plats. Hall en skiftnyckel
mellan den nedre profilen och hélskruven. Knacka pa wiren sé att
den kilar fast ordentligt i halskruven. Kontrollera att wirens kdrna
sticker ut ca.2 mm fran konan. Se fig. 3.2.d.

A OBSERVERA! Kontrollera att inga kardeler ligger i konans slits.

7. B0j ytterkardelerna négot inat med en polygrip eller knacka pa
kardelerna med en liten hammare. I senare fallet kravs att
hélskruvens ginga placeras pa ett mjukt underlag

(trakloss eller liknande) for att forhindra att den skadas.

8. Lagg in den konade brickan i terminaldelens géngade del (eller vantskruvens). Applicera en lang string
lasvitska pa hylsans gidnga. Skruva fast terminaldelen pa halskruven, dra at forsiktigt och tvinga wiren
vidare in i terminalen.

9.Skruva isér och kontrollera att ytterkardelerna &r jimnt
fordelade runt konan. Korrigera eventuella kardeler
som ligger 6ver varandra.

A OBSERVERA! Kontrollera att inga kardeler ligger i konans slits!

10. Om montaget ej har lyckats och behover goras om, se tillaimpliga avsnitt i kapitel 7.4, "Demontering”

11. Applicera ytterligare 2-3 droppar lasvitska pa gdngan och
skruva ihop terminalen, drag at ordentligt.
Terminalen ar nu last permanent.

12. Atermontera lasrorets riggbult och saxpinne pé vantskruven om sédan valts.

Profileneheten ar nu klar att for att rigga pa baten.
Kontrollera staglingden NFL enligt tabell 2 pa sid 11.




4.3 Montering av ogleandstycket pa det pressade andstycket

1. Avlédgsna toggeln fran 6gledndstycket.

i

Fig. 4.3.a

2. Skruva péd @nden med 6gledndstycket pa det géngade &ndstycket tills halen i dndstycket och 6gat
ligger i linje.

Fig. 4.3.b

3. Montera fjdderpinnen med en hammare for att ldsa terminalen permanent.

4. .Profilenheten &r nu klar att for att rigga pa baten. Kontrollera staglangden NFL enligt tabell 2 pa sid 11.

4.4 Montering av nedre 6gleandstycke till rodstag

1. Skruva ut hélskruven p& den nedre terminaldelen eller vantskruven och avlidgsna konan och den
konade brickan. Dessa delar ska ej anvindas vid anvéndning av rod. Avlagsna togglen frén
terminalen eller vantskruven.

2. Applicera 2-3 droppar lasvitska pé géingan och skruva ihop terminalen. Kontrollera att rod-
stagets stukade huvud &r korrekt placerat i sitt sdte och att sétet sitter korrekt i hilskruven.

3. Dra 4t ordentligt for permanent 14sning. & Fio 4
[ B ig. 4.4.a

Fig. 4.4.b
4. Atermontera lasrorets riggbult och saxpinne pi vantskruven om sidan valts.

Profilenheten &r nu klar att for att rigga pa baten.
Kontrollera staglingden NFL enligt tabell 2 pa sid 11.

Fig. 4.4.c
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5 Riggning

Furlex-profilen transporteras och riggas lampligast ihop med masten.

5.1 Pariggning pa redan riggad mast

1. Slacka hickstaget maximalt. Se dock till att inte skruva ut en ev. vantskruv mer &n att gdngorna &r synliga
inne mellandelens slitsar.

2. Spinn fast masttoppen med genua fallet. Fést fallet med skruvschackel eller knopa i ett starkt dackfaste.
Om fallet har en fallkrok skall denna ej anvéndas av sdkerhetsskal.

A Anvind alltid en kraftig skruvschackel eller knopa fallet.

3. Knopa runt Furlex-profilen med en stark smidig

lina. S1a dubbelt halvslag pa tva stillen ca 1 meter
fran toppen. Tejpa 6ver knoparna s att dessa ej
kan glida.

4. Hissa upp staget med ett ledigt fall.

5. ”Ga upp” i masten och koppla Furlex-systemets
ovre dndstycke till forstagsfastet. Anvind alltid en
riktig batmansstol. Om det ¢j finns négra forliga
fall lediga far uppstigningen ske i storfallet. For
ytterligare tips, se ”Att ga upp i mast” i Seldén
Masts rigganvisningar, eller kontakta din Furlex-

aterforséljare. Fig. 5.1.a

6. Nér staget dr monterat i toppen kopplas det till nedre lagringsdelen. Saxpinnen till
riggniten skall brytas isér 20°. Den blir dé inte derformerad nér den skall demon-
teras och kan dteranvéndas flera ganger.

Fig. 5.1.b

Fig. 5.1.c

For ytterligare tips, se Seldén Masts rigganvisningar, eller kontakta din Furlex-dterforsiljare.



7. For ner adapterrdret och montera det till den nedre lagringsdelen.
Se till att lasrorets markering A linjerar med markeringen i nedre
lagringsdelen B som bilden visar. Applicera lasvitska pé skruvarna
och skruva fast bussningarna. Drag at skruvarna hart.

Fig. 5.1.d

8. Applicera lasvitska pé en av profilskruvarna. Lyft upp forstags-
profilen tills markeringen pa profilen (se fig. 4.1.i pa sid 19) linjerar
med adapterns ovankant sa att halen i bada enheterna stimmer
Overens. Dra skruven latt. Applicera lasvétska pa den andra skruven
och dra sedan at bada skruvarna hért.

Fig. 5.1.e

=)

Fig. 5.1.f

9. Spénn forstaget till 20% av wirens brottslast. Da det ej gér att méta spanningen pa ett enkelt sdtt pa det
profilklddda forstaget kan detta ske pa hickstaget. P.g.a. vinkelskillnaden mot masten mellan dessa stag,
motsvarar detta, pd en Mastheadrigg, ca 15 % av hickstagets brottslast, forutsatt att detta r av samma
dimension som forstaget. (Forstagets spanning = ca 1,25 x hickstagets spinning.)

Ett hart strickt stag ger det minsta rullmotstindet.

5.2 Pariggning ihop med masten

1. Lagg masten med framsidan uppét.
2. Koppla Furlex-systemets 6vre dndstycke till forstagsfastet [ b
3.Lyft masten. L&t Furlex-systemet ligga pa forkant mast. |

4. Lat en person bevaka Furlex-systemet s att det ej
hakar fast under mastlyftet. Hall det girna utanfor
bordlaggningen nir masten sénks for att undvika att
’stdlla masten pa staget”.

5. Koppla staget till béten enligt kap. 16.1, punkt 6-8.
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5.3 Dragning av manoverlinan

Nedan visas en schablonfigur for lindragningen i en ankarbox samt nagra rdd for bésta funktion. Brytblocket
inne i ankarboxen samt skivbox for att leda linan genom déck levereras ej med Furlex-satsen d& dessa ofta
maste anpassas individuellt efter varje bét.

L1 Manoverlinan skall angdra lintrumman i rit vinkel mot for-
stagets strackning. Det skall vara minst 300mm till mandver-
linans forsta brytpunkt, for att linan skall rullas upp jimnt pa
lintrumman.

[ Anvind girna kullagrade block med stora trissor for att mini-
mera friktionsforlusterna. (Undvik att leda linan genom ror, Fig. 5.3.a
inbyggda i didck da det okar risken for friktion i mandverlinan.)

[J Hallfasthetskrav: For att klara de laster som Furlex-systemet
dimensionerats efter skall brytblocket under ddck samt décks-
genomforingsblocket ha en maximal arbetslast (SWL) som inte
understiger: 204TD: 300kg/304TD:500kg

[J Nir mandverlinan dr dragen, lyft link&pan uppét och vrid den
sé att linan gdr fritt utan att skava pd linképan. Dra &t skruvarna
(A) for att lasa linkdpan. Overdra inte. Se kap. 3.4.

Fig. 5.3.b

Linan skall ledas akterut till sittbrunnen via de ledblock som ingar i Furlex-satsen. Ledblocken
monteras pa mantagsstottor och pulpit. Monteringsbeskrivning, se Fig. 5.4.a.

Sista brytblocket vid sittbrunnen bifogas ej Furlex-satsen.

Detta méste anpassas individuellt efter varje bat beroende
pa fastpunkter, valt linarrangemang och ev. dven efter
stilen pa ovriga block pé béten.

Vi rekommenderar ett block som kan leda 1 linans
dragriktning.

Blockets maximala arbetslast far ej understiga:
204TD: 300kg
304TD: 500kg

Manoéverlinan méste kunna beliggas pa ett sikert sitt. Ett block med s k Cam-cleat fungerar
for lasning av ett rev men ir en oséiker lasning da baten limnas utan tillsyn. Linan bor da av

A sikerhetsskil vara belagd pa knap. Ett enkelt brytblock i kombination med en knap ar var
rekommendation. Om manoverlinan lossar och seglet oavsiktligt rullas ut och fir fladdra
fritt i hard vind kan detta innebéra att seglet forstors!




5.4 Montering av ledblocken

I satsen for 204TD ingér 4st ledbara block for montering pad 25mm mantagsstotta. I satsen for 304TD ingér

1st ledbart block for montage pa, i forsta hand @ 25 mm pulpit samt 4 st fasta ledblock for montage pa @ 25
mantéagsstotta. De fasta blocken kan dven monteras pa @ 30 mm mantagsstottor men for detta maste bif. skruv
bytas till M6-25 mm.

1. Fig. 5.4.a 2 Fig. 5.4.b

Sétt bygelhalvorna i skivhuset, enligt figur. Kldam ihop bygelhalvorna runt mantagsstottan.

3. Fig. 5.4.c 4, Fig. 5.4.d
-

Skruva ihop bygelhalvorna med bifogad Rikta skivhuset till 6nskat 14ge och drag at

M6-skruv och mutter. Drag skruven litt. Mé6-skruven.

5. 6. Fig. 5.4.f

Trad i mandverlinan och kontrollera

instéllningen. Las slutligen blocket i ldge... ...med bifogande sjdlvskéirande skruv.

Fig. 5.5.a

%

@ @
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6 Seglet

6.1 Seglets anpassning till Furlex-systemet

For att passa till Furlex-systemet kan seglet behova modifieras. Max. forlikslingd berdknas enligt tabellen 1
pa sid 6 FLD-(F+E), (utrdknad forstagslangd FLD enligt tabell 2 sid 11 — fallhornsavdrag-halshornsavdrag).

En forutsiittning for att fallstyrningen skall fungera ir att fallsvirveln befinner sig i ett lige
Vi j \ dér kravet pa 5-10° fallvinkel uppfylles. Om seglet ej har sadan lingd maste forlikslingden
justeras.

FOR LANGT SEGEL: Seglet kortas, t.ex. i samband med byte till Furlexanpassat
forliksband.

FOR KORT SEGEL: Seglet forlings med en wire stropp som monteras i seglets fallhorn.
Taluritpressa fast stroppen direkt i seglet. Den kan da inte lossas oavsiktligt, forkomma eller
forvixlas. Alla batens forsegel masta anpassas till korrekt forlikslingd, (se kap. 1.5 sid 6).
Mellan fallsvirvelns éverkant och profilens toppskydd skall det vara ett avstind pa minst 50
mm da seglet ar helt strickt.

”Cutback” for halshornet enligt tabell 1 sid 6.
Forliket anpassas till Furlex-profilen enligt profilens métt i tabellen 7.1.1.

Om seglet forses med UV-skydd monteras detta med fordel pé styrbords sida. Seglets halshorn kommer da
p-g.a. frivarvets dndlégen (se ”Att séitta segel”, kap. 6.4) att hamna i linje med profilens likrdnnor. Om
seglet redan ar forsett med ett UV-skydd pa babords sida, kommer halshornet att hamna nagot vridet at
styrbord. Halshornsringens frivarv kommer att fungera lika bra.

Anvind Webbing-band i seglets fall- och halshorn istillet for 6ljetter. Seglet foljer d& profilens form vid
inrullning och fér béttre form vid revning.



6.2 Justering av forstagets langd

Furlex-systemet kan levereras med eller utan inbyggd vantskruv.

Med en inbyggd vantskruv, kan forstagsldngden enkelt justeras. Uppspénning av forstaget utfors dock genom
att spdnna upp toppvantet och/eller hickstaget — inte genom att spanna upp forstagets vantskruv.

Seglet maste tas ner eller rullas ut och fallet slackas innan justering av forstagsldngden. Folj sedan
nedanstdende steg:

1. Lossa adapterrorets skruvar (1). Lyft och avlasta forstagsprofilen innan den andra skruven lossas sa att
inte profilen faller ner okontrollerat p& vantskruven. Ev. kan ett fall knopas runt profilen for att avlasta.

2. Med profilen staendes pa vantskruven, demontera lasbussningarna (2) och ldgg undan pa ett sikert stille.
3. For upp adapterroret pa profilen och sikra med tejp.
4. Demontera vantskruvens lasror (riggbult + saxpinne) (3) och for upp detta pa profilen.

5. Justera vantskruven genom att hélla terminaldelen och vrida p& bronsmellandeln. Atermontera i omvind
ordning.

Notera att vantskruvsdelarnas flata ytor méste vara parallella for att lasroret skall kunna monteras.

Fig. 6.2.a

ﬁ Ta inte bort riggbultarna som ansluter
forstaget till baten!

Fig. 6.2.b Fig. 6.2.c

Vantskruven har ett stopp for max. utskruvat lige.
Overbelasta inte detta stopp genom att forsoka skruva ut vantskruven lite extra.
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6.3 Checklista

Ga igenom nedanstéende checklista och kontrollera att alla viktiga punkter i instruktionen blivit utforda.
Detta gor att Furlex-systemet kan fungera sédkert och problemfritt under manga ar och i alla situationer.

Kontrollera att vinkeln mellan fall och forstag dr 10—15° nér seglet &r hissat.
Kontrollera att avstandet mellan fallsvirvel och toppskyddet inte &r mindre &n 50 mm.

Kontrollera att alla segel som anvénds har tillrdcklig forliksldngd eller forlangningsstropp sa att 10-15°
kravet uppfylls.

Kontrollera att inga fall kan fastna i fallsvirveln eller vrida sig runt férstagsprofilen.

Kontrollera att mandverlinan dr optimalt dragen fran lintrumman till sittbrunnen for att undvika friktion
och slitage.

Kontrollera vid inrullning att forstagsprofilen roterar ett varv innan halshornsringen borjar rotera.
Kontrollera att inte linledarbeslaget kommer i kontakt med lintrummans flansar vid inrullning.
Kontrollera att forstaget dr ledbart bade i 6vre och nedre infastning. Bade langskepps och tvirskepps.

Kontrollera att alla saxpinnar &r sikrade, dvs separerade 20°.

6.4 Att satta segel

—

S

. Lagg ut seglet pa dick. Seglet bor vara vikt i sick-sack med halshornet vint forut.

Vrid halshornsringen moturs om mandverlinan 16per ut pa babord sida om trumman, eller medurs om den
loper ut om styrbord. Det &r viktigt att géra detta pa ritt sitt eftersom det garanterar att frivarvsfunktionen
fungerar korrekt, samt att seglets form forblir plan nér det revas.

Fist seglets halshorn i halshornsschackeln.

Fist skotet i skothornet.

Om siddan medfoljer, knopa hjdlpmataren i halshornsschackeln och for seglets forlik genom hjélpmataren.
Fast fallet i fallsvirvelns dvre oga.

Sitt seglet 1 korrekt likskéra genom segelintaget. Om mandverlinan 16per ut pa babord sida om lintrumman
skall seglet sittas i styrbords likrdnna och vice versa. Att sétta seglet i “rétt” likrénna ger ett ldgre startmot-
stand vid inrullning av seglet.

Strack akterstaget hart.

Hissa seglet. Hjdlpmataren hjélper till att styra in seglet mot segelintaget med en liten vinkel. Mata seglet
manuellt genom segelintaget om hjdlpmatare inte ingar.

10. Striack upp fallet tills en vertikal rynka uppstar i seglets forlik, sldpp direfter nagot pa fallet tills rynkan

forsvinner.

11. Avldgsna hjalpmataren helt efter att seglet har hissats.

12. Rulla in seglet genom att dra i mandverlinan. Lét lovarts skot 16pa fritt men héll emot nagot pa 14 skot, tex.

genom att 14ta det 16pa ett varv runt en vinsch. Det dr viktigt att fa ett jamnt och hart inrullat segel. Ett for
16st inrullat segel kan vid hard vind blasa ut en bit.

13. Kontrollera antalet varv mandverlina som finns kvar pé lintrumman nér seglet &r helt inrullat. Nér seglet ar

helt inrullat, ska det vara dtminstone 3—5 varv kvar. Om antalet varv ska justeras gors detta genom att lossa
skoten och for hand vrida forstagsprofilen tills 3—5 varv ligger runt lintrumman. Sétt sedan tillbaka skoten.

Vid inrullning i hérd vind blir segelrullen hardare packad, vilket medfor att mer lina krévs. Se darfor alltid

till att ha tillrackligt med lina pa trumman.



14. Nér seglet &r hissat, kontrollera att fallsvirveln befinner sig minst 50 mm under
toppskyddet samt att fallvinkeln uppfyller 10-15° kravet.

15. Nér allt stimmer, mérk fallet enligt figur for att forhindra Sverstrackning.
Detta dr mycket viktigt!
Markera dven eventuella akterstagsstrickares max. ldge. Strackningen av
forstaget/hackstaget kan nu justeras utan att fallet Gverbelastas.

6.5 Att rulla ut seglet

1. Lossa mandverlinan och lovarts genuaskot. Lagg dessa sa att de kan l6pa fritt under utrullningen.

2. For att fa en kontrollerad utrullning ldgger man ldmpligen mandverlinan ett varv runt en vinsch eller
ett halvt varv runt en knap. En viss friktion erhdlles pa detta sitt, vilket &r speciellt lampligt vid hardare
vindstyrkor.

3. Léagg lasidans genuaskot ett varv runt en vinsch. Rulla ut seglet genom att dra i skotet. Nér vinden fyller
seglet kommer detta att underlétta utrullningen. Bésta bog for utrullning &r bidevind till halvvind, eftersom
vinden da tidigt fyller seglet.

4. Lagg skotet ytterligare ndgra varv runt vinschen och skota seglet till 6nskad form.

6.6 Att rulla in seglet

1. Frilagg lovarts skot och se till att det kan 16pa fritt.

2. Rulla in seglet pa Furlex-profilen genom att dra i mandverlinan. Lossa 14 skot. Hall emot nagot pé skotet,
t.ex. genom att lata det I6pa ett varv runt en winch. Det dr viktigt att fa ett jamnt och hart inrullat segel. Ett
for 16st inrullat segel kan vid hard vind bldsa ut en bit. Om béaten ldmnats utan tillsyn kan seglet fladdra
sonder. Ett for 16st inrullat segel kan ocksé ge onddigt slitage dé segelrullen pendlar fram och tillbaka i
vinden.

3. Beldgg manoverlinan omsorgsfullt. Om baten ldmnas utan tillsyn bor manéverlinan av sékerhetsskél vara
belagd pa knap.

Om manéverlinan lossar och seglet oavsiktligt rullas ut och far fladdra fritt i hard vind under
en lingre tid kan detta innebéra att seglet forstors!

Om béaten ldmnas en langre tid kan det vara en god id¢ att ta ner seglet och stuva det under déck.
Seglet skyddas pa sa vis fran UV-stralning och smuts. Seglet kan ocksa tickas med ett segelkapell
(s.k. ”strumpa”), vilket ocksé ger ett effektivt skydd.
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6.7 Revning

Furlex ar utrustad med ett i forhallande till forstagsprofilen lagrat halshornsfaste. Vid inrullning, med mothall
pa skotet, kan profilen rotera ett varv innan halshornet rullar med. Seglets bukigaste del planas dirmed ut négot.
Vid fortsatt inrullning ger detta en god forutsittning for ett plant revat segel. Denna funktion kallas frivarv”.

Bést bog for revning ar bidevind till halvvind. Vinden fyller da seglet delvis och hjilper till att forbattra seglets
revade form.

Om vinsch anvénds fér mandverlinan, kontrollera d& forst att det inte finns nagot yttre hinder som kan stoppa
upprullningen och diarmed ge upphov till skador.

Hur man revar:
1. Lossa l4 skot sd mycket att seglet borjar fladdra nagot utefter forliket.
2. Drag i mandverlinan sa att seglet rullas in och dédrmed planas ut. Lossa skotet gradvis vid inrullning.

3. Beldgg manoverlinan.

Nir seglet dr revat kan det bli nédvéndigt att justera skotpunkten.

[ \

Fig. 6.7.a

6.8 Kappsegling

Furlex-systemet kan enkelt och snabbt modifieras fran ett rullfocksystem till en forstagsprofil med dubbla lik-
rannor. Seglet kan sedan halsas i ddckniva, vilket gor det mojligt att utnyttja hela forstagets langd for segelsétt-
ning. De dubbla likrénnorna ger majlighet till snabba segelskiften.

Avligsna segelintaget och for ner fallsvirveln till adapterroret. Atermontera segelintaget och Furlex-systemet ar
klart for kappsegling!



7 Underhall

7.1 Besiktning

For att systemet ska rotera litt och fungera tillfredsstillande ar efter ar bor besiktning och underhéll utféras med
jdmna mellanrum.
Detta bor goras en géng per ar. Underhallet dr enkelt, &ven med Furlex-systemet riggat pa béten.

Besiktningspunkter:
» Kontrollera forstagsprofilen betrdffande skador. Om likrénnorna &r skadade kan det orsaka skada pa seglet.

» Kontrollera att alla roterande delar kan rotera fritt och att alla lager 4r smorda. Om lagren verkar torra,
smorj med vattenbestiandigt Furlex-fett.

* Ledbyglarna bor inspekteras arligen och eventuella vassa kanter jaimnas med fil. Ledbyglarna ska bytas ut
nér slitaget Gverstiger 50 %.

7.2 Service

Tviétta och spola hela Furlex systemet med farskvatten och ett milt rengéringsmedel s att smuts och salt-
kristaller forsvinner.

Observera! Vissa rengdringsmedel innehéller &mnen som kan ge fritskador pd aluminium, det dr déarfor viktigt
att spola bort allt rengdringsmedel ordentligt.

Niér delarna torkat kan profilens eloxerade ytor behandlas med ett silikonfritt batpolish eller vax. Detta ger ett
bra skydd samt hindrar smutspartiklar frén att fastna och smutsa ner seglet. De rostfria delarna gar att polera
med ett for &ndamalet [ampligt polermedel. Skydda alltid svart plast vid

polering av komponenter av rostfritt stal.

Smérjpunkter:

*  Smorj alla fyra kullager 1 den nedre lagringsdelen med
vattenbestindigt fett.
® Ovre huvudlager. @ Undre huvudlager.
® Halshornsringens lager.

» For ner fallsvirveln till segelintaget och smorj bada
kullagren @ med vattenbestiandigt fett.

7.3 Forvaring

Furlex-systemet forvaras lampligen med masten nér
masten &r nere. Se till att inga aluminiumytor kommer i
kontakt med stal.

Ett smutsigt eller fuktigt Furlex-system far under inga

omstiandigheter packas i plast eller andra téttslutande

material. @:

I omréaden dér frost forekommer, ska Furlex-systemet
forvaras pa en torr plats eller med upphéjda mitt-
profiler. Detta for att undvika frostsprangning.

Fig. 7.1.b
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7.4 Demontering

Plocka aldrig isér fallsvirveln eller trumenheten. Det kan vara svért att &termontera dessa delar pa ett korrekt
sitt. (Kullagren ar 16st monterade och kan vara svara att montera tillbaka!). Kontakta din Furlex-aterforséljare

vid behov av service.

7.4.1 Segelintag

Fig. 74.1.c

Avlagsna skruven.

Boj forsiktigt upp plastkoppling-
en och dra ut segelintaget med
den nedre dnden forst.

B6j upp kopplingen och ta bort
den.

7.4.2 Linkapa

1. Borja med att lossa de undre skruvarna (A). Ta hand om skruvar och isoleringsbrickor.

2. Lossa de 6vre skruvarna (B) stegvis om vartannat. P4 detta sétt halls skruvar och lasbrickor kvar pa plats.

3. Avldgsna kapan.

Fig. 74.2.a

7.4.3 Manoverlina

Lossa skruvarna och frigoér lina fran rdnnan.

Fig. 6.4.3.a




7.4.4 Bratten

Lossa de tva skruvarna en bit i taget och dra isdr brittena stegvis. P4 detta sétt halls skruvar och l&sbrickor kvar
pa plats.

Fig. 7.4.4.a

7.4.5 Nedre lagringsdelen

1. Lossa adapterrdrets skruvar (1). Lyft och avlasta forstagsprofilen innan den andra skruven lossas s att inte
profilen faller ner okontrollerat pa terminalen. Ev. kan ett fall knopas runt profilen for att avlasta.

2. Med profilen stdendes pé terminalen, demontera lasbussningarna (2) och lidgg undan pa ett sékert stille.
For upp adapterrdret pa profilen och sikra med tejp. Om vantskruv anvands, demontera lasroret (riggbult +
saxpinne) och for upp roret pa profilen.

Om trumenheten ska avligsnas, maste riggen forst siikras ordentligt med ett fall,
som ersittning for forstaget. Efter bortkoppling av systemet fran batens stiiv, kan
trumenheten skjutas ner 6ver terminaldelen eller vantskruven och tas bort.

3. Demontera riggbult + saxpinne (3)
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7.4.6 Sta-lok-terminal

1.

A

9.

For att ta bort Sta-lok-6gat ska dgleédndstycket hettas upp for att
frigora lasvétskan.

Ta bort terminaldelen (eller vantskruven) fran halskruven.

Plocka ur den konade brickan som ligger i botten pa dgat.

Skruva pa terminaldelen helt och lossa den 2 varv darefter.

Knacka pa terminaldelens 6ga (eller vantskruvens) sa att

halskruven skjuts upp i wiren. Fixera om mdjligt wiren i ett skruvstid eller anviand en stor rortang eller
liknande verktyg. Det ska vara minst 10 mm ledig wire mellan halskruvens &verdel och skruvstddets backar.
Var noga med att skydda wiren mot skador fran skruvstidet eller skiftnyckeln.

Skruva ur terminaldelen igen.
Klipp alla wiretrddar som ligger utanfor konan jams med bockningen, ca 5 mm.

Bénd isdr konan ndgot genom att sticka en liten skruvmejsel i konans slits och vrida. Knacka pa
skruvmejseln sé att konan glider av wiren.

Vrid wirekardelerna ritt runt kdrnan (moturs underifran sett) och ta bort halskruven.

10. Wiren kan nu dras ut ur forstagsprofilen.

Fore dtermontering av Sta-lok wireindstycket:

1.
2.

Byt ut den anvénda konan till en ny.

Kapa wirens kérna jims med ytterkardelerna. Avldgsna eventuella grader med en fil.

7.4.7 Gangat andstycke/é6gleandstycke

1.
2.

Tryck ut lassprinten.

Skruva ur dgledndstycket fran det gdngade dndstycket.

|

Fig. 7.4.7.a

7.4.8 Toppskydd

1.
2.

34

Avlédgsna skruvarna.

Dra ut toppskyddets halvor.

o O
ﬂ Fig. 7.4.8.a



7.4.9 Fallsvirvel

Fallsvirveln kan tas av fran systemet genom att skjuta den nedat i kombination
med demontering av segelintaget och borttagning av trumenheten.

Alternativt kan fallsvirveln tas bort genom att skjuta den uppét efter att topp-
skyddet har avligsnats.

I bada fall maste staget 16sgoras fran baten.

Om fallsvirveln ska avligsnas, maste riggen forst siikras ordentligt med ett fall,
som ersittning for forstaget.

7.4.10 Forstagsprofil

Stagets terminal méste avlagsnas innan forstagsprofilen kan demonteras. (se kap 7.4.6)
1. Placera Furlex-systemet pa en plan yta och se till att forstagsprofilen ligger rakt.

2. Sl ut fjaderpinnen (A). Tryck ut de nedre lagerhalvorna med en skruvmejsel eller liknande verktyg.
Var {orsiktig sé att halen i forstagsprofilen inte skadas.

3. Ta bort segelintaget och toppskyddet.

A

Fig. 7.4.10.a

4. For ner det exponerade nedre skarvstycket (vid segelintaget) for att 10sgora den nedre kopplingen och
dela skarven. Den nedre forstagsprofilen samt distansroret kan nu tas bort.

5. Anvind det borttagna skarvstycket for att skjuta upp alla aterstdende distansror och skarvar tills alla
profiler kan tas isir. Hall hért i forstagsprofilen nir du knackar pé skarvstycket med hammare. Anvénd

en trébit eller liknande sé att skarvstycket inte skadas.

6. Samla upp alla kopplingsbleck vid varje skarv och dra ut wiren.
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7.5 Felsokning

Problem Trolig orsak Atgard

7.5.1 ”Seglet gér inte att rulla ut eller kan | « Fockfallet har snott sig runt « Litta nagot pa fallet och forsok att rulla
endast rullas ut delvis.” forstagsprofilen. tillbaka systemet.

» Négot annat fall har snott sig runt * Rulla in systemet. Frigor fallet.

profilen.

» Manéverlinan ér inte lossad eller har « Slépp eller frigdr mandverlinan.

trasslat sig.

* Forstaget dr for 10st ansatt. « Strick forstaget, i forsta hand genom
att spanna hickstaget och/eller
toppvantet. Om detta inte hjélper korta
Furlex-systemet.

» Smuts och salt i kullagren. * Spola kullagren med farskvatten och
smorj med Furlex fett.

* For hog belastning pa fallet. « Litta pa fallet.

7.5.2 ”Seglet gar inte att rulla in, det 4r * Fockfallet har snott sig runt « Latta nagot pa fallet och forsok att rulla
tungt att rulla in eller kan endast forstagsprofilen. tillbaka systemet. Sakerstill att rétt
rullas in till viss del.” fallsvinkel erhalls. Kapitel 4.1.1.

» Nagot annat fall har snott sig runt * Rulla ut systemet. Frigor fallet.

profilen.

* Det finns ingen lina kvar pa trumman. | < Rulla ut seglet. Ta ner det och rulla
upp mer lina pa trumman. Alternativt
kan skotet lossas, samla in seglet runt
systemet och rulla upp mer lina pa
trumman.

* Forstaget dr for 10st ansatt. + Oka forstagsspinningen.

* For stort vindtryck pa seglet. » Lossa mer pa 14 skot.

* Lovarts skot ej lossat. * Lossa pa skotet.

« Skotet har trasslat till sig. * Ordna skotet.

* Frivarvet r satt ur funktion. * Spola kullagren med farskvatten och
smorj med Furlex fett.

* Manéverlinan dragen med stora * Arrangera omdragning av mandverlina

brytningar som kar friktionen. och undvik stora brytningar.

» Smuts och salt i kullagren. * Spola kullagren med férskvatten och
smorj med Furlex fett.

* Mandverlinan har trasslat sig pa * Rulla ut och ta ner seglet. Rulla

trumman. tillbaka mandverlinan. Rulla ut seglet
med lite motstand pa manéverlinan i
fortsdttningen och undvik att ha for
mycket lina pa trumman.

* Linledarbeslaget skaver mot * Lossa beslagets skruv under trumman

lintrumman. och justera instéllningen.

* Fallvirveln &r upp-o ner. * Montera fallsvirveln korrekt.

* For hog belastning pa fallet. « Litta nagot pa fallet.

7.53 ”Systemet "wobblar” vid utrullning” | « Forstaget &r for 10st ansatt. » Spann héckstaget och/eller toppvantet.

Detta kommer att spinna forstaget.




7.5.4 ”Seglet rullar ut sig efter revning * Seglet dr for 16st inrullat. * Rulla in med mothall pé linan.
eller inrullning * Mandverlinan &r inte belagd. * Rulla in och beldgg mandverlinan.
7.5.5 ”Seglet ér svart att hissa” * For tjockt forliksband. * Returnera seglet till segelmakaren och
hénvisa till segelmakarinformationen i
denna instruktion.
« Seglet fastnat i ndgot eller &r inte * Ordna seglet béttre pé fordack.
tillrdckligt 16st pa fordéck.
* Fel pé fallets dragning. * Kontrollera trissor, vinsch osv.
* Smuts och salt i likrénnan. * Rengor likrédnnan.
7.5.6 ”Forliket kan inte strickas” * Fallsvirveln gar emot toppskyddet. * Seglets forlik &r for langt. Lat en
segelmakare korta seglet.
* Vinkeln mellan forstag och fall &r for * Seglet kortas eller beslag for
stor. fallstyrning flyttas upp.
7.5.7 ”Seglet gar inte att fa ner” « Fallet har snurrat sig runt « Litta pa fallet och forsok att rulla
forstagsprofilens dvre dnde. tillbaka systemet.
« Fallet snor sig runt forstagsprofilen allt | « Strack fallet for hand och ha lite
eftersom seglet kommer ner. mothall pa det nér seglet tas ner.
* Fallet har fastnat. * Kontrollera fallets dragning (trissor,
avlastare osv.).
7.5.8 ”Seglets UV-skydd hamnar pa » Mangverlinan &r upprullad at fel hall * Lossa skoten fran seglet och samla
insidan av det inrullade seglet” pa trumman. seglet med en tamp runt Furlex-
systemet. Drag i linan tills dess att
trumman dr tom. Rulla upp ett par varv
lina p& trumman for hand, i motsatt
riktning. Sétt tillbaka skotet och rulla
ut seglet. Rulla in och kontrollera att
det finns 3-5 varv kvar pa trumman nér
seglet ar helt inrullat.
7.5.9 ”Seglet ér rynkigt i halshornet” * Halshornsringen &r vriden at fel hall * Rulla ut seglet och létta pa fallet.
fore halsning av seglet. Koppla loss fallkroken. Vrid
halshornsringen “runt systemet”
och halsa seglet pa nytt. Rulla in
sakta och kontrollera att inrullningen
av halshornet fordrojs ett varv i
forhallande till forstagsprofilen.
* Seglet dr gammalt eller felaktigt skuret. | » Kontakta din segelmakare.
7.5.10 | ”Vid hérd skotning fladdrar anda * Felaktig skotpunkt. * Flytta fram skotpunkten.
akterliket” - - T T .
* Felaktigt spand snorplina. * Justera snorplinan (kontakta din
segelmakare).
* Seglet dr gammalt eller felaktigt skuret. | « Kontakta din segelmakare.
7.5.11 ”Akterliket stdnger (bdjer sig inat)” | ¢ Felaktig skotpunkt. * Flytta skotpunkten akterut.

* Seglet 4r gammalt eller felaktigt skuret.

 Kontakta din segelmakare.
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8 Reservdelar och tillbehor




8.1 Spare parts and accessories

204TD 304TD
Description Dimension Art. No. Dimension Art. No.
1 Torque tube @72x300 549-272-02R @86x352 549-372-02R
2 Lower bearing plug L=42 549-238-01R L=52 549-319-01R
3 Sail feeder L=60 549-223-01R L=75 549-323-01R
4 Linedrum replacement kit a87 549-203-10R 2104 549-303-10R
5 Brim assembly @130 549-278-01R @149 549-378-01R
6 Line guide and cover 2145 549-277-01R 167 549-377-01R
7 Deck fitting 2126 549-257-01R @150 549-357-01R
8 Bushings 35x28 549-276-01R 37x28 549-376-01R
9 Clevis pin and split pit W6/7: @13x32 168-014-01R @15.8x45 168-022-01R
W@8: 315.8x38 168-021-01R
10 Halyard swivel 204TD 549-229-01R 304TD 549-329-01R
1 Shackle, twisted M8x16x32 307-025R M8x16x32 307-025R
12 Shackle M8x16x32 307-021R M8x16x32 307-021R
13 Screw kit - 155-623-01R - 155-615-01R
14 Lower bearing assembly 204TD 304TD 549-370-10R
@6/7 549-270-10R
a8 549-270-12R
15 Top bearing 204TD 549-225-01R 304TD 549-325-01R
16 Connecting plate kit 204TD 549-221-10R 304TD 549-321-10R

1 ' 2

i
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9 10 1 12
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204TD 304TD

Description Dimension Qty Art. No. Dimension Qty Art. No.
17 Furlex grease ~100g - 312-501 ~100g - 312-501
18 Furling line @8 L=25000 1 612-034-12 @10 L=28000 1 612-035-12
19 Stanchion block, 1-pack For @25 1 538-971-01 For @25 1 538-971-01
20 Stanchion block For @25/30 1 538-210-02R For @25/30 1 538-210-02R
21 Prefeeder pack - 1 505-538-01R - 1 505-538-01R
22 Locking adhesive ~1g 1 312-305 ~1g 1 312-305
23 Soft shackle 6 (4) mm - 614-520R 6 (4) mm - 614-520R
24 Halyard lead kit 1 lead, 1 insulator, 1 508-159-03 1 lead, 1 insulator, 1 508-128-03

screws, @5,3 drillbit screws, @5,3 drillbit

25 Self-tapping screw MRT TT 6x12 1 155-703 MRT TT 6x12 1 155-703
17. 18. 19.
21. 22. 23.

Wire pack & eye fitting pack

204TD 304TD
Forestay wire size Forestay wire size
Description Dimension Qty @6mm @7mm Dimension Qty @8mm @10mm
- Forestay wire pack L = 13000 1 601-004-65 - L = 15500 1 601-006-78 -
L = 15400 1 601-004-66 | 601-005-66 L =17900 1 601-006-79 | 601-008-65
L =17800 1 - 601-005-67 L = 20300 1 - 601-008-66
L = 15500 1 - - 601-006-78 L = 22500 1 - 601-008-67
L =17900 1 - - 601-006-79
- Forestay compact L = 13000 1 601-054-65 - L = 15500 1 601-056-78 -
wire pack
L = 15400 1 601-054-66 | 601-055-66 L =17900 1 601-056-79 | 601-057-65
L =17800 1 - 601-055-67 L = 20300 1 - 601-057-66
L = 15500 1 - - 601-056-78 L = 22500 1 - 601-057-67
L =17900 1 - - 601-056-79
1 Rigging screw pack 1 174-536-14 | 174-537-14 | 174-538-14 1 174-519-14 | 174-520-14
2 | Eye pack, stud 1 301-655-14 | 301-656-14 | 301-657-14 1 301-658-14 | 301-659-14
3 | Eye pack, sta-lok 1 301-663-14 | 301-664-14 | 301-665-14 1 301-666-14 | 301-667-14
1. 2. 3.
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Luff extrusion pack 204TD

Including Iuff extrusions, joining sleeves, distance tubes and connecting plates for forestay lengths according to table.

Description Dimension (FLD max) Qty Art. No.

Luff extrusion pack 10500 1 549-232-32
Luff extrusion pack 12900 1 549-232-33
Luff extrusion pack 15300 1 549-232-34

Luff extrusion pack 304TD

Including Iuff extrusions, joining sleeves, distance tubes and connecting plates for forestay lengths according to table.

Description Dimension (FLD max) Qty Art. No.
Luff extrusion pack 15260 1 549-332-32
Luff extrusion pack 17660 1 549-332-33

Single luff extrusion pack 204TD

Including 1 pcs luff extrusion, 1 pcs joining sleeve, 1 pcs distance tube and 1 pcs connecting plate

Description Qty Art. No Luff extrusion Joining sleeve Distance tube Conn. plate
Single Iuff extrusion pack 1 549-280-01 L=730 L=234 L=590 L=122
Single Iuff extrusion pack 1 549-231-01 L=2000 L=200 L=1800 L=63
Single Iuff extrusion pack 1 549-232-06 L=2400 L=200 L=2200 L=63
Single luff extrusion pack 304TD
Including 1 pcs luff extrusion, 1 pcs joining sleeve, 1 pcs distance tube and 1 pcs connecting plate
Description Qty Art. No. Luff extrusion Joining sleeve Distance tube Conn. plate
Single Iuff extrusion pack 1 549-380-01 L=700 L=325 L=525 L=144
Single Iuff extrusion pack 1 549-331-01 L=2000 L=250 L=1750 L=70
Single Iuff extrusion pack 1 549-332-06 L=2400 L=250 L=2150 L=70

Luff extrusion

Joining sleeve

Distance tube

Connecting plate
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8.2 Mattabell for togglar

Forstagsdimension
Toggle typ
o6 o7 o8 @10
Ogalgaffel-toggel AArtikel . 174-104 174-105 174-106 174-107
pl \ o Langd (H) 40 (1 1/27) 45 (1 3/4") 50 (27) 65 (2 1/2")
Oga (D1) 11 (7/16") 13 (1/2") 16 (5/8") 16 (5/8")
% @
@ Riggnit (D2) 11 (71167 13 (1/27) 15.8 (5/8") 15.8 (5/8")
7 \N’L
Gaffelbredd (W2) 12 (1/27) 12 (1/27) 12 (12" 20 (3/4")
Gaffel/gaffel togge Artikel nr. 517-046-02 517-047-02 517-048-02 517-060-04
wi_ Langd (H) 40 (1 1/2") 40 (1 1/2") 50 (2%) 55 (2 3/16")
~ @ Riggnit (D1) 12 (112" 12 (12" 14 (9/16") 16 (5/8")
DI SOOL
T - Gaffelbredd (W1) 11 (7/16") 11 (71167 14 (916" 14 (916"
& Ll «<
Do @ Riggnit (D2) 10 (3/8") 12 (1/2") 14 (9/16") 16 (5/8")
Gaffelbredd(W2) 1 (7116") 12.5 (1/2") 15.5 (5/8") 16 (5/8")




9 Garanti

Seldén Mast AB s garanti pa Furlex-systemet dr 2 ar. Garantin avser felaktigheter uppkomna genom
bristfillighet i konstruktion, material eller arbete.

Garantin giller endast om Furlex-systemet varit monterat, hanterat och underhéllet enligt denna instruktion
samt att det ej utsatts for storre belastningar dn de vi angivit i broschyr- och instruktionsmateriel.

Om reparation utfores av ndgon annan én Seldén Mast AB eller ndgon av vara auktoriserade aterforséljare
upphdr denna garantis giltighet.

Fullstdndiga Leverans- och garantivillkor finns pa Seldéns hemsida www.seldenmast.com. Se Resources/
Partners information/General information/Allménna leveransbestimmelser (595-546-S).

Seldén Mast AB forbehéller sig ritten att &ndra innehall och utférande utan féregdende varning samt rétten
till framtida konstruktionsforandringar.
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Seldén Mast AB, Sverige
Tel +46 (0)31 69 69 00
e-mail info@seldenmast.com

Seldén Mast Limited, UK
Tel +44 (0) 1329 504000
e-mail info@seldenmast.co.uk

Seldén Mast Inc., USA
Tel +1 843-760-6278
e-mail info@seldenus.com

Seldén Mast A/S, Danmark
Tel +45 39 18 44 00
e-mail info@seldenmast.dk

Seldén Mid Europe B.V.,
Nederlinderna

Tel +31 (0) 111-698 120
e-mail info@seldenmast.nl

Seldén Mast SAS, Frankrike
Tel +33 (0) 251 362 110
e-mail info@seldenmast.fr

Seldén Mast Asia Ltd,
Hong Kong
Tel +852 3572 0613

e-mail info@seldenmast.com.hk

www.seldenmast.com

Aterforsiljare:

KEELBOATSYACHTS

Seldénkoncernen ar virldens ledande tillverkare av
master och riggsystem i kolfiber och aluminium

for jollar, kdlbatar och deplacementbétar.

Vara vilkénda varumaérken ar Seldén och Furlex.
Genom vérldssuccén Furlex rullfocksystem har vi
byggt upp ett nét av fler &n 750 auktoriserade
aterforséljare som ticker alla marina marknader
over hela vérlden. De ger dig snabb tillgang till
service, reservdelar och kunnande varhelst du

befinner dig.

Seldén och Furlex ar registrerade varumarken tillhorande Seldén Mast AB.

() SELDEN

597-418-S  Printed in Sweden





