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Produktbeskrivning

O

Furlex Hydraulic ar ett hydraulmotordrivet rullnings- och revsystem for forsegel. Konstruktionen
grundar sig pa Seldéns langa erfarenhet av rullsegel. Systemet &r enkelt, palitligt och dimensio-
nerat for krdvande forhallanden.

Ut- och inrullningen skéts fran sittbrunnen. Seglet monteras och rullas upp pa en profil med
dubbla likrdnnor. Forstagsprofilen drives av drivenheten som mandvreras fran en mandverpanel.

Seglet gér létt att rulla ut och in &ven under héarda belastningar, genom att roterande delar ar kul-
lagrade.

Drivenheten bestar huvudsakligen av en hydraulmotor som driver en skruvvéaxel. Skruvvixeln dr
sjalvhammande vilket ger sdker lasning av seglet i revat ldge.

[] Patentsokt konstruktion med kraftiga rullager och fa rorliga delar ger hég verkningsgrad.

L] Fallsvirvelns kullager har belastningsfordelare. Ett unikt och patenterat system som fordelar las-

terna 6ver hela kulbanorna. Detta underldttar inrullningen och ger mindre slitage pa lagret.

Frén hydraulmotorn gér tva hydraulslangar till en ddcksgenomforing. Denna har en inbyggd by-
passventil for nddinrullning. Hydraulslangarna ar forsedda med snabbkopplingar som gor det
mdjligt att enkelt lossa drivenheten.

Vi rekommenderar en miljéanpassad hydraulolja i hydraulssystemet. Denna olja ér biologiskt
nedbrytbar och inte skadlig for manniskor eller natur.

Ett avsnitt 1 svensk Standard SS-15-54-34 behandlar blandbarheten mellan hydrauloljor av olika
ursprung, kvalitet eller fabrikat.

Citat ”Olika hydraulvitskor inom samma klass baserade pa samma eller olika basvétskor skall
inte blandas eftersom de generellt inte 4r blandbara med varandra utan att egenskaperna éndras.
Blandningens egenskaper dr oftast sémre dn de rena produkternas.”

Seglet kan rullas ut eller in manuellt med ett vanlig winchhandtag.

Forstagets langd kan justeras med en vantskruv. Justeringen paverkar inte seglets hojd dver dick.
Vantskruven sitter vl skyddad inuti drivenhetens hallarror. Den friligges genom att lossa driven-
heten och skjuta upp denna pa rullprofilen.

Forstaget gar rakt genom drivenheten. Déarmed belastas inte drivenheten av forstagskrafterna. Ett
glidlager inuti drivenheten hjélper till att ta upp horisontella krafter fran seglet. Det vridmoment
som erfodras for att rulla och halla seglet i revat ldge tas upp av bétens forstagsinfastning.

Samtliga enheter i rullsystemet kan enkelt demonteras. Studera och f6lj denna instruktion nog-
grant, och vi kan garantera dig méanga ars nytta och glddje av ditt Furlex Hydraulic rullsystem.



Rullsystemet

Profilindskydd

Fallsvirvel

Férstagsprofil

Halshornsring

Drivenhet

Didicksgenomfiring



Checklista

Kontrollera att satsen dr komplett.

Furlex-ladan

1 1 st drivenhet (med halshornskrok)

L] 1 st ddcksgenomforing

1 1 st fallsvirvel (med fallhornskrok)

] Manéverpanel

L] 1 st profilandskydd inkl. 2—4 skruv

[J 1 st hjdlpmatare

L] 2 st styrbyglar 508-128, inkl. 6 st skruv
och isolerbrickor

L] 1 stborr © 5.3 mm for styrbygelmontering

300 H
[J Torx-nyckelsats

[ 1 st lasvitska
1 1 st tub smorjfett

[ Instruktion
[J Garantisedel




Forstagsforpackning

O

1 st forstagswire med topplagring

Profilsatsen

300 H:
1 st 1000 mm profil med langt skarvstycke

400 H:

1 st 1000 mm profil med langt skarvstycke
+ lagringsplugg med bussningar

300 H:
1 st 2000 mm profil med distansror

400 H:
1 st 1700 mm profil med distansror

5-8 st 2 400 mm profiler med distansror
+ skarvstycken (antal beroende pa vilken
langd som bestillts).

Segelintag (Segelintag + kopplingsbit)

O

O

O

Ist langt kopplingsbeslag till 1000 mm
profilen.

1 st kort kopplingsbeslag till varje
2400 mm profil

300 H: 1 st laspinne till 1000 mm profilen.

Verktyg

Verktyg som behovs vid monteringen:

Skruvmejsel

Bagfil
2 st Skiftnycklar (varav en av mindre modell,
eller fast nyckel nr 16)

Polygrip

Tejp

Fil
Mairkpenna (vattenfast)

Torx-nycklar
8 mm Insex-nycklar

(ingér i Furlex-satsen) (400 H)
Stalmattband (20 m)
Kniv

For styrbygel behovs:
Kraftig stjdrnskruvmejsel
Borrmaskin
Borr @ 5.3 mm (ingar i Furlex-satsen)




Berdakningstabell

1. Bestdm mastens lutning langskepps med spént forstag och hickstag.

2. Slacka hackstaget max. Spann fram masttoppen med genuafallet. (Anvind ej fallkroken, utan knopa
fallet i biten.) Tag ner det befintliga forstaget utan att foréndra instéllningen pé vantskruven (om en
sddan finns). Mét forstagslangden (FL) med stdlmattband pa ett plant underlag.

3. For sedan in mattet i nedanstdende tabell, varefter rétt wirelangd (WL) kan berdknas.

4. Mit wiren fran centrum av halet i andstycket. Markera kapmattet WL pa wiren, sa det ej raderas ut.
Kapa ej wiren dnnu.

A Obs! Iakttag forsiktighet da wirerullen 6ppnas!
Forstagswirens liangd (se fig. 8.1) Ditt stag | xemel 210
e 300 H
FL Befintlig férstagslangd utan férspanning (FL) inkl. ev. vantskruv (enl. fig 8:1) '6' 73 s
T Avdrag fér nedre wireterminal. (vantskruv 50% utskruvad):
300 H 400 H
@ 8 mm wire: — 360 mm @ 12 mm wire: — 490 mm 0
@ 10 mm wire: — 370 mm @ 14 mm wire: — 490 mm — — 3 7
Om lank eller extra toggel skall anvandas dras denna langd av fran FL.
OBS! En sadan lank eller toggel maste klara minst samma vridmoment som
forstagsfastet. Se sidan 9, andra punkten. - -
WL Nya férstagswiren mérkes vid denna langd (WL, enligt fig. 8:2) = = l‘-} 6 s
Exempel
Forstagsprofilens langd (se fig. 8.2) Din profil 210
300 H
WL Nya forstagswirens langd (enl. tabell ovan) l‘ ’3 6 s
A+B Fast avdrag (A + B):
300 H 400 H
@ 8 mm wire: — 1300 mm @ 12 mm wire: — 1350 mm l o
@ 10 mm wire: — 1290 mm @ 14 mm wire: — 1350 mm — - -4 ’
E+F E+F= = _ I5-075
E Max. antal profiler 8 2400 mm som sammanlagt ar kortare &n (6 profiler)
E+Fi st x 2400 mm = E E=|— —'+'l=°
F Topprofilen kapas. Runda av kanterna pa den kapade anden med en fil.
Topprofilens langd F = | _ _ 6 75'
Om F é&r langre an 2000 mm; Topprofilen kapas av en 2400 mm profil.
Om F ar mellan 400 och 2000 mm; Topprofilen kapas av en 2000 mm profil.
Om F ar kortare 400 mm; Ersatt den 6versta 2400 mm profilen (se E)
med 2000 mm profilen. Skarven flyttas pa detta satt ner
300 H 400-mm. Justera aven E och F enl. féljande:
. . Minska E-mattet med 400 mm. Oka F-mattet med 400 mm.
@ 8 mm wire/ @ 10 mm o wire N y
Topprofilen kapas av en 2400 mm profil.
Topprofilen kapas vanligen av 1700 mm profilen. Om
topprofilen blir kortare &n 700 mm, sa& hamnar skarven for
nara toppen. Den 6versta 2400 mm profilen skall da ersat-
tas med 1700 mm profilen. Skarven flyttas pa detta satt ner
700 mm Justera E och F matten enligt foljande:
%ngHmm wire/ @ 14 mm @ wire Minska E-mattet med: 700 mm
Oka F-mattet med: 700 mm
G Distansroret till topprofilen kapas: (fast avdrag)
300 H 400 H
@ 8 mm wire: — 380 mm @ 12 mm wire: — 490 mm +°°
@ 10 mm wire: — 400 mm @ 14 mm wire: — 490 mm
Distansrorets langd. G = = = 2'75
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Installation

Forstagsinfastning i dack

1. Forstaget ér forsett med en kraftig vridstyv nedre toggel (se fig. 9.2). Denna monteras pa forstag-
faste 1 dack. Toggeln kan monteras langskepps eller tvasskepps.

vridmoment pa 330 Nm for 300 H och 725 Nm for 400 H. (Max arbetsbeslastning.)
3. Kontrollera att drivenheten gér klar for pulpit, bogankare eller andra diacksbeslag. (Se fig. 9.1 och

tabell.) \

Fig. 9.1

Max bredd 170 mm

Tva hydraulslangar 1/4”

Tva snabbkopplingar

Ddcksgenomfiring

I —

G 3/8-utv.

. Kontrollera att forstagsfastet och nedre toggeln passar ihop. (Se tabell.) Forstagfastet kan klara ett

<« B= >
Alla matt dr angivna 1 millimeter.
Wire @ D1 G L @ D2 @ D3 H \"
8 14 15 30 57 126 298 112
10 14 15 30 57 126 298 112
12 19 19 35 76 136 398 112
12 22 23 40 76 136 403 120

4. Skydda hydraulslangarna och dicksgenomforingen for ankarkéttingen.

5. Placeringen av déacksgenomforingen ér valfri. Skicka métten A och B till Seldén Mast AB. Vi till-
verkar sedan de tva 1/4” hydraulslangarna till motorn. Dacksgenomforingens matt, se fig. 11.1.
erfoderligt hal genom décket dr @ 60 mm.
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Forstagsinfastning i mast

Det fins en mingd olika utféranden av forstagsinfastningar. Allméint kan ségas att forstaget skall vara
vil ledat at alla hall vid infastningarna. Kontrollera att ett ev. spinnakerfall inte kan fastna i fallsvir-
veln eller i profilindan vid inrullning. Om risk for detta foreligger, led i sé fall undan fallet via en

styrbygel 508-128 eller liknande.

En Seldén Mast ér utford enligt nagot av nedanstaende alternativ.

Fig. 10.1

14

Forstagsfiste i toppbeslag pa mastheadrigg:
Koppla alltid via toggel for erfoderlig rorlighet.

Fig. 10.2

Forstagsfiste pa partialrigg typ Seldén.
Trippelkombi:

505-018 © 6 & 7 mm wire: Koppla via 6ga/gaf-
fel toggel.

505-020 @ 8 & 10 mm wire: Koppla via befint-

lig toggel.

Fig. 10.3

14

Forstagsfiste typ Seldén. O-35 (517-905) &
0-50 (517-911): Koppla direkt i beslaget.

Fig 104

Forstagsfiste typ ”hakplat” (T-terminal);
Mellankoppla med T-/Gafteltoggel.

Wire dimension/ o 8 mm @ 10 mm @ 12 mm @ 14 mm
Toggel
Gaffellaaffel-toaael 517-048-02 517-051-02 517-52-02 517-053-02
g 99 H =50 H =55 H =65 H =80
174-124
T/gaffel-toggel H = 100
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Installation

Hydraulmotorn

I Rullsystemet, med drivenhet och hydraulmotor, dr komplett monterat pd masten och provkort vid
leverans.

[0 Hydraulmotorn &r en Danfoss-OML 12.5 cm3/varv. Rekommenderat max tryck: 140 bar.

L1 Ett oljeflode, Q = 10 liter/min. ger rullprofilen ett nominellt varvtal n = 40 varv/min.
Normal driftsbelastning vid ut- och inrullning &r p = 40 bar vid Q = 10 liter/min.

L1 Ett 24-volt hydraulaggregat med en effekt P = 1.5 kW ar normalt tillrackligt.

Dacksgenomforingen
Huvudmatt for insallation framgar av fig. 11.1.

1 ldge "winchhandtag”

Séikerhetsventil i normalléige 7y
7 ~
@ 100 mm i 40 mm
—_—— —
L \
| i Y

Fig. 11.1 ?
G 3/8”
%

Kopplinghylsa

Lasring @

-

Hona Hane @

Snabbkoppling Fig 11.2

< —

[ IHL

Snabbkopplingarna

Snabbkopplingarna (se fig. 11.2) kopplas isér genom att skjuta den riafflade kopplingshylsan fran
kopplingen. Kopplingshylsan har ett séikerhetslas mot ofrivillig isdrkoppling. Det bestér av en las-
ring, som efter hopkoppling skjuts mot kopplingshylsan och sedan vrides ungefar ett halvt varv. Laset
frigdres genom att vrida lasringen tills den 16ser ut. Kontrollera att snabbkopplingarna é&r lasta!
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Hydraulslangar
1. Hydraulslangar for installation invdndigt i baten medlevereras ¢j (se fig. 12.1).
2. Anslutningsgénga ar G 3/8”. (Se fig. 11.1)

3. Anvind hydraulslang av god kvalitet, motsvarande SAE 100R7-ISO3949.
Slagdimension minst 3/8”. Arbetstryck min 140 bar.
Mindre slangradie d4n 150 mm rekommenderas ej.

Hydraulmotor Mandverpanel

R

Dicksgenomforing %’

<~ %\ L

Dypisk installation under ddck.
Medlevereras ej.

Kopplingslada

| :
Ventilpaket M

i [/ E
Hydrauliskt Eﬁ c/ o=

pumpaggregat b

—  +

Batteri

Fig. 12 .1

A Viktigt! Innan montage, blis ut eventellt skrip ur slangarna med tryckluft.
Kontrollera mycket noga att inga fororeninar kommer in i hydraulsystemet vid
monteringen. Vid isirkopplig av snabbkopplingarna skyddas dessa med de medleve-
rerade skyddspropparna och skyddshylsorna.

Mairk hydraulslangarna vid snabbkopplingarna. Skiftas hydraulslangarna, dndras hydraulmotorns
rotationsriktning.



Manoverpanelen

Manoverpanelen dr vattentdt och kan monteras pa valfri plats i sittbrunnen.

Kabelsko
2,8 x 0,5 mm
a Batteri (+12/24 V)
b Batteri (-)
1 _
2 _
I<_,I[ r—1—§ ~| 3 Anslut till kopplingslada
| ol 4 Anslut till kopplingsldda
(:l:% |
[ i
L2_4]

Kontroll

1. Nér installationen é&r klar, tryck pé inrullningsknappen och kontrollera att forstagsprofilen roterar
moturs.

2. Tryck sedan pa utrullningsknappen och kontrollera att forstagsprofilen roterar medurs. I annat fall,
skiftas den gula och grona ledningen.

3. Alternativt kan hydraulslangarna skiftas.

13



Sammansattning av Furlex-systemet
Profilmontage, 300 H

Monteringen utfores i horisontellt ldge. Koppla ihop profilerna efterhand enligt foljande:

Fig. 14.1

2.

Montera det langa kopplingsbeslaget samtidigt med segelintaget enligt fig. Skjut upp skarvstycket
jams med segelintagets overkant.

Avlédgsna 200 mm
skarvstycket fran en 2400 mm profil

(detta skarvstycke skall anvéndas senare till 2000 mm profilen).

Koppla ihop 2400 mm profilen med 1000 mm profilen. Skjut upp 1000 mm profilens lénga
skarvstycke 1 2400 mm profilen sé langt att det ligger jams med 1000 mm profilens underkant.

&< Tryck in laspinnen ihop med lasvitska.

Sédkra laspinnen med en bit tejp. (Tejpen tages bort nir nedre lagringsdelen skjutes pa.)
OBS! Undvik att fa lasvitska pa huden!




Montera ett skarvstycke samtidigt med en kopplingsbit i nidsta 2400 mm profil. Koppla ihop
denna med de nedre profilerna. Tryck pa distansroret fran toppen av profilen sa att skarvstycket
bottnar. (Ett ledigt skarvstycke kan anvdndas som hjdlpmedel.) Kontrollera att avstandet (J) mel-
lan distansrorets och profilens dndar ar c:a hilften av ett skarvstyckes langd.

6.

7.

Fig. 15.3

For pa fallsvirveln 6ver profilens dvre dnde. Skjut ner den till segelintaget och sidkra den i detta
lage med en bit tejp. Montera profildndskyddet och 1as fast detta med de tva formonterade skru-
varna. Drag skruvarna s& de bottnar men ej for hart.

15
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Sammansattning av Furlex-systemet
Profilmontage, 400 H

Monteringen utfores i horisontellt ldge. Koppla ihop profilerna efterhand enligt foljande:

Montera det langa skarstycket samtidigt med det ldnga kopplingsbeslaget i en 2400 mm profil och
for pa segelintaget.

2.

Skjut 1 ett distansror (L = 2100 mm) och skjut skarvstycket tills detta ligger jimn med segelintagets
underkant.

3.

Montera 1000 mm profilen pa kopplingsbeslaget.

Tryck pa distansroret tills det langa skarstycket bottnar i 1000 mm profilen. Anvénd ett kort skarv-
stycke for att trycka ner distansroret sista biten. Kontrollera att avstandet (J) mellan distansroret
och profilens @ndar &r c.a hélften av skarvstyckets langd.




Montera ett skarvstycke samtidigt med ett kopplingsbeslag i nésta 2400 mm profil. Koppla ihop
denna med de nedre profilerna. Tryck pa distansroret fran toppen av profilen tills skarvstycket bott-
nar i foregaende profil. (Ett ledigt skarvstycke kan anviandas som hjdlpmedel.) Kontrollera avstan-
det (J) d4ven har.

6.

7.

Fig. 17.3 400 S

For pa fallsvirveln 6ver profilens 6vre dnde. Skjut ner den till segelintaget och sidkra den i detta
lage med en bit tejp. Montera profildndskyddet och las fast detta med de fyra férmonterade skru-
varna. Drag skruvarna sa de bottnar men ej for hért.

17
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Forstagswiren
1. Lossa leveranstejpen i wirens dnda. Grada wireandan nagot med en fil.

2. Trad igenom forstagswiren fran toppen. Om wiren hakar fast inuti profilen, vrid den moturs forbi
hindret.

3. Tejpa pa bada sidorna om kapmarkeringen och kapa wiren.

4. Skjut pé drivenheten 6ver 1000 mm profilen.

Glidlager

,,—/— ; .
Ldsring R E X '
Ne— i\ Terminaldel M
L Eo ¥ Kona Bricka
) Konad bricka
) )= Terminaldel F Fig. 18.1

Demontera vanskruvens wireteriminal.

6.

Trdd terminalel M (med bricka) p& wiren. Vrid pé konan pa wirens kérna. Vrid yttertrddarna rétt
runt konan (moturs underifran sett).

7.

Fig. 18.3

Tryck in wiren/konan i terminaldel M sé att yttertrddarna halls pa plats jaimnt for-
delande runt konan. Wirens kdrna skall sticka utanfor konan ca 2 mm. Knacka l4tt pa konan sa
att yttertradarna kilars hardare fast. B9j yttertrddarna s& de konar inat nadgor, med en polygriptang.

A Obs! Se till att ingen wiretrad ligger i konans slits!




Terminaldel F

Konad bricka

Lagg i den konade brickan i terminaldel F och skruva ihop terminalen, sa att wiren formas mellan
konorna. Undivk att dstadkomma grader vid nyckelgreppet i terminaldel F.

9.

Skruva isér igen och kontrollera att trddarna &ar jamnt fordelande. Om nagon trad ligger 6ver en
annan sa boj denna tillrétta.

A Kontrollera ater igen sa att ingen trad ligger i konans slits.

10.

Légg ndgra droppar l4svitska pa géingorna och skruva ihop terminalen. Dra &t ordentligt, detta ar
en permanent lasning.

& Obs! Undvik att £ 1asviitska pa huden.

19
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11.

Terminaldel F
Glidlager

Fila bort eventuella grader vid nyckelgreppet i terminaldel F. Montera glidlagret och lasringen.
Kontrollera att glidlagret gar létt runt och att lasringen ligger ratt i sparet.

Vantskruven

12.

Nedre toggel

Lasskruv

Montera vantskruven och nedre toggeln. Still vantskruven i ett utskruvat lage for att underlitta
riggningen. Montera lasskruvarna temporért.




Drivenheten

13.

For ner drivenheten och koppla ihop den med den nedre toggeln med
riggniten.

Forstagprofilen léses till drivenheten med tva stycken stoppskruvar.

Var noga med att stoppskruvarna kommer rétt i det forborrade halet i profilen.
En linjemarkening pé profilen, strax ovanfor drivenheten, underléttar att mon-
tera profilen i ritt lage.

Lagg nagra droppar lasvitska pa skruvarnas géngor. Drag stoppskruvarna
ordentligt i botten.

Trad pa profildndskyddet pa topprofilen och las fast detta med de formonte-
rade skruvarna. Drag skruvarna sé de bottnar, men ej for hart.

Forstagprofilen, forstagswiren, drivenheten och fallsvirveln bildar
nu en komplett enhet, klar for riggning.

Profilindskydd

Fallsvirvel

Stoppskruv

300 H: Torx 40
400 H: Insex 8 mm

Fig. 21.1

21
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Fallstyrning

Nir seglet rullas in pa ett rullstag med fallsvirvel, snurrar girna genuafallet med
runt pa grund av friktion i fallsvirveln. Om detta hiinder stoppas upprullningen
efter nigra varv, och bade stag och fall kan skadas.

For att forhindra ”medsnurrning” skall fallet vara vinklat ca 10° fran for staget (se fig 22.2). Vanligen
uppfylles inte detta 10° krav. Fallet skall da ledas genom bifogad styrbygel 508-128 (se fig. 22.3 och
22.4).

Satsen innehaller 2 st styrbyglar. Om béaten ar utrustad med tva genuafall bor bada ledas genom var
sin styrbygel, da det andra fallet oavsiktligt kan anvéndas till fallsvirveln. Byglarna monteras bredvid
varandra.

Monteringsmatten for Seldén master aterfinns i fig. 22:3-22.4. Oftast kan dessa virden anvéndas
dven pa andra mastfabrikat, men vinkeln maste dé kontrolleras noggrant. For stor vinkel sliter mycket
pa fallet.

Fig 22.1 Fig. 22.2
300 mm
130mm §
Fig. 22.3 Fig. 224
—3
250 mm
—9
250 mm
Fig. 22.5 Fig. 22.6

Vid nytillverkning av master dar Furlex skall anvéndas, monterar man med fordel en fallbox strax
under toppbeslaget. Man eliminerar da helt det slitage som styrbygeln ger pa genuafallet. Detta gar
dven att utfora i efterhand pé “befintliga” master, men ar ganska arbetskrévande i jimforelse med den
fordel det ger. Se fig. 22.5-22.6.



Montering av styrbyglarna
1. Mit ut var byglarna skall sitta.

2. Borra med bifogat @ 5.3 mm borr med den sjdlvhiftande isoler-
brickan som mall. Borrningen &r enklast att utféra innan Furlexen
ar monterad.

3. Montera byglarna "6ver” respektive fall da det ej gar att tré i fallen
uppifran med schacklar eller krokar pa.

4. Smorj skruvarna med fett, och skruva fast byglarna. Skruvarna ar
sjdlvgidngande M6-skruv, som gér att skruva direkt i @ 5.3 mm
hélet.

Riggning

Furlex-staget hanteras med fordel tillsammans med masten.

Med staget monterat pa mast
1. Lyft masten med akterkant nedat.
2. Lat staget ligga pa forkant mast.

3. Lat en person passa Furlex-staget hela tiden sé den ej hakar fast. Hall den girna utanfor bord-

laggningen, man undviker da att “stélla masten pa staget”.

Pa redan riggad mast
1. Slacka héckstaget max.

2. Spéann fram masttoppen med genuafallet.
(Anvénd ej fallkroken, utan shackla fallet i
baten.)

3. Bénsla runt forstagsprofilen i toppen med négra
halvslag. Tejpa sa knopen ej kan glida.

4. Hissa upp staget i ett spinnakerfall (eller extra
genuafall).

5. ”G& upp” 1 masten och koppla i toppen. Anvénd
en riktig batmansstol. Om det ej finns nagra for-
liga fall lediga far uppstigningen ske i storfallet.
(for ytterligare tips se ”Att ga upp i en mast” i
Seldéns Masts riggningsanvisningar.)

6. Forst nér staget dr kopplat i toppen séttes det fast
1 dicksfastet.
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Justering av forstagslangden
Vanskruven kan justeras 100 mm pa 300 H och 110 mm pa 400 H.
1. Lossa stoppskruvarna (se fig. 21.1) som haller forstagsprofilen.

2. Koppla loss hydraulslangarna vid snabbkopplingarna.

A OBS! Anviind skyddshylsor och skyddsproppar till hydraulslangarna.

3. Demontera riggbulten (se fig 21.1).

4. Friglagg vantskruven genom att skjuta upp drivenheten pa forstagprofilen. Hall kvar drivenheten
till exempel med ett fall.

5. Demontera vanskruvens lasskruvar. (se fig. 20.2).
6. Justera vantskruven till 6nskad forstagslingd.

7. Atermontera i omviind ordning. Tillse att stoppskruvarna kommer ritt i sina hal i forstagsprofilen.

Uppspanning av forstaget

Spénn forstaget till max. 25% av wirens brottslast med hickstagsstrackaren. Detta motsvara ca 20%
av héckstagets brottslast. (Se Seldén Masts Riggningsanvisningar.) Under begrinsad tid kan hogre
uppstrackning utnyttjas.

Ett hart strickt forstag ger den bésta rulleffekten.

Montering av seglet

1. Kontrollera forst att seglet ar tillverkat enligt anvisningarna pé sidan 31.
2. Forstagsprofilen stélles sa att likrdnnorna &r akterut.

3. Halshornsringen vrides moturs till ett distinkt stopp.
4

. Bind fast hjdlpmataren i hashornsringen med max 300 mm linlingd. Trad sedan pa hjialpmataren
fran toppen av forliket.

9,

. Koppla seglets fallhorn till fallsvirveln.
6. Koppla seglets halshorn till halshornsskroken.

7. Hissa seglet i styrbords likkrdnna. Detta ger ett ldgre startmotstdnd vid inrullningen. (Seglet far
en mindre “vikning” langs forstaget 4n om det sitter i babords likrdnna.) Kontrollera att segelliket
matas in korrekt i segelintaget.

8. Stréck fallet sé att horisontella rynkor forsvinner och 1&s det i avlastaren. Fallstrackningen juste-
ras sedan under segling sé att onskad segelform erhalles.

9. Demontera hjalpmataren.

10. Provrulla systemet ndgra ganger i hamn for att kontrollera funktionen.

A Seglet skall rullas in pa forstagprofilens styrbordssida.

(Onskas inrullning pa babordssidan #r detta fullt mojligt, forutsatt att seglet sys och monteras med
hansyn till detta.)




Manovrering

Utrullning

Tryck pa utrullningsknappen (se fig. 13.1) och tag samtidigt hem pa skotet. Pa sa vis férindrar man
att seglet star och fladdrar, vilket sliter pa seglet.

Stanna motorn nér seglet ar helt utrullat och forstagsprofilen har ett gynnsamt 1age i1 forhallande till
vinden.

Fortsitter man nu att trycka pé utrullningsknappen, rullas seglet in at fel hall.

Inrullning
Seglet skall rullas in pa forstagsprofilens styrbordssida.

Tryck pé inrullningsknappen (se fig. 13.1) och slacka pa skotet efter hand. Mothéllskraften i skotet
reglerar hur hért eller 16st seglet blir inrullat.

Niér seglet ar helt inrullat kan man forstétta att rulla in nagra varv av skotet ovanpa segelrullen.

Revning

Furlex Hydraulic &r utrustad med ett i forhallande till forstagsprofilen lagrat halshornsféste. Vid
inrullning, med mothall pa skotet, kan profilen snurra ca ett varv innan halshornet snurrar

med. Seglets bukigaste del planas dirmed ut nagot. Vid fortsatt inrullning ger det en god
forutséttning for ett plant revat segel.

Kom ihag!

Rulla alltid minimum 2-3 varv.

Hall emot nigot pa skotet vid revning. Slira ut skotet fran
winchen.

Prova dig fram till det sitt som passar just ditt segel.
Téank pa att inte utsitta ett lattvindssegel (= lag dukvikt)
for hiarda vindstyrkor. Fraga din segelmakare till rids om
du ér oséker.

Formen pa ett revat segel kan forbattras

Det har utvecklats olika sétt att forbattra formen pa ett revat
segel. Manga segelmakare sitter en ”plast foam” (ett skumfyllt
utfyllnadsmaterial) utefter forliket. Denna “foam” anpassar
sig till seglets bukighet. Den har till uppgift att kompensera
forseglets buk s att man vid revning far ett planare segel.

Tala med din segelmakare om vilket system som passar
dig och dina segel.

25



26

Handmanovrering
Vid strom/oljetrycksbortfall kan seglet rullas ut eller in med ett standard winchhandtag.

Sdkerhetsventilen dr monterad pa dacksgenomfoéringen (se fig. 11.1).

Varning

Stdll scikerhetsventilen i ldge “winchhandtag”

Sdtt direfter i winchhandtaget.

Med sékerhetsventilen i lige ”winchhandtag” kan seglet mandvreras manuellt. Seglet rullas in nér
man vevar medurs.

Varning! Lat alldrig winchhandtaget sitta kvar i drivenheten. Det roterar mycket
snabbt di hydraulmotorn startas, iven om siikerhetsventilen ir stilld i liige ”winch-
handtag”.
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Skotsel

For att din Furlex skall rotera 1att och fungera vél ar efter ar, ar det viktigt att kontrollera och vid
behov underhalla rullsystemet. Passa pé att géra en ordentlig 6versyn vid varje avriggning. Folj ned-
anstaende servicepunkter.

Rengoring

Tvitta och spola hela Furlex med sGtvatten sé att saltkristallerna forsvinner. Detta &r sarskillt viktigt
vid de nedre delarna vilka dr mest utsatta for saltvatten.

Detta dr den absolut viktigaste servicepunkten.

Tvéattmedel gar bra att anvénda, bara man ar noga med att spola bort allt efterat. De flesta tvattmedel
innehéller amnen som annars kan ge fratskador pa aluminiumlegeringar.

Efterbehandla alla eloxerade aluminiumytor med siliconfritt batpolish eller vax. Detta ger ett bra
skydd samt minskar nedsmutsning av seglet.

Smorjning

Undvik for mycket fett. Svirvlarnas kullager smorjes med den tub Furlex-fett som medlevereras
(Best nr 312-501).

Fallsvirvelns bada kullager smorjes genom att trycka in fettet direkt i springorna till kullagren.

Halshornsringens &vre kullager smorjes genom att trycka in fettet direkt i springan till kullagret.
Halshornsringens nedre kullager smorjes genom ett hil mitt pa halshornsringen.

Aterkommande service

Drivenhetens vixel dr smord med ett litiumbaserat fett (SKF LGEP 2/04). Vi rekommenderar att
enheten ldmnas in for service med hogst 5 &rs mellanrum vid normal anvénding. En sddan service
omfattar demontering, rengoring, byte av packboxar och o-ringar samt aterfettning.

For bétar i chartertrafik, virldsomseglare mfl bor enheten ldamnas in for service med tétare mellan-
rum.

Forvaring

Furlexen spolas forst ren fran salt och smuts. Forvara den sedan torrt och luftigt. Drivenheten gér latt
att ta loss for sdrskild forvaring. Furlex staget forvaras med fordel tillsammans med masten.

Man fér under inga forhillanden léigga in en otvittad eller fuktig Furlex i plast eller
annat titslutande material.
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Demontering

Drivenheten

Med forstaget avriggat

Hela drivenheten demonteras genom att skjuta den nedifrdn och upp Over forstagsprofilen, se fig.
21.1. Segelintaget, fallsvirveln och profilaindskyddet maste vara borttagna fran profilen.

Med forstaget riggat

OBS! Detta gar litt med wire @ 8, 10 och 12 mm, men ej med wire 14 mm déar
terminaldel M ir storre én forstagsprofilen. Alternativen ir da att rigga av
forstaget.

1. Skruva isdr wireterminalen (se sid 18 och 24.)
2. Drivenheten lossas sedan fran forstaget genom att skjuta av den nedét.

3. Ovrig demontering av drivmotorenheten bor dverlatas at Seldén Mast AB eller ndgon av vara auk-
toriserade serviceagenter. (Undantagsfall: Se hydraulmotorn sid 30.)

Forstagswiren

For att kunna dra ut wiren ur profilerna maste wireterminalen forst lossas. Da denna &r &tdragen “’per-
manent” se fig. 19.3, dr det viktigt att man f6ljer denna instruktion noggrant for att lyckas med att
lossa den.

1. Rigga av rullsystemet, se sid 23, och ldgg upp det pa ett rent och plant underlag.
Demonteringen sker sedan i huvudsak omvant mot monteringen som ar noggrant beskriven pa
sidorna 14-21. I det foljande beskrives endast det som sérskilt giller demonteringen.

2. Demontera vantskruv, lasring och glidlager fran terminaldel F.

3. Skruva isdr terminaldel F och M. Géngan é&r 1ast med lasvitska. Varm terminaldel F till ca 100°C
(212°F) och skruva isdr delarna medan de ar varma.

4. Plocka ur den konade brickan som ligger i botten pé terminaldel F och tag bort brickan fran termi-
anldel M.

5. Skruva ihop terminaldel F och M. Lossa sedan 1-2 varv.




Kldmmback 4
(Aluminium) e

Rérdorn
(kraftigt stdlror) Terminaldel M

6. Kldm fast wiren i ett tungt skruvstycke mellan ett par aluminium-kldmmbackar. Se fig 29.1.
Skydda den gédngade tappen med en rordorn. Sl ett distinkt slag pa denna med en handsldgga
(ca 1.5 kg). Se pilen. Wiren skall da lossa ur sitt konade séte i terminaldel M. Lossa wiren ur
skruvstycket och skruva isér terminaldelarna F och M.

7. Saga av wirens yttertrddar vid bockningen sé att konan gar att demontera.

8. Bind isdr konan nigot genom att sticka en skruvmejsel i dess slits och vrida. Drag av konan. Vrid
wiretradarna ritt. (Moturs, underifran sett.)

9. Drag wiren ur profilen fran toppen.

Profilsystemet

For att bést kunna forsté foljande text, reckommenderar vi att forst 14sa monteringstexten sid 14-21.

1. Se till att profilsystemet ligger rakt placerat pa en flat

yta
2. Skjut in wiren i profilsystemet tills wirens dnde befin- ’ ‘ 1 i ‘

ner sig ca 50 mm in i 1000 mm profilen. e

. . =

3.a 300 H: Knacka ur laspinnen vid 1000 mm profilens ] & J—

nedre dnde.

400 H

3.b 400 H: Knacka ur bussningarna vid 1000 mm profilens Fig. 29.2

nedre dnde. Se fig. 29.2.

4. For pa konan pé wirens kérna igen.

Hall fast profilsystemet ordentligt och drag i wirens dgledndstycke. Forstagswire, lagringsplug-
gen (400 H) i 1000 mm profilen, skarvstycken och distansror kommer dé ut ur profilerna tillsam-
mans. Profilerna kan dérefter plockas isér.

Om denna metod ej fungerar p.g.a. fororeningar eller ev skador kan profilsystemets kopplings-
bitar borras ur. Anviind ett @ 8 mm borr.

Atermontering av profilsystemet.

1. Kontrollera alla horn, kanter och hal och se till att dessa ¢j ar skadade, fila ner ev. grader vid behov.
2. Rengor wire och profilsystem med férskvatten.

3. Atermontera lagringspluggen i 1000 mm profilen (400 H).

Atermonteringen sker enl monteringsinstruktionen, (se sid 14-21). Fore dtermonteringen skall wirens
innertradar kapas jaimns med yttertradarna.
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Hydraulmotorn

Hydraulmotorn demonteras fran drivenheten endast om winchhandtaget inte gér att veva runt, (se
handmandvrering sid 26) eller om motorn behdver bytas. Troligaste orsaken é&r 1 sé fall att det kom-
mit in fororeningar i hydraulsystemets olja.

A Viktigt! Se installation sid 12.

Lossa hydraulslangarna. Satt pa skyddspluggarna.

Lossa de fyra fastskruvarna (insex-nyckel 5 mm) som héller det rostfria locket pa babordsidan. (se
fig. 30.1) Skjut ut locket succesivt med de tre demonteringsskruvarna. (insex-nyckel 2.5 mm). Drag
sedan ut motorn forsiktigt med handen. Anvénd inga andra verktyg!

Téack det uppkomna hélet, dir hydraulmotorn satt, noggrant och ttt.

Drivenheten gér bra att handmandvrera dven nér hydraulnotorn &r borttagen.

A Viktigt! Locket och motorn bildar en utbytesenhet och far inte demonteras var for
sig.

Foérstagsprofil

Stoppskruv (2 st)

Fistskruv (4 st)
Drivenhet

Fig. 30.1

Fallsvirveln

Plocka e¢j isér fallsvirveln. Det kan vara svart att atermontera denna pa ett korrekt sétt. (Bland annat
ligger kulorna 16st i lagerbanorna).

A Vid behov av service kontakta din Furlex-aterforsiljare.




Seglet tillverkas for inrulling pa forstagsprofilens styrbordssida.
Ev UV-skydd skall foljaktligen sitta pé seglets styrbordssida.

Ett hogt skuret skothornsféste kan ge konstant skotpunkt dven
vid revning.

Forlikets harda likband skall sluta ovanfor segelintaget. Se
fig. 31.1.

Vi rekommenderar band till fall- och halshorn.

Wirestropp

Segel med forlik som &r
kortare (mer &n 500 mm)
an max forlikslangd skall
forses med en wirestropp.
Denna inklusive seglet,
far inte vara lingre én
max. forlikslangd.

Fig. 31.2

Fig 31.3
\ B
Furlex . Max Cut-back
Hydraulik Din':;‘r"g'ion mAm mBm Forliksband CB mFm mEm ';n‘ﬁ
Typ mm mm
300 H 39/27 3.0 g75 J6.5 80 550 490 1040
400 H 48/34 3.0 8 6.5 100 650 675 1345
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Viktiga punkter att kanna till féore segling

O
L]
0
O
L]
Ol

O o

Seglet rullas in pa styrbordssidan om forstagsprofilen.

Fallet vinklas ut 5-10° fran forstaget, nér seglet ar hissat.

Alla segel som skall anvéndas har rétt forliksldngd. Se sid 31.

Inga andra fall eller linor kan haka i fallsvirveln eller seglet.

Halshornsringen ér i rétt position. Se sid 20.

Winchhandtaget ej sitter kvar i drivenheten da det inte anvénds.
Sitter handtaget kvar, roterar det mycket snabbt sa seglet rullas ut eller in.

Sékerhetsventilen star 1 ldge “winchhandtag” vid handmandvrering.

Snabbkopplingarna ar lasta. Se sid 11.

KEELBOATSYACHTS

Seldén Mast AB, Sweden
Tel +46 (0)31 69 69 00

Fax +46 (0)31 29 71 37
e-mail info@seldenmast.com

Seldén Mast Limited, UK
Tel +44 (0) 1329 504000
Fax +44 (0) 1329 504049
e-mail info@seldenmast.co.uk

Seldén Mast Inc., USA
Tel +1 843-760-6278

Fax +1 843-760-1220
e-mail info@seldenus.com

Seldén Mast A/S, DK

Tel +45 39 18 44 00

Fax +453927 17 00
e-mail info@seldenmast.dk

Seldén Mid Europe B.V., NL
Tel +31 (0) 111-698 120
Fax +31 (0) 111-698 130
e-mail info@seldenmast.nl

Seldén Mast SAS, FR

Tel +33 (0) 251 362 110
Fax +33 (0) 251 362 185
e-mail info@seldenmast.fr

www.seldenmast.com

Aterforsiljare:

Seldénkoncernen &r virldens ledande tillverkare
av master och riggsystem i aluminium och
kolfiber for jollar, entypsbatar och deplace-
mentbétar. I koncernen ingér Seldén Mast AB i
Sverige, Seldén Mast A/S i Danmark,

Seldén Mast Ltd i England, Seldén Mid Europe
i Nederldnderna, Seldén Mast Inc i USA samt
Seldén Mast SAS i Frankrike.

Vara vilkidnda varumérken ar Seldén och Furlex.

Genom virldssuccén Furlex rullfocksystem

har vi byggt upp ett nét av fler 4n 750 auktori-
serade aterforsiljare som ticker alla marina
marknader dver hela vérlden. Det ger dig snabb
tillgéng till service, reservdelar och kunnande

varhelst du befinner dig.
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