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1 Introduktion

1.1 Instruktion

L] Innehallet i denna instruktion omfattar montering av rodstag och ersitter motvarande rubriker i
”Instruktion for montering och handhavande Furlex 200 S och 300 S” (art nr: 595-104-S) respek-
tive "Instruktion for montering och handhavande Furlex 400 S och 500 S” (art nr: 595-116-S).
Dessa instruktioner finns i respektive Furlex lada. Se ”innehéll” pa sid. 3.

O

Det ar ytterst viktigt att bdda instruktionerna ldses och att eventuella hdnvisningar beaktas.
All information av sékerhetskaraktér r markerad med symbolen. A

[J Manualen omfattar och refererar till fyra olika Furlex-storlekar 200 S, 300 S, 400 S och 500 S.
Denna beteckning finns markerad pa lintrummans ovansida. Monteringsforfarandet skiljer sig pa
nagra punkter mellan de olika Furlex-storlekarna. I dessa fall 4r detta noterat i instruktionen.

O

O

Alla matt i instruktionen anges i millimeter (mm) om ej annat angives.

L1 De skruvar som anvénds till fallsvirvel och nedre lagringsdel har Torx- eller Insex-fattning. Er
foderliga nycklar bifogas i Furlex-satsen. Tabellen nedan visar forkommande skruvdimensioner
med tillhorande fattningar.

Skruv dimension Torx-fattning Insex-fattning
M5 T25 -
M 6 T30 (€1 ) -
M8 T 40 \_&) -
M 10 - 8 mm
M 12 - Fig: 1.1.a 10 mm Fig: 1.1.b

A Denna information maste ovillkorligen beaktas for att undvika haveri och skaderisker.
Den 5-driga garantin pa Furlex systemet géller endast vid korrekt montering och
handhavande enligt manualen.

A Lis hela manualen fore montering.

Seldén Mast AB s garanti pd Furlex-systemet 4r 5 &r. Garantin avser felaktigheter uppkomna genom
bristfillighet i konstruktion, material eller arbete.

Garantin géller endast om Furlex-systemet varit monterat, hanterat och underhéllet enligt denna
instruktion samt att det anvénts inom de begrénsningar som angivits i broschyr- och instruktionsmate-
riel.

Om reparation utfores av ndgon annan én Seldén Mast AB eller ndgon av vara auktoriserade aterfor-
sdljare upphor denna garantis giltighet.

Seldén Mast AB forbehaéller sig ritten att dndra innehall och utférande utan foregdende varning samt
ritten till framtida konstruktionsforandringar.
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1.2 Produktinformation

Vi pé Seldén var inte pionjérer pé rullfock system nar Furlex introducerades 1983. Vi hade studerat
marknaden och sett vad som redan fanns. Vi forbéttrade rullfocks-konceptet pa en rad punkter.
Furlex blev snabbt marknadsledande och besitter 4n idag den stillningen. De forsta systemen vi salde
fungerar dnnu. Ett bevis for ett konstruktionstinkande, som haller i 1angden. Var framgang kan dven
hérledas till hur vi dimensionerar ett system till en specifik bat. Vi utgar fran batens ritande moment,
en funktion av deplacement, barlast, bredd och djupgéende. Rdtande momentet i kombination

med riggtyp ger oss det underlag som behovs for att bestimma vilka krafter systemet kan komma

att utsittas for. Man far pa detta sétt ett korrekt dimensionerad rullfocksystem anpassat till varje
individuell bat.

Vir tanke har alltid varit att ta ansvar for produkten genom alla distributionsled. Furlex séljes darfor
enbart genom lokala, auktoriserade aterforsiljare, som kan tillgodose kundens totala behov. Detta
inkluderar eventuell monteringshjélp, anpassning eller nyproduktion av segel samt service.

Denna nya generation av Furlex bygger pa vara samlade erfarenheter och aterspeglar ytterligare en
vidareutveckling av konceptet for rullfocksystem.

L] Furlex levereras som en komplett monteringsats, som innehaller alla detaljer, utom sjélva
rodstaget.

[0 Fallsvirvelns kullagersystem &r konstruerat med en belastningsférdelare. Ett unikt och patenterat
system, som fordelar lasterna 6ver hela kulbanan. Detta underléttar inrullningen och ger ett betyd-
ligt mindre slitage pa lagret.

O

Furlex kan levereras med eller utan en invandig vantskruv.

(]

Furlex-systemets profilkonstruktion har samma dimension i hela sin lingd. Hela forliket rullas
upp pa en jamn rulle, dnda ner till seglets halshorn. Detta &r &nnu en forutséttning for en bra
form pé ett revat segel.

[0 Halshornsringens “Frivarv” planar ut seglet, som darigenom fér en effektiv form dven da det ar
revat.

[ Furlex lampar sig for bade ndjes- och kappsegling. Lintrumma och linledarbeslag &r latta att de
montera for den, som vill utnyttja hela forstagslingden vid kappsegling.

[J Profilen har tva likrannor, vilket gor det mojligt att fora dubbla forsegel vid undanvindsegling.
Kappseglaren kan gora snabba segelskiften.

[J  Aluminiumprofilen &r isolerad fran forstaget i hela sin langd. Furlex 200 S, 300 S och 400 S har
skarvstycken med invindig isolering. Detta for att férhindra slitage och korrosion. 500 S har sé
stor frigdng mellan forstag och skarvstycken att isoleringen kunnat uteldamnas.

[1 Linledarbeslaget centrerar linan nér den rullas upp pé lintrumman. Den flexibla linhallaren ger
alltid ett l4tt tryck pa linan sa att den fordelas jimnt pa lintrumman.

[0 Furlex tillverkas av Seldén Mast, virldens ledande tillverkare av master och riggsystem. Vi 6ns-
kar dig mycket fin segling med din Furlex.

A Folj instruktionen noggrant vid monteringen.
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. Kopplingsbeslag

Forstag/Oglecindstycke
Profildndskydd
Fallsvirvel
Fallhornskrok/Halshornskrok
(alt. schacklar)
Forstagsprofil
Distansror

Skarvstycke

Ldngt skarvstycke
Segelintag
Kopplingsbit

12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Nedre lagringsdel
Halshornring
Adapter

Terminaldel eller Furlex
vantskruv

Toggel (Gaffel/gaffel)
Lintrummehalva
Linhdllarkapa
Linhdllare
Linhadllarbeslag
Linledarbeslag
Ldskloss



Granser med hansyn till rullsystemets

halifasthet
Max ratande Ungefarligt
moment vid deplacement
30° krangning (Nm) (ton)
Furlex | Forstags Rod diameter Navtec 0YSs2 BSI Masthead | Partial rigg | Masthead Partial rigg
diameter (Riggarna) rigg rigg
200 S 6 mm -8 (& 5.7 mm) o ° °
200S 7 mm -10 (2 6.4 mm) L] ° °
37.000 40.000 7.5 8.0
-12 (3 7.1 mm) [ ° °
200S 8 mm
-15 (8 7.5 mm) ° o °
-12 (@ 7.1 mm) ° ° °
300S 8 mm
-15 (8 7.5 mm) [ ° °
70.000 75.000 14 15
-17 (@ 8.4 mm) [} ° °
300 S 10 mm
-22 (3 9.5 mm) [ ° °
-22 (3 9.5 mm) ° ° °
400 S 12 mm
-30 (@ 11.1 mm) ° ° °
180.000 190.000 28 30
-30 (@ 11.1 mm) [ o °
400 S 14 mm
-40 (D 12.7 mm) ° ° °
-40 (D 12.7 mm) ° ° °
500 s 16 mm 230.000 250.000 38 40
-48 (D 14.3 mm) ° ° °

1. Rodterminalens handel har for stor diameter for att kunna passera genom profilerna. Rodstaget
kan stukas i sin dvre terminalédnde forst sedan staget dragits genom de hopmonterade profilerna.
Profilen méste goras upp till 200 mm kortare dn staget for att ge plats 4t stukningsmaskinen. Detta
innebdr bl. a. kortare tillgéinglig stagldnd. Systemet méste fardigstéllas hos rodtillverkaren, vilket
kan ge transportproblem.

2. Ovre 6gonterminal méste vara av typ MYENA.




MONTERING
2 Checklista

2.1 Furlex-ladan

[J Wireterminal (200 S & 300 S med distans
bussning) eller Furlex vantskruv. (Bero-
ende pé vilken typ som bestillts.)

L1 400 S/012
Adapterrdr (till vantskruven)

] Fallsvirvel med fallhornskrok

L1 Nedre lagringsdel med halshornskrok

[J 2 st Lintrummehalvor
(Varav en med las for mandverlina
(200 S & 300 S)

L] Linledarbeslag




Linledarenheten

Laskloss

Manoverlina

O o

200 S:

2 st Ledbyglar 508-159 med isolerbrickor
inkl. 4 st skruv

Borr @ 5.3 mm

300 S:

2 st Ledbyglar 508-128 med isolerbrickor
inkl. 6 st skruv

Borr @ 5.3 mm

400 S:

2 st Ledbyglar 508-128 med isolerbrickor
inkl. 6 st skruv

Borr @ 5.3 mm

500 S: Ledbyglar bifogas ej i satsen. Till
denna storlek skall fallbox anvindas. (Se

”Manual Furlex 400 S och 500 S” art nr. 595-116-S

kap. 5.2 och fig. 5.2.a sid 24.)

200 S & 300 S: Torx-nyckelsats

400 S & 500 S:
Torx-nyckelsats + Insex 8 och 10 mm.

200 S:
4 st Ledblock 538-971-02

300 S:

4 Ledblock 538-210-01
+ 1 st 538-971-01

400 S & 500 S:
6 Ledblock 538-210-01

Lasvitska
Smorjfett




Profildndskydd inkl. skruv

Oo0Ond

Instruktion
Reservdelslista
Garantisedel

2.2

Profilsatsen

1 st 1000 mm profil

1 st 2000 mm profil med slitsade distansror
(500 S: tvé delade distansror)

200 S, 300 S and 400 S:

2400 mm profiler med slitsade distans-
ror. (Antal beroende pé vilken ldngd som
bestillts).

500 S: 4800 mm profiler med tvédelade
distansror. (Antal beroende pé vilken langd
som bestéllts).

200 S, 300 S och 400 S: Segelintag
(Segelintag + kopplingsbit)

500 S: Segelintaget ar frast i 1000 mm
profilen pa denna storlek

200 S, 300 S and 400 S:
1 st kort kopplingsbeslag till varje 2400
mm profil

200 S, 300 S and 400 S:
1 st langt kopplingsbeslag
(For segelintaget)

500 S: 1 st kort kopplingsbeslag till varje
4 800 mm profil

200 S & 300 S:
1 st laspinne @ 3 x 25 till 1000 mm profilen

400 S & 500 S:
2 st bussningar till 1000 mm profilen
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2.3 Skarvstyckessats

L1 1 st langt skarvstycke med isolering
(ej 500 S)

L1 400 S & 500 S:
Lagringsplugg

[0 Korta skarvstycken med isolering

(ej 500 S) (Antal beroende av vilken ldngd

som bestéllts)

0 1 st hélskruv till terminal

[J 1 stsite for rodstaget i nedre lagringsdel
500 S: Halskruv och site utgor en enhet

] Instruktion

Skarvstyckesats och profilsats kan levereras i samma forpackning

2.4 Verktyg

Verktyg som behovs vid monteringen:

Skruvmejsel

Bagfil

2 st Skiftnycklar

Polygrip

Tejp

Fil

Mairkpenna (vattenfast)
Torx-nycklar (ingér i Furlex-satsen)
Insex-nycklar (ingér i Furlex-satsen)
Stalmattband (30 m)

Kniv

200 S, 300 S och 400 S:

For ledbygel behovs:

Kraftig stjarnskruvmejsel
Borrmaskin

Borr @ 5,3 mm (ingéar i Furlex-satsen)
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3 Forberedelser for montering

3.1 Forstagets infastning —
Huvudregel Se Instruktion fér montering och
. . handhavande Furlex 200 S och 300 S”
3.2 Infastning masten .
(art nr: 595-104-S) respektive
3.3 Infastning i dack Instruktion for montering och handha-
3.3.1 MAttabell fér nedre vande Furlex 400 S och 500 S (art nr:
lagringsdelen 595-116-8).
3.3.2 Matt for 6vre andstycke
Fig:3.3.2.a
Rod (Marine Eye) (MYNEA)" (RFE)
diameter Navtec R.OYS BSI
e TET | TED | TEL | (Riggama) | TET | TED | TEL TET | TED | TEL

-8 (J 5,7 mm) ° 12,4 mm[13,1 mm| 72 mm ° 10,0 mm|11,3 mm| 71 mm ° 10,0 mm|11,3 mm| 62 mm
-10 (@ 6,4 mm) ° 12,4 mm|13,1 mm| 72 mm ° 11,0 mm|12,9 mm| 76 mm ° 11,0 mm[13,1 mm| 68 mm
-12 (3 7,1 mm) ° 15,7 mm|16,3 mm| 82 mm ° ° 14,0 mm|16,0 mm| 80 mm
-15 (@ 7,5 mm) ° ° 14,0 mm|16,0 mm| 89 mm ° 14,0 mm|16,0 mm| 80 mm
-17 (9 8,4 mm) ° 15,7 mm|16,3 mm| 82 mm ° ° 14,0 mm|16,0 mm| 86 mm
-22 (9 9,5 mm) ° 18,8 mm|19,4 mm| 99 mm ° 16,0 mm|19,2 mm| 87 mm ° 17,0 mm|19,3 mm| 100 mm
-30 (@ 11,1 mm) ° 21,8 mm|22,6 mm| 111 mm ° 20,0 mm22,4 mm|108 mm ° 19,5 mm22,6 mm 115 mm
-40 (D 12,7 mm) ° 25,1 mm(22,8 mm|122 mm ° 23,0 mm25,7 mm|123 mm ° 22,0 mm(25,7 mm|129 mm
-48 (D 14,3 mm) ° 28,2 mm|29,0 mm| 127 mm ° 26,0 mm29,0 mm|139 mm ° 25,0 mm|29,0 mm| 146 mm

1) Typ MYEA kan ej anvindas.

3.3.3 Mattabell for toggels
3.4 Montering under dack

Se ”Instruktion for montering och handhavan-
de Furlex 200 S och 300 S” (art nr: 595-104-S)
respektive

”Instruktion for montering och handhavande
Furlex 400 S och 500 S” (art nr: 595-116-S).
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3

1.
2.

.5 Berakning av rodstagets langd

Faststdll mastens lutning langskepps med spant for- och hédckstag.

Slacka héickstaget maximalt. Se dock till att inte skruva ut en ev. vantskruv mer én att géngorna
syns ”pé insidan”. Forstagets instédllning skall inte roras. Om instidllningen pa forstagets vantskruv
dndd méste dndras, méit da upp ldngden eller markera den ursprungliga instdllningen.

Spéann fram masttoppen med genuafallet. Fast fallet med skruvschackel eller knopa i ett starkt
décksfédste. Om fallet har en fallkrok skall denna ej anvindas av sdkerhetskal.

A Anvind alltid en kraftig skruvschackel eller knopa fallet!

Tag ner forstaget. (Om vantskruvens instédllning dndrats, stéll in den pa den ursprungliga instéll-
ningen.)

Mit forstagslangden (FL) utan nagon nimnvéard forspinning i staget.
For in mattet i ”Berédkningstabell 1” nedan, efter rubriken Ditt stag”, pa raden markerad FL.

Berdkna den nya rodlingden WL i ”Berikningstabell 1”. Studera kolumnen markt “exempel”
som vigledning.

T ; Ditt (E:\?tr:g ?zlt)
3.5.1 | Berdkningstabell 1: Rodstagets langd stag med vantokrav
50% utskruvad
FL. okt e vanisioon (nlgt i 3520 13.000
T Avdrag fér nedre wireterminal:
Rod diameter | Navtec (Rggtia) BSI varLIJtts":]kr:'uv var':/tlsel?ruv
-8 (2 5,7 mm) . . . 110 mm 190 mm
2 -10 (@ 6,4 mm) . . . 110 mm 190 mm
& -12 (2 7,1 mm) . - . 110 mm 190 mm
-15 (2 7,5 mm) o . . 110 mm 190 mm
-12 (2 7,1 mm) . - . 130 mm 230 mm
%) -15 (g 7,5 mm) h . . 130 mm 230 mm
o
% -17 (2 8,4 mm) . - . 130 mm 230 mm
-22 (2 9,5 mm) . . . 130 mm 235 mm
-22 (2 9,5 mm) . . . 130 mm 235 mm
é) -30 (2 11,1 mm) . . . 190 mm 325 mm
-40 (2 12,7 mm) . . . 190 mm 325 mm
» -40 (2 12,7 mm) . . ) 190 mm 325 mm
§ -48 (2 14,3 mm) . U . 190 mm 325 mm
] _ 190
H Om Iénlﬁ eller extra toggels skall anvandas, drages
denna langd (H) av fran FL. (Se tabell 3.3.3.)
WL |Sefig3sa = = 12.8]0




3.6 Berakning av profilens langd

1. Sitt in nya rodstagets langd (WL) enligt berdkningen fran ”Berikningstabell 1” i
”Berikningstabell 2”, p4 raden markerad WL.

2. Berikna antalet hela profiler samt topprofilens langd.

13

Ditt Exempel
. . . - I Navtec -8
3.6.1 | Berakningstabell 2: Forstagsprofilens langd ( )
stag med vantskruv
50% utskruvad
. DL "
WL Nya rodstagets 1angd (enligt ”Berakningstabell 17) IZ-.‘IO
A+B Fast avdrag (A+B):
Kontrollera att 1angden pa stagets terminaldel dverensstdmmer med matt enligt 3.3.2.
Nav- Utan Med Utan Med
Rod diameter Vant- Vant- QYS BSI Vant- Vant-
tec skruv skruy | (Riggama) skruv skruv
-8 (2 5,7 mm) . 1320 mm | 1270 mm . . 1340 mm | 1290 mm
o | -10 (2 6,4 mm) L] 1320 mm | 1270 mm L] . 1340 mm | 1290 mm
o
& -12 (2 7,1 mm) (] 1320 mm | 1270 mm . . 1340 mm | 1290 mm
-15 (@ 7,5 mm) . - - . . 1340 mm | 1290 mm
-12 (2 7,1 mm) . 1400 mm | 1340 mm . . 1410 mm | 1340 mm
o | -15(2 7,5 mm) . - - . . 1410 mm | 1340 mm
o
@ -17 (2 8,4 mm) . 1400 mm | 1340 mm . . 1410 mm | 1340 mm
-22 (2 9,5 mm) . 1400 mm | 1340 mm . . 1410 mm | 1340 mm
-22 (2 9,5 mm) . 1400 mm | 1340 mm . . 1410 mm | 1340 mm
»
S | -30 (2 11,1 mm) . 1450 mm | 1340 mm . . 1450 mm | 1340 mm
<
-40 (2 12,7 mm) . 1470 mm | 1380 mm . . 1470 mm | 1380 mm
o | -40 (2 12,7 mm) . 1395 mm | 1310 mm . . 1395 mm | 1310 mm
o
3 -48 (2 14,3 mm) . 1395 mm | 1310 mm . . 1395 mm | 1310 mm
_ |.270
C+D C+D= “11-54-0
200-400 S | Max. antal profiler 8 2400 mm som sammanlagt (4 profiler)
C ar kortare @n C+D: ( ............ stx2400=C) C= 0,600
500 S Max. antal profiler 8 4800 mm som sammanlagt
C ar kortare &n C+D: ( ............ stx4800=C) C=
D Topprofilens langd = =

Topprofilen kapas vanligen av 2000 mm (400 S: 1700 mm) profilen.
Runda av kanterna pa den kapade anden med en fil.

Om topprofilen blir kortare &n 400 mm (200/300 S), 700 mm (400 S), 1000 mm (500 S), sa
hamnar skarven for néra toppen. Den 6versta 2400 mm (500 S: 4800 mm) profilen skall da
ersattas med 2000 mm (400 S: 1700 mm) profilen. Skarven flyttas pa detta satt ner 400 mm
400 S: 700 mm; 500 S: 2800 mm).

Uustera C och D matten enligt féljande:

Minska C-mattet med: 200/300 S: 400 mm
400 S: 700 mm
500 S: 2800 mm

Oka D-mattet: 200/300 S: 400 mm
400 S: 700 mm
500 S: 2800 mm

I-94-0

Forts. pa ndsta sida.
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3.6.1

Berdkningstabell 2: Forstagsprofilens langd, forts.

Ditt
stag

Exempel
(Navtec -8)
med vantskruv
50% utskruvad

Distansroret till topprofilen kapas enligt foljande fasta avdrag:

Furlex

200 S E =D 100 mm
300 S E =D 125 mm
400 S E =D 150 mm
500 S E =D 150 mm

Avdrag::

Distansrorets langd E =

- joo

" 1840




15




16

4 Sammansattning av Furlex-systemet

4.1 Montage av rodstaget

Detta montage utfores hos rodleverantoren. Forutom sjdlva rodstaget behovs endast skarvstyckesatsen.

1. Mt ut rodstagets langd. (WL-mattet och korrektioner for toppterminalens lingd och det stukade
huvudet i nedre dnde har beréknats i ”Berdkningstabell 1”.)

2. Kapa staget.

3. Forma huvudet for vre terminalen och montera denna. Ogledelen skall endast monteras proviso-
riskt. Fést eventuella 14sskruvar och instruktion for permanent montage pé ogledelen.

Lagringsplugg

5008
400 S

\ / Fig: 4.1.a
= .
N—

1 I | _—l|l[‘@

|

Tréad pa skarvsatsens delar i foljande ordning fran toppen réknat:

» Korta skarvstycken med tillhdrande isoleringsror. Antalet skall dverensstimma med antalet
2400 mm profiler (500 S: 48 000 mm). Se ”Berikningstabell 2, rad C, kap 3.6.1.

* Det langa skarvstycket med tillhdrande isoleringsror. Halet for laspinnen (200 S & 300 S) skall
vara vint mot hélskruven.

* 400 S & 500 S: Lagringsplugg. Var noga med att vinda den enligt figuren.
» Halskruven. Var noga med att vinda den enligt figuren.

 Sitet. Var noga att vinda det enligt figuren. 500 S: Halskruv och séte utgdrs av en enhet.

5. Stuka rodstagets huvud for den nedre lagerdelen.

6. Packa staget. Bifoga de ifyllda ”Berikningstabellerna 1 & 2”.
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4.2 Profilmontage 200 S & 300 S
Monteringen utfores i1 horisontellt 1dge. Koppla ihop profilerna efterhand enligt féljande:

1. Skruva 6gledelen pé den 6vre terminalen. Skydda handelens génga med nagra varv tejp.

2. Samtliga profiler maste skjutas pé dver de korta skarvstyckena frén stagets ovre dnde. De korta
skarvstyckena skjuts upp mot dvre dndstycket och sdkras med tejp runt staget.

Fig:4.2.a

Skjut p& 1000 mm profilen 6ver alla de korta skarvstyckena och delvis dver det 1dnga, nedersta
skarvstycket.

4.

Montera det 1&nga kopplingsbeslaget samtidigt med segelintaget enligt fig. Skjut upp skarvstycket
jams med segelintagets 6verkant.

S.

Koppla ihop en 2400 mm profil med 1000 mm profilen. Skjut upp 1000 mm profilens l&nga skarv-
stycke i 2400 mm profilen s langt att det ligger jims med 1000 mm profilens underkant.
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Tryck in laspinnen ihop med lasvétska. Sikra 14spinnen med en bit tejp. (Tejpen tages bort nir
nedre lagringsdelen skjuts p4.)

OBS! Undyvik att fa lasvitska pa huden!

Montera ett slitsat distansror pa rodstaget och skjut in det i 2400 mm profilen.

7.

Frigor det nedersta skarvstycket vid 6vre dndstycket och sdkra de Gvriga igen. Montera skarvstyck-
et samtidigt med en kopplinsgbit i ndsta 2400 mm profil. Koppla ihop detta med de nedre profi-
lerna. Montera ett distansror och skjut in det 1 2400 mm profilen. Tryck pa distansroret fran toppen
av profilen sa att skarvstycket bottnar. (Ett ledigt skarvstycke kan anvdndas som hjdlpmedel.) Kon-
trollera att avstandet (J) mellan distansroret och profilens dndar &r c:a hélften av ett skarvstyckes
langd. Koppla pa de dvriga profilerna s samma sitt.

8.

Det dversta, kapade distansroret monteras. Tryck pé distansroret fran toppen av profilen sa att
skarvstycket bottnar. Overkanten pa distansroret skall nu ligga ungefér jamns med dverkant av pro-
filen.

9.

For pa fallsvirveln 6ver profilen 6vre dnde. Skjut ner den till segelintaget och sékra den i detta lage
med en bit tejp. Montera profildndskyddet och 1és fast detta med de tva formonterade skruvarna.
Drag skruvarna sa de bottnar men ej for hart.

Forts. pa sid 21.
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4.2 Profilmontage 400 S & 500 S

Foéljande instruktion beskriver profilmontage av 400 S. Profilmontaget av 500 S skiljer sig fran 400 S
pa foljande punkter:

500 S har ett frast segelintag i 1000 mm profilen och inget separat som visas i fig 4.1.b.
500 S har tvadelade distansror som monteras pa samma sétt som pa 400 S.
500 S har 4800 mm lénga profiler istillet for 2400 mm som pa 400 S.

Monteringen utfores i horisontellt lage. Koppla ihop profilerna efterhand enligt f6ljande:

1. Skruva 6gledelen pa den 6vre terminalen. Skydda handelens gidnga med nagra varv tejp.

2. Samtliga profiler méste skjutas pa 6ver de korta skarvstyckena fran stagets 6vre dnde. De korta
skarvstyckena skjuts upp mot dvre dndstycket och sdkras med tejp runt staget.

Skjut pa 1000 mm profilen Gver alla de korta skarvstyckena och delvis 6ver det ldnga, nedersta
skarvstycket.

4.

Montera det langa kopplingsbeslaget samtidigt med segelintaget. Skjut upp skarvstycket jaims med
segelintagets Overkant.

5.

Koppla ihop en 2400 mm profil med 1000 mm profilen. Skjut upp lagringspluggen och 1000 mm

profilens langa skarvstycke i 2400 mm profilen sa langt att lagringspluggens hal blir centrerade
med hélen i 1000 mm profilen.




20

Tryck in bussningarna i 1000 mm profilen/lagringspluggen. Montera ett slitsat distansror och skjut
in det 1 2400 mm profilen.
Montera ett slitsat distansror pa rodstaget och skjut in det i 2400 mm profilen.

Frigor det nedersta skarvstycket vid 6vre dndstycket och sikra de Gvriga igen. Montera skarvstyck-
et samtidigt med en kopplinsgbit i ndsta 2400 mm profil. Koppla ihop detta med de nedre profiler-
na. Montera ett distansror och skjut in det i 2400 mm profilen. Tryck pé distansroéret frén toppen av
profilen sa att skarvstycket bottnar. (Ett ledigt skarvstycke kan anvéndas som hjialpmedel.) Kontrol-
lera att avstandet (J) mellan distansrdret och profilens éndar &r c:a hilften av ett skarvstyckes ldngd.
Koppla pa de 6vriga profilerna sd samma stt.

8.

Det dversta, kapade distansroret monteras. Tryck pé distansroret frdn toppen av profilen sé att
skarvstycket bottnar. Overkanten pa distansroret skall nu ligga ungefér jimns med &verkant av
profilen.

9a.

Nedre lagringsdelens adapter kan inte passera dver halskruven pa 400 S med 14 mm motsvarande
wireforstag (rod -30 eller -40). Lossa istéllet de tva profilskruvarna, dra av adaptern och for ner den
over profilen fran toppen.

9b.

Fig.4.2.g 400 S Fig. 4.2.g 500 Sk
For pa fallsvirveln 6ver profilen dvre dnde. Skjut ner den till segelintaget och sikra den i detta lage
med en bit tejp. Montera profilindskyddet och 1as fast detta med de tva formonterade skruvarna.
Drag skruvarna sa de bottnar men ej for hart.




21

10.

For pa nedre lagringsdelen underifrdn. Om adaptern var demonterad (se 9a), fér ner den till pro-
filens dnde och atermontera den pé nedre lagringsdelen. Skjut den forsiktigt pé profilen sé att det
rostfria innerroret ej repar profilen. En tygbit eller papper kan med fordel ldggas emellan som
skydd.

I1.

Skruva av hélskruven pé nedre terminaldel, ta bort kilen och brickan. Dessa tre delar behovs ej mer.
Lagg 2-3 droppar lasvétska pa géngan och skruva ihop terminalen. Kontrollera att rodhuvudet
ligger ritt i sdtet och att sdtet ligger rétt i halskruven. Drag at ordentligt. Detta dr en permanent
lasning.

12. Montera 6vre dndstyckets 6gledel permanent med lasvétska + eventuell stoppskruv/laspinne.

13. Kontrollera staglangden FL enligt ”Berdkningstabell 1” (3.5.1) & fig: 3.5.a. Om Furlex-
vantskruv anvinds, skall denna vara utskruvad till hélften. Se tabell 14.1.1 for Furlex-vanskruvens
slaglangd.

14.1 200S & 300 S

Terminaldel utan vantskruv:
Tryck pa distansbussningen over wiren.

14.2

Furlex-vantskruv: .}/

Ingen distansbussning.
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15.1

Terminaldel utan vantskruv:

For ner den nedre lagringsdelen 6ver
distansbussningen och terminaldelen.

Nedre lagringsdelen passar invéindigt till den
flata ytan pa terminaldelen.

15.2

Furlex-vantskruv:

Om Furlex-vantskruv anvinds skall de flata ytorna pé alla tre
delarna vara instillda at samma hall. Nedre lagringsdelen
passar invéndigt till de flata ytorna och kommer i monterat
lage att lasa vantskruven. Vantskruven bor vid riggningen
vara utskruvad till hélften.

16. 400 S & 500 S R

"I II4

Terminaldel utan vantskruv:

For ned den nedre lagringsdelen dver terminaldelen.
Nedre lagringsdelen passar invéndigt

till den flata ytan pa terminaldelen.

17.1

Furlex-vantskruv 400 S samt 500 S:

Se till att de flata ytorna pé alla tre delarna &r i plan med varandra. Vantskruven har ett inbyggt
dndstopp mot isarskruvning. Forsok aldrig att justera vantskruven forbi detta stopp. For ner den ne-
dre lagringsdelen 6ver Furlex-vantskruven. Nedre lagringsdelen passar invéindigt till de flata ytorna
och kommer i monterat lage att 1dsa vantskruven.

17.2 Endast 400 S Rod -30/0 11.1 med Furlex-vantskruv

Tillse att de flata ytorna pé vantskruven ér i
plan med varandra. Vantskruven har ett
inbyggd stopp mot isdrskruvning. Forsok
aldrig att justera vantskruven forbi detta stopp.
For pé adapterroret pa vantskruven och

for dérefter ner den nedre lagringsdelen Gver detta.
Adapterrorets flata ytor passar invandigt till
vantskruven och utvéndigt till nedre lagringsdelens invéndiga flata yta. Fig. 4.2.0
Dessa delar kommer i monterat ldge att 1dsa vantskruven.
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18.

Montera lasnit och saxpinne.
Saxpinnens skinklar dppnas
c:a 20°.

Den blir da inte deformerad
vid demontering och kan
ateranvindas flera génger.

19.a 200 S & 300 S

Justera profilens ldge sa att profilens hal
sammanfaller med adapterns. Skruva in de

tva skruvarna @ i adaptern, som kopplar

ihop nedre lagringsdelen med forstagsprofilen.
Anvind den Torx-nyckelsats som bifogas
Furlex-satsen.

Dra at skruvarna hért!

19.b 400 S & 500 S

Justera profilens ldage sé att markeringen @©

pa profilens ena sida ligger i linje med adapterns
ovankant. Lagg ett par droppar med lasvétska pa
skruvarna® som

héller ihop nedre lagringsdelen med forstags-
profilen. Skruva in skruvarna i adaptern och tillse
att skruvarna gar in i forstagsprofilens hal.
Anvind 10 mm Insex nyckel som bifogas i satsen.
Dra at skruvarna hért!

21. Vi rekommenderar att rigga Furlex-systemet pa baten i detta stadium av monteringen.
Se ”Riggning” kap. 16 i “Instruktion for montering och handhavande Furlex 200 S och 300 S”
(art nr: 595-104-S) respektive Instruktion for montering och handhavande Furlex 400 S och
500 S” (art nr: 595-116-S).
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4.3 Montage av lintrumman och linledarenheten
- 200 S & 300S

Lintrumman bestar av tva halvor och monteras enklast dd Furlex-staget ar riggat pa baten.

Trad mandverlinan genom Oppningen 1i lin-
ledarbeslaget och vidare genom halet i den
lintrummehalva, som har ett linlds monterat.

2.

Lossa linlaset och ldgg i linan i det ovala
utrymmet, enligt fig.
Drag ej fast skruven for hart!.

Fig: 4.3.b

3.

Tryck ihop lintrummehalvorna runt nedre lag-
ringsdelen. Den ovala fldnsen skall stimma
Overens med urtaget i nedre lagrings-delen.
Kontrollera att bada snédppkopplingarna hakar i
ordentligt.

Fig: 4.3.d
)
/
Skjut pa linhéllarenheten i riktning med Haka fast linledarbeslaget i linhéllarenheten
lasniten. Tryck i lasklossen underifrén (pil 2) pa | och féll upp detta i monteringslége. Drag fast
motstaende sida sa att den “snépper fast.” skruvarna @ i den rostfria linhallarképan.

Forts. pa sid 26.
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4.3 Montage av lintrumman och linledarenheten

- 400 S & 500 S

Lintrumman bestar av tva halvor och monteras enklast dd Furlex-staget ar riggat pa baten.

Trad manoverlinan genom linledarbeslaget och
vidare genom halet i en av lintrummehalvorna.

2.

Boj ner linans énda sé att den ticker
inspektionshélet @ i lintrummehalvan.

3.

Borja med att montera lintrummehalvan med linan
pa den nedre lagringsdelen forst. Drag at skruvarna
ordentligt. Manoverlinan lases pé detta sétt.
Kontrollera att linans &nda ar synlig genom inspek-
tionshalet. Om inte, lossa lintrummehalvorna och
placera linan i ldge enligt Fig: 4.3.b.

Fig:43.c

4.1

Montera ihop linhallarkapan med
linhallarbeslaget med bifogade skruvar.

Skjut pé linhallarenheten i riktning med 1as-
niten.
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Skjut i lasklossen tills den stannar mot den nedre
lagringsdelen. Haka fast linledarbeslaget i linhal-
larenheten och fall upp detta i monteringslage.
Drag fast skruvarna @ i den rostfria kapan.

6. Drag at skruven ® 106st.

Fig: 4.3.f

Justera den linledarenheten i hojdled sa att den

hamnar mitt emellan lintrummans brétt. Om

kapan eller linhallaren ligger emot lintrummans Fig: 4.3.g
britt ger detta upphov till onddig friktion.

8.

Rikta in linledarenheten mot det forsta ledblock-
et och drag &t skruven. (Se dven ”Arrangemang
for manoverlina”, kap. 6.3. 1 ’Instruktion for
montering och handhavande Furlex 400 S och
500 S” (art nr: 595-116-S).)
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17 Demontering

17.1 Fallsvirvel

Se ”Instruktion for montering och handhavande Furlex 200 S och 300 S (art nr: 595-104-S) respek-
tive “Instruktion fér montering och handhavande Furlex 400 S och 500 S (art nr: 595-116-S).

Navtec -10, -12/200, -22, -30, -40 samt Riggarna -9.5 mm, -40, -48. Fallsvirvel kan inte tagas av fran
systemet genom att skjuta dem Over 6vre dndstycke om inte dndstyckets dgledel forst tas bort.

17.2 Segelintaget Se “Instruktion fér montering och handhavande

17.3 Linledarenheten Furlex 200 S och 300 S” (art nr: 595-104-S) respektive
17.4 Lintrumman ”Instruktion for montering och handhavande

17.5 Nedre lagringsdel Furlex 400 S och 500 S” (art nr: 595-116-S).

17.7 Profilsystemet

For att bast kunna forsta foljande text, rekommenderar vi att forst ldsa monterings texten i kapitel 4.1.
1. Se till att profilsystemet ligger rakt placerat pa en flat yta.
2. Lossa nedre lagringsdelen enligt 17.5. 1, 2 och 3.

3. Plocka av distansbussningen. Den har en ldngsgéende slits ur vilken staget kan pressas ur. (Géller
endast Furlex 200 S & 300 S utan vantskruv.)

4. Lossa terminaldelen (eller Furlex vantskruven) fran hélskruven enligt 17.5.4.

6.a 200 S & 300 S: Knacka ur laspinnen vid 1000 mm
profilens nedre dnde.

6.b. 400 S & 500 S: Dra i wirens dga tills wirens dnde e — D
befinner sig ca 50 mm in i 1000 mm profilen. Knacka { =\I§

ur bussningarna.

Plocka av nedre lagringsdelen. ' l 1 ‘ \

7. Hall fast profilsystemet ordenligt och drag i det Gvre
andstycket. Rodstag, skarvstycken och distansror
kommer dé ut ur profilerna tillsammans. Profilerna kan
darefter plockas isar.

Om denna metod ej fungerar p.g.a. korrosion eller ev skador kan profilsystemets kopplingsbitar
borras ur. Anvind ett @ 6 mm borr till 200 S, @ 8 mm till 300 S, 400 S och 500 S.

17.8 Profilandskyddet

Vid byte av profilandskyddet:

Navtec -12/200 S, -22, -30, -40 samt Riggarna -40, -48: Skyddet kan inte tagas av fran systemet
genom att skjuta det Gver 6vre dndstycke om inte dndstyckets 0gledel forst tas bort.

Navtec -48, Riggarna -22 mm: Den invéndiga flénsen i skyddets 6verkant maste filas bort. Alterna-
tivt kan skyddet dragas av nedat i samband med att segelintaget demonteras och nedre lagringsdel och
fallsvirvel plockas av.
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